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Paged WOOD

Zatozony ponad 90 lat temu Paged jest
obecnie jednym z pieciu najwiekszych
producentdw sklejki i znaczacym producen-
tem krzeset drewnianych w Unii Europej-
skiej. Zatrudnia ponad 1700 osdéb i posiada
facznie siedem zakfadéw produkcyjnych
w Polsce i Estonii. Oferuje innowacyjne
rozwigzania i produkty, ktére znajduja
zastosowanie w wielu branzach, takich jak:
projektowanie wnetrz i wyposazenie wnetrz,
budownictwo, transport i opakowania na
blisko osiemdziesieciu rynkach na catym
Swiecie. Od 2019 roku Paged rozwija i wdraza
innowacje technologiczne i produktowe
w oparciu o unikalne kompetencje wiasnego
centrum badawczo-rozwojowego Paged
LabTech.

Spotki nalezace do Paged: Paged Morag,
Paged Eesti, Paged Trade, Paged Meble,
Paged LabTech, Paged Deutschland oraz
BUK Ltd. to czes¢ Grupy Thumos, prywatne-
go, polskiego konsorcjum przemystowo-
-inwestycyjnego.



IOnas

Paged - producent sklejki

Oferujemy swoim klientom na Swiecie szeroki Oprocz  standardowych  sklejek  produkowanych
wachlarz produktéow i ustug uszlachetniania sklejek. z wykorzystaniem zywic melaminowych, moczniko-
Nasz portfel produktow obejmuje sklejki surowe wych i fenolowych - wdrazamy do produkcji nowe
lisciaste | iglaste, sklegjki powlekane filmami Iub rozwiazania technologiczne w oparciu o biozywice
tworzywami, sklejki trudno zapalne i sklejki specjali- i zywice ligninowe.

styczne rozwijane na potrzeby konkretnych branz
i klientow koncowych.

Synergia natury
i technologii

taczymy wiedze

z produktami natury

w harmonijne i trwate
rozwigzania, ulepszajac
Twoj Swiat.

Do produkgji sklejki w naszych zaktadach produkcyjnych
w Piszu i Moragu wykorzystujemy drewno sosnowe,
brzozowe, bukowe, osikowe i olchowe z laséw zarzadza-
nych w sposéb zréwnowazony i pozyskujemy wytacznie
drewno certyfikowane PEFC lub FSC. tuszczke pozysku-
jemy takze z Paged Eesti, najwiekszego producenta
tuszczki brzozowej w Estonii, ktory od 2018 jest czescia
Grupy.

Nasze zaktady produkcyjne dziataja w oparciu o:

- systemy zarzadzania jakoscig PN-EN ISO 9001:2015,

- system zarzadzania srodowiskowego PN-EN ISO
14001:2015,

- system zarzadzania bezpieczenstwem i higiena pracy

PN-ISO 45001:2018. Zapraszamy do wspoétpracy

i dziekujemy za zaufanie.
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Misja naszej firmy jest dostarczenie klientom najwyzszej
jakosci sklejek, ptyty stolarskiej, ptyt kompozytowych
i dedykowanych produktéw rozwijanych przez nasze
zespoty technologii i badan i rozwoju. Mozemy pochwa-
lic sie ponad dziewieédziesiecioma latami doswiadcze-
nia organizacji, wysokimi kwalifikacjami oséb oraz
najnowoczes$niejsza w Polsce technologia produkcji.

Gwarantujemy Panstwu najwyzsza jako$¢ naszych
produktdéw, a jednoczesnie poswiecamy wiele uwagi
spotecznym i ekologicznym aspektom dziatalnosci
wszystkich zaktadéw. Systematycznie pracujemy nad
zmniejszeniem oddziatywania naszych produktéow

na srodowisko naturalne.

Nasze wyroby to pewna i solidna inwestycja, ktéra procen-
tuje zaufaniem Panstwa i Panstwa klientdw. Chcemy
tworzyC¢ najbardziej pozadane rozwigzania w branzy
drzewnej i dostarcza¢ klientom wartosci w zgodzie
ze srodowiskiem naturalnym i etyka biznesowa.
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Nasza misja to odkrywanie drewna na nowo. W tym
procesie inspirujemy sie niezwyktoscig natury i technolo-
gia. Zapewniamy naszym klientom trwate i zaawansowa-
ne rozwigzania z drewna, wspierajac zrownowazony
rozwaj. Pracujemy zespotowo, a w naszych dziataniach
jestesmy uwazni i kierujemy sie skutecznoscia, otwarto-
scig, odwaga oraz pasja.

Tworzymy wartos¢ dla klientow poprzez optymalne
wykorzystanie zasobow i inwestycje w innowacje. Dbamy
0 rozwoj kompetencji pracownikow i stale unowoczesnia-
my park maszynowy.

Sklejka jest produktem naturalnym. Dzieki stosowaniu
klejow najnowszej generacji nasze sklejki spetniaja
wymagania obnizonej emisji formaldehydu, potwier-
dzone certyfikatem ZEO5, E1, CARB Phase 2, EPA TSCA
VI oraz ULEF. Ponadto nasze wyroby charakteryzuja sie
niska emisja lotnych zwigzkéw organicznych VOC oraz
posiadajg swiadectwo oceny oddziatywania produktu
na srodowisko EPD.

Nasza historia

1916

Uruchomienie

1948 1973

Nasze

lokalizacje

Bartoszyce @
Morag ®

Debiut gietdowy
spotki Paged

1931/1932 1955 1996 2017
Utworzenie firmy Uruchomienie fabryki Paged kupuje fabryke Wycofanie sie spotki
Paged w Moragu w Moragu Paged z GPW
e . .
. 1997 2018

Przejecie producenta
tuszczki brzozowej,
firmy Valmos

2010 N
Paged kupuje ﬁ’
fabryk Pi

abryke w Piszu VALMOS

2016

2019

Odbudowa powojenna
fabryki w Piszu

Utworzenie
Paged LabTech

Nagroda Mistrza
Techniki Polskiej
przyznana za Elkon

Drugi zaktad
produkeyjny (WS2)
w Moragu

fabryki w Piszu




Nasze produkty dostarczamy do wielu firm
z réznych branz — zaréwno w kraju jak i za grani-
ca. Dzieki temu zyskalismy szereg wymaganych
atestéw, raportéw z badan i homologacji.
Wyroby Paged charakteryzuja sie wysokim
stopniem przetworzenia i moga by¢ wykorzy-
stywane w wielu specjalizacjach. Wszystkie
wymagane dokumenty z homologacji, badan

Do produkcji sklejek zuzywa sie mniej zywic, klejow

i zwigzkéw chemicznych w poréwnaniu do ich
zawartosci w innych ptytach drewnopochodnych,
takich jak OSB, HDF, MDF czy ptyt wiérowych.
Wprowadzili§my tez do naszej oferty produkty na bazie
biozywic (biodegradowalne) i zywic ligninowych, ktére
jeszcze bardziej zmniejszajag emisje wolnych zwigzkéw
chemicznych z uzywanych sklejek.

i atestdbw moga Panstwo pobrac z naszej strony

miterneto)\//tvej lub othymac od naszych opieku- Typ spoiny DN-EN 636 DIN 68705 | BS 1203
now merytorycznych.
. . . do uzytkowania w
Doktadamy wszelkich staran, aby stale rozwija¢ warunkach
- Lo SUCHOTRWALA hveh - Ki
oferte naszych produktéw, a co za tym idzie ; AN suchych - k. IF 20 H1
> klej pochodzenia roslinnego techniczna EN
poszerzac¢ zakres prowadzonych prac badaw- e
czych. W tym celu wspiera nas zespot doswiad-
czonych i wykwalifikowanych technologéw, wiLcocioobPORNA do uzytkowania w
a prace badawcze i rozwojowe prowadzone sg  klej na bazie zywicy .‘I"’a',:‘”"iChkl
A cni Stk lez p d malaminowo-mocznikowo- wilgotnych - Ki. AW 100 H3
rownoczesnie przez spotke zalezng, Page ! techniczna EN
formaldehydowej (MUF)
LabTech sp.zo.0. 636-2
WODOODPORNA* do uzytkowania
klej na bazie zywicy z\évwv:/’a ;Lr‘:rlfa:rl’? .
fenolowo-formaldehydowej etrzny BFU 100 H4
(PF) kl. techniczna EN
636-3

*Nazwa wodoodporna opisuje wiasciwosé spoiny, ktéra jest odporna
na dziatanie wody. Forniry sklejkowe, z ktérych wykonana jest sklejka, nie sa
odporne na dziatanie wody, podobnie jak drewno z ktérego jest
wyprodukowana. Dopuszcza sie stosowanie sklejki wodoodpornej
w warunkach zewnetrznych i wewnetrznych, gdy odstoniete powierzchnie
i krawedzie zostana zabezpieczone Srodkiem o sprawdzonej odpornosci
na czynniki atmosferyczne. Nie zaleca sie, aby ptyty pozostawaty w statej
stycznosci z wilgotnym podtozem, gruntem lub woda.

Certyfikaty zgodnosci, atesty i homologacje

l }

CERTYFIKATY ZGODNOSCI ZAKLADOWEJ
KONTROLI PRODUKCII

CERTYFIKAT FSC® / PEFC

Surowiec drzewny, ktéry pozyskujemy, pochodzi

Wystawiamy Deklaracje Wtasciwosci Uzytko- w gtdwnej mierze z Polski. Dbamy o to, aby

wych zaréwno do sklejek zastosowan catos¢ pozyskiwanego przez nas surowca, miata
nienosnych, jak i zastosowann nosnych certyfikat:
w budownictwie. - FSC

- PEFC.

Certyfikaty Zgodnosci Zaktadowej kontroli
produkcji CPR pozwalajg nam na oznaczenie
sklejek znakiem CE zgodnie z Rozporzadze-

Dzieki temu nasi odbiorcy majg 100% pewnosci,
ze pracujg z produktami wyprodukowanymi
Z materiatéw pochodzacych z laséw zarzadza-

niem Parlamentu Europejskiego i Rady nych W Sposéb Odpowiedzia“qy'
Europy nr 305/2011. ‘-
©® ZGODNOSC Z PRZEPISAMI BUDOWLANYMI

Sklejki z takim o.znaczeniem przeznaczone sy Sklejki Paged s3 zgodne z przepisami UE,

do zastosowania na elementach nosnych niemieckiego prawa budowlanego (DIBt),

W budowmctwe,wwaru.nkach zevynetrznygh a takze rozporzadzeniem ChemVerbotsV. Prze-

! vvevvn,et'rznych. Nalezg do nich sklejki szty takze pozytywna ocene brytyjskiej jednostki

o grubosciach od 9 mm do 50 mm. notyfikowanej pod katem zgodnosci z wymaga-
® ZINTEGROWANY SYSTEM ZARZADZANIA BIES‘X)ObOWIQZUJQC)/mI w Wielkiej Brytanii (znak

Jednym z celéw firmy Paged byto wprowa- ® NISKA EMISIA VOC

dzenie Zintegrowanego Systemu Zarzadza-
nia. Wdrozenie wszystkich niezbednych
zasad zostato ukoronowane pozytywnym
wynikiem audytu certyfikujacego dla zaktadu
w Piszu i Moragu.

Nasze produkty odpowiadaja regulacjom doty-
czacym emisji lotnych zwigzkow (VOC). Spetnia-
ja wymagania dla najwyzszych klas: A+ (regula-
cje francuskie), AgBB (regulacje niemieckie).




Proces
produkciji sklejki

1. Obrébka hydrotermiczna surowca drzewnego

Do zaktadu produkgcji sklejki trafia drewno wielkowymiaro-
we, tzw. dtuzyce lub ktody, ktére sa ciete na wyrzynki. Catosc
surowca podlega hydrotermicznej obrobce majacej na celu
uplastycznienie drewna oraz relaksacje naprezen wewnetrz-
nych i zmniejszenie oporéw skrawania. Obrébka hydroter-
miczna przeprowadzana jest w basenach warzelnianych lub
komorach parzelnianych w temperaturze 40-60°C w zalez-
nosci od gatunku drewna. Czas warzenia zalezy od pory roku,
gatunku oraz srednicy drewna i waha sie w granicach od
okoto 30 godzin dla drewna brzozowego, olchowego i sosno-
wego do nawet 72 godzin dla drewna bukowego.

2. Skrawanie (luszczenie) wyrzynkéw

Wyrzynek transportowany jest do skrawarki obwodowej. Po
centrycznym zamocowaniu w obrabiarce wprawiany jest
w ruch obrotowy. N6z tuszczarski, wykonujac ruch prostoli-
niowy w ptaszczyznie poziomej, skrawa jego warstwe i w ten
sposob powstaje dtuga wstega tzw. forniru drzewnego.
Grubos¢ pozyskiwanego forniru wynosi standardowo 1,5 mm
dla sklejek lisciastych i 1,5 mm lub 2,6 mm dla sklejek

iglastych.

3. Suszenie i tzw. naprawianie forniru

Pozyskiwany fornir o wilgotnosci 30-120% jest suszony
w suszarniach rolkowych, w temperaturze 160-180°C. Celem
tego procesu jest osiggniecie wilgotnosci koncowej na
poziomie ok. 4-7%. Fornir zwadami wynikajacymi z anatomii
budowy drewna (np. z sekami) jest naprawiany poprzez
usuwanie miejsc wadliwych i wstawianie w te miejsca forni-
ru bez wad (w postaci wstawek lub klindbw o dobranej barwie
i ustojeniu).




5. Prasowanie zestawéw

Prasowanie zestawodw forniréw odbywa sie na gorgco pod
cisnieniem w prasach hydraulicznych wielopdtkowych.

Ma to na celu potaczenie forniréw w sposdb trwaty i jedno-
rodny tak, aby ptytka sklejkowa zyskata w przekroju jednolitag

strukture.

7. Oklejanie sklejki

4. Klejenie forniréw i budowanie zestawéw

Budowanie zestawdw sklejki polega na dobraniu i odpo-
wiednim utozeniu arkuszy forniru. W zaleznosci od przezna-
czenia wyrobu koncowego i wymagan klienta arkusze ukita-
dane sa klasycznie krzyzowo, krzyzowo réwnolegle, badz
rownolegle wzgledem siebie. Mase klejowa naktada sie
obustronnie na naktadarkach kleju, na co drugi arkusz forni-
ru. Rodzaj uzytej masy klejowej decyduje o typie sklejenia
produkowanej sklejki.

6. Obrébka wykonczeniowa

Po wczesniejszym sezonowaniu sklejek poddaje sie je kon-
cowej obrébce. Aby nadac¢ arkuszom sklejki ostateczna
forme, docina sie ich boki do standardowego formatu przy
pomocy specjalistycznych urzadzen, zwanych formatyzerka-
mi, a nastepnie kalibruje i wygtadza ich powierzchnie
w procesie szlifowania na automatycznych szlifierkach
kalibrujacych.

Proces oklejania odbywa sie pod wysokim cisnieniem
i w wysokiej temperaturze.
powierzchnie o nowych witasciwosciach uzytkowych, zgod-
nych z przeznaczeniem sklejki i wynikajacych z tego wyma-

gan.

'T.E

W efekcie otrzymujemy

8. Ssortowanie sklejki

Sortowanie sklejki polega na jej klasyfikacji jakosciowej
wedtug stosownych wymagan zawartych w normach lub
warunkach technicznych uzgodnionych z klientem.



| EPD

Zréwnowazone budownictwo z rozwigzaniami Paged

Sklejki Paged uzyskaty deklaracje srodowiskowa typu lll - EPD (ang. Environmental Product Declaration). Poswiadcza
ona, ze zostat oceniony wptyw naszych produktéw na srodowisko na etapie pozyskiwania surowcdw oraz na poszcze-
go6lnych etapach wytwarzania. Rozpatrzono takie aspekty jak: ilosciowe wydobycie surowcdw, energochtonnos¢ proce-

su produkgji, zuzycie wody i wytwarzanie odpaddw.

EPD umozliwia obiektywne poréwnanie produktéw spetniajacych te sama funkcje pod wzgledem ich efektywnosci
ekologicznej. Wykorzystanie w budownictwie produktdow z tg deklaracja zwieksza szanse budynku na uzyskanie certy-
fikatu zrownowazonego budownictwa (systemy DGNB, LEED, BREEAM lub inne). EPD umozliwia takze podejmowanie
Swiadomych decyzji przez konsumentoéw i redukcje negatywnego oddziatywania cztowieka na srodowisko.

Oceny i weryfikacji proceséw naszej firmy dokonat Instytut
Techniki Budowlanej ITB na podstawie norm ISO 14025
(Etykiety i deklaracje srodowiskowe typu lll) oraz EN 15804
(Zrownowaznosci  obiektéw budowlanych. Deklaracje
Srodowiskowe wyrobéw. Podstawowe zasady kategoryza-
cji wyrobow budowlanych). Program EPD jest dobrowolny
i otwarty dla wszystkich producentéw wyrobéw budowla-
nych.

Obejmuje produkty zgodne z definicja w zataczniku IV
do europejskiego rozporzadzenia w sprawie wyrobow
budowlanych (nr 305/2011, CPR). Wraz z deklaracjg $rodowi-
skowa typu Il ITB okreslit slad weglowy naszych sklejek,
co pozwoli na poréwnanie naszych produktéow z innymi
rowniez pod wzgledem emisji gazéw cieplarnianych wyra-
zonej w tonach ekwiwalentu dwutlenku wegla.




Homologacja
sklejek

Rozwigzania Paged do transportu drogowego
uzyskaty homologacje typu czesci zgodnie z Regu-
laminem nr 118 Europejskiej Komisji Gospodarczej
Organizacji Naroddw Zjednoczonych (EKG ONZ).
Regulamin ten stosuje sie do dwoch wiasciwosci
materiatéw stosowanych w pojazdach kategorii M
3, klasy i lll:

= palnosci (zapalnosci, szybkosci spalania
i topliwosci),

= odpornosci na dziatanie paliw lub smardw.

s
E20 118RII

Produkty oznaczone symbolem
E20 118RIl majg homologacje.

E - wydana wg Regulaminu EKG ONZ;
20 - wydana w Polsce;

118R - wydana wg Regulamin nr 118,
Il -1l czes¢ regulaminu)

Sklejki Paged przeszty badania w zaleznosci
od zastosowania koncowego wyrobu oraz kierunku
zainstalowania komponentu zgodnie

z zatgcznikami Regulaminu nr 118 EKG ONZ:

m Zatacznik 6 - Badanie okreslajace szybkosc
spalania poziomego materiatow,

m Zatgcznik 7 - Badanie okreslajgce topliwosc
materiatow,

B Zatgcznik 8 - Badanie okreslajace szybkos¢
spalania pionowego materiatow.




I Paged LabTech

Zespot i cele Centrum Badawczo
-Rozwojowego Paged LabTech

Mnogosé oferowanych rozwigzah Paged wiaze sie
z réznorodng i zaawansowana technologia wyma-
gajaca ciggtego doskonalenia i dziatan nastawio-
nych na innowacyjnos¢. W grupie Paged jest to
mozliwe dzieki Centrum Badawczo -Rozwojowemu
Paged LabTech, ktére powstato w 2019 roku, w celu
ukierunkowania i rozwoju prac w obszarze badan

i rozwoju.

Zespot Paged LabTech tworza eksperci z kompeten-
cjami z zakresu technologii drewna, chemii, materia-
toznawstwa oraz inzynierii materiatowej, a gtéwnymi
celami jego prac sa:

= Opracowywanie nowych produktéw i technologii
wychodzacych naprzeciw potrzebom klientéw
i dynamicznie rozwijajacego sie rynku,

= Ulepszanie, modyfikacja istniejacego portfolio
produktowego,

u Poszerzanie ustug w zakresie prowadzenia badan
tworzyw drewnopochodnych,

Prowadzenie kompletnej certyfikacji produktowe;.

Paged LabTech prowadzi takze badania drewna,
tworzyw sztucznych i ptyt drewnopochodnych dla
klientéw spdtek marki Paged, m.in. z zakresu jakosci
sklejenia, witasciwosci mechanicznych, oznaczania
emisji lotnych zwiazkdéw organicznych, palnosci,
starzenia produktéw i systemoéw powitokowych.

Komora do badan emisji formaldehydu.



I Paged LabTech

Nowa siedziba Centrum Badawczo
-Rozwojowego Paged LabTech
i jego wyposazenie

Nowa siedziba Centrum otwarta w czerwcu 2023
roku to nowoczesny budynek o konstrukcji
drewnianej. Powstat dzieki s$rodkom Paged
oraz Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalne-
go przy wspoétpracy z Ministerstwem Rozwoju

i Technologii. Drewno to naturalny i przysztosciowy
materiat, ktéry jako jedyny z materiatéw budowla-
nych nie tylko nie emituje CO2, ale w cyklu zycia
pozwala na jego obnizenie. To wtasnie dlatego
nowy budynek Centrum jest zbudowany z drewna
i sklejki.

Dzieki hali péttechnicznej, mozna w nim produko-
wacé sklejke w réznych wymiarach i niewielkim
wolumenie, co nie tylko przyspiesza wdrozenie
nowych produktéw do masowej produkcji, ale
umozliwia opracowywanie rozwigzan, ktére
uwzgledniaja szczegdlne i niestandardowe
wymagania klientéw.

Nowe Centrum, oprécz nowatorskiej konstrukcji,
ma specjalistyczne wyposazenie jak np.:

u kalorymetr stozkowy ze spektrofotometrem FTIR
do badania palnosci,

u komory do badania formaldehydu i lotnych
zwigzkow organicznych,

komore szokéw i komore QUV

do przyspieszonych badan starzeniowych sklejki,
maszyny do badania wytrzymatosci,
spektrofotometr do pomiaru barw (np.: RAL,NCS),
Test Abraser do pomiaru Scieralnosci,

Pull off do badania przyczepnosci,

ANSYS Mechanical Enterprise,

potyskomierze, lepkosciomierze, pH-metry,
suszarki rozpytowe i inne.

Otwarcie nowej siedziby Centrum Badan i Rozwo-
ju Paged LabTech dn. 14.06.2023 (od lewej: Daniel
Scigata, Przewodniczacy Rad Nadzorczych spoétek

Grupy Paged; Jarostaw Michniuk, Prezes Zarzadu
spotek Grupy Paged, Daniel Mzyk, wtasciciel
spotek Grupy Paged oraz Thumos; Ewelina Dep-
czynska, Prezes Zarzadu Paged LabTech).
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Sklejki
surowe

W naszej ofercie znajda Panstwo sklejki surowe produko-
wane z drewna drzew lisciastych, takich jak brzoza, osika,
olcha czy buk oraz drzewa iglastego (sosny). Sklejki moga
by¢ jednorodne, czyli sktadac sie tylko z forniréw jednego
typu drewna lisciastego lub iglastego. Druga kategoria sa
sklejki combi, czyli takie, ktére tacza w sobie drewno
drzew lisciastych i iglastych.

Sklejki surowe uzywane sa w budownictwie (np. jako
poszycie dachu czy oktadzine podtogowa), przy wykan-
czaniu wnetrz (np. jako panele dekoracyjne), produkcji
mebli i elementdéw profilowania (jak krzesta, fotele),
w stolarce otworowej (drzwi, okna) oraz przy produkcji
podtég i schodow.

Giéwne obszary zastosowan sklejek surowych:

budownictwo
(poszycia stropdw, scian zewnetrznych, potaci
dachu, oktadzin podtdg)

wykonczenie wnetrz
(panele dekoracyjne i scienne, przyczepy
kempingowe, kampery, jachty)

meble oraz elementy profilowane
(mebloscianki, regaty, krzesta, fotele)

stolarka otworowa
(drzwi i okna)

galanteria drewniana,
przemyst opakowan
(skrzynie, pudetka, wykrojniki)

produkcja podtog
i schodéw

BUK

BRZOZA & @ OLCHA

SOSNA & " OSIKA

Wyrézniamy 4 klasy
jakosci powierzchni

Nasze sklejki dostepne sg w I, II, Il i IV
klasie jakosci powierzchni.

O poszczegdlnej klasie decyduje jakosé
obtogoéw (forniréw zewnetrznych).

Klasyfikacja jakosci sklejki lisciastej zgod-
nie z PN-EN 635-2 oraz sklejki iglastej
zgodnie z PN-EN 635-3 dostepna jest

na naszej stronie www.paged.pl
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Paged = -
BirchPly C€ ‘Q’

sklejka lisciasta brzozowa oo

www.pefe.pl

CHARAKTERYSTYKA

Wysokiej jakosci sklejka lisciasta z obtogami (warstwy
zewnetrzne) z forniru brzozowego. Warstwy wewnetrzne
moga byc¢ z fornirdw z drewna lisciastego (budowa jednorod-
na) lub drewna lisciastego i iglastego (budowa combi).
Dostepna w szerokiej ofercie formatdow i grubosci. Odporna
na dziatanie wilgoci i scieranie. Doskonata wytrzymatos¢ na
obcigzenia mechaniczne i fatwosc obrobki pozwala wykorzy-
stac sklejke Paged BirchPly w zastosowaniach
zewnetrznych i wewnetrznych.

FORMATY STANDARDOWE
1250x2500/3000 mm
1500%x2500/3000/3300 mm
2500x1250/1500 mm
GRUBOSC 4-45 mm*
GESTOSC 640-760 kg/m3**
KLASA EMIS3JI (EN 717-1) Y E1
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa1,2,3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamaowienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

naturalny wyglad i jednolita
struktura powierzchni

wysoka wytrzymatosé
zwiekszona odpornosé na wilgoé¢
wytrzymatosc¢ i trwatosé

bardzo niskie specznienie

tatwo przyjmuje powtoki malarsko-lakiernicze

tatwoscé Homologacja

Naturalne Ekologiczny Stabilnosé Paro-
obrébki E20 118RII

pochodzenie  proces wytwarzania wymiarowa przepuszczalnosc



Paged
BeechPly

sklejka lisciasta bukowa

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka bukowa charakteryzuje sie bardzo wysoka wytrzyma-
toscia i idealng powierzchnig w catym przekroju ptyty.
Wytrzymata i odporna na bardzo duze obcigzenia. Paged
BeechPly pozwala na produkcje catych kompletow meblo-
wych o pieknym i naturalnym wykonczeniu. Doskonale
nadaje sie do produkcji krzeset, foteli, mebli i przestrzennych
form zabudowy wnetrz.

FORMATY STANDARDOWE 1250/1500%2500 mm
1250x1950/2200 mm
2500x1250/1500 mm

GRUBOSC 4-30 mm*
GESTOSC 720-880 kg/m®*
KLASA EMISJI (EN 717-1) % E1
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa1l,2,3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamadwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wysoka jakosé forniréw zewnetrznych

naturalne wykonczenie
zwiekszona odpornosé na wilgoé
wytrzymatos¢ i trwatosé

tatwo przyjmuje powtoki
malarsko-lakiernicze

jednolita struktura powierzchni

odpornos$é¢ na uderzenie i pekniecia

Naturalne Ekologiczny Stabilnos¢ tatwosc
pochodzenie proces wytwarzania wymiarowa obroébki

www.pefe.pl




Paged e
Softwood ThinPly C€ @’

www.pefc.pl

sklejka iglasta sosnowa

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka iglasta z obtogami z forniru sosnowego jest wytrzy-
mata i odporna na dziatanie niekorzystnych czynnikdw
atmosferycznych. Warstwy wewnetrzne w zaleznosci od typu
sklejki moga byc¢ z fornirdw z drewna iglastego (budowa
jednorodna) lub drewna iglastego i lisciastego (budowa
combi). Intensywne wybarwienie drewna, wodoodpornosg,
a takze estetyczny wyglad sklejki iglastej pozwalajg na szero-
kiezastosowanie w budownictwie, pracach wykonczenio-
wych, poszyciu dachéw oraz elewacji budynkow.

FORMATY STANDARDOWE 2500%1250/1500 mm

1500%x3000 mm
GRUBOSC 4-35 mm*
GESTOSC 550-650 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y EI
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa1,2,3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamaowienie
**gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wysoko jakosciowa sosna
z gatunku Pinus Sylvestris

odporna na dziatania wilgoci

lekka, tatwa w obrébce

dobre witasciwosci izolacyjne - -
bardzo niskie specznienie e
tatwo przyjmuje powtoki — e —
iarni S I
malarsko-lakiernicze - =
o _-'
niska waga —~ ——
Naturalne Ekologiczny Stabilnos¢

pochodzenie proces wytwarzania wymiarowa

tatwoscé Paro- Homologacja
obrobki przepuszczalnosé E20 18RI



Paged
Softwood ThickPly

sklejka iglasta sosnowa grubowarstwowa

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka Paged Softwood ThickPly jest produkowana
Z najwyzszej jakosci certyfikowanego surowca. Wszystkie
warstwy wykonane z forniru sosnowego o grubosci 2,5 mm
do 3,2 mm. Jest doskonatym materiatem budowlanym,
ktory pomaga dbac o zdrowy klimat w budynku. Specjalna
konstrukcja sklejki zostata opracowana tak, aby spetnic
najwyzsze wymagania branzy budowlanej, klientéw insty-
tucjonalnych i firm zajmujacych sie wykonczeniem wnetrz.
Sklejka Paged Softwood ThickPly to lekka, mocna i odporna
ptyta kompozytowa Swietnie nadajgca sie na poszycie
podtdg, scian, stropoéw i dachu zaréwno nowych,

jak i remontowanych budynkdw.

FORMATY STANDARDOWE 2500x1250 mm
2440%x1220 mm
GRUBOSC 4-35 mm*
GESTOSC 585 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa1,2,3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamaowienie
**$rednia gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wysokiej jakosci sklejenie
lekka, tatwa w obrébce
dobre witasciwosci izolacyjne
bardzo niskie specznienie

fatwo przyjmuje powtoki
malarsko-lakiernicze

niska waga

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwoscé Paro-
obrébki przepuszczalnosé

Stabilnos¢
wymiarowa

Homologacja
E20 118RII

FS5C



Paged
TwinPly

sklejka grubowarstwowa iglasto-lisciasta

CHARAKTERYSTYKA

Paged TwinPly to wysokiej jakosci sklejka grubowarstwowa
o budowie iglasto-lisciastej, duzej wytrzymatosci i odpornosci
na wilgo¢. W poréwnaniu do sklejki iglastej ma podwyzszone
wilasciwosci  uzytkowe przy jednoczesnym zachowaniu
niskiej wagi i wyzszej wytrzymatosci na zginanie statyczne.
Grubowarstwowy rdzen sosnowy obniza wage, podczas gdy
obtogi lisciaste z drewna brzozowego zwiekszaja wytrzyma-
tos¢ oraz nadaja powierzchni naturalny, jednolity wyglad.

FORMATY STANDARDOWE 1250%2500 mm

1220%2440 mm
GRUBOSC 9-40 mm*
GESTOSC 605 kg/m**
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y E
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa1,2,3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamowienie
**$rednia gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

naturalny wyglad i jednolita -
struktura powierzchni

wysokie wartosci modutu
sprezystosci i wytrzymatosci na zginanie

tatwa w obrébce

zwiekszona odpornos¢ na wilgoé

tatwo przyjmuje powtoki

malarsko-lakiernicze Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

uniwersalne zastosowanie

bardzo niskie specznienie

niska waga B
tatwoscé Paro-

obrébki przepuszczalnos¢

C € FSC

B

—— =
o i ._L -

Stabilnos¢
wymiarowa

Homologacja
E20 18RI



Paged .
Blockboard @

ptyta stolarska

CHARAKTERYSTYKA

Ptyte stolarska Paged Blockboard tworza listwy iglastego

drewna litego i po dwie warstwy tuszczki z obu stron

rdzenia. tuszczka moze byc¢ z drzewa lisciastego lub igla-

stego. Dzieki takiemu potgczeniu produkt jest lekki, tatwy ptyta stolarska
w obrébce i odporny na odksztatcenia pod wptywem surowa iglasta
wilgociitemperatury. Ptyta stolarska jest rowniez dostepna

w wersji z okleing (Paged Blockboard Nature).

FORMATY STANDARDOWE 1250x2500 mm

2500%1250 mm

GRUBOSC 13-45 mm*

z z _ Ik
GESTOSC 550-650 kg/m ptyta stolarska
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y5 El surowa lisciasta

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasal, 2

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamaoéwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

naturalny i szlachetny surowiec

listwy z drewna litego

dobre witasciwosci izolacyjne
bardzo niskie specznienie

tatwo przyjmuje powtoki
malarsko-lakiernicze

wysoka wartos¢ oporu
przy osiowym wycigganiu wkretéw

niska waga

Naturalne Ekologiczny Stabilnos¢ tatwosce
pochodzenie proces wytwarzania  wymiarowa obrobki



Paged
Blockboard Nature

ptyta stolarska

CHARAKTERYSTYKA

Paged Blockboard Nature to pftyta stolarska w okleinie
naturalnej. Produkt posiada listewkowy rdzern z litego
drewna iglastego pokryty z dwdch stron dwiema warstwa-
mi tuszczki lisciastej o grubosci 1,5mm lub 1,8mm.
Ta pieciowarstwowa ptyta dodatkowo oklejana jest okleing
naturalng i wykorzystywana jest przede wszystkim w pro-
dukcji mebli i wykonczeniu wnetrz.

FORMATY STANDARDOWE 1250%x2500 mm

2500%1250 mm
GRUBOSC 13-45 mm*
GESTOSC 550-650 kg/m®*
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 2

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

szeroka dostepnos¢ oklein naturalnych
(m.in. sosna, buk, jesion, klon, dab, sapelli)

niska waga
wysoka wytrzymatosé

odpornosé na odksztatcenia
spowodowane dziataniem
temperatury i wilgoci

» Q)
10 (@
Atrakcyjny Naturalne
wyglad pochodzenie
o \
Ekologiczny Stabilnos¢ tatwosé
proces wytwarzania  wymiarowa obraébki

ptyta stolarska
dab

ptyta stolarska
buk




Paged .
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sklejka lisciasta brzozowa lub combi, =
oklejana okleinami naturalnymi

Frapmian ke

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka Paged Nature o budowie lisciastej lub lisciasto-igla-

stej charakteryzuje sie wysoka wytrzymatoscia i wodoodpor-

noscia. Warstwy okleiny naturalnej (m.in. jesion, klon, dab,

buk lub gatunki drzew egzotycznych) pozwalajg uzyskac

jednolity i naturalny wyglad wykonywanych elementow kon- dab
strukcyjnych lub niekonstrukcyjnych.

FORMATY STANDARDOWE 2500%1250 mm
GRUBOSC 4-40 mm*

L - _ 3kk
GESTOSC 640-760 kg/m sapelli
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa1,2,3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamadwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wytrzymata

zwiekszona odpornosé na wilgoé
naturalny wyglad powierzchni
bardzo niskie specznienie

tatwo przyjmuje powtoki
malarsko-lakiernicze

jednolita struktura powierzchni

niska waga
©) 0
Naturalne Ekologiczny

pochodzenie proces wytwarzania

:ﬂz V'
tatwosé Stabilnos¢
obrébki wymiarowa



Paged e
ParquetPly ce @’

sklejka lisciasta brzozowa lub iglasta sosnowa

www.pefc.pl

CHARAKTERYSTYKA

Wysokiej jakosci sklejka lisciasta lub iglasta (cienkowarstowa
lub grubowarstwowa), ktora spetnia najwyzsze wymagania
producentow parkietow. Dzieki tatwej obrobce, waskiej tole- —_———
rancji grubosci oraz odpowiedniej wilgotnosci zapewnia

stabilnosc¢ projektowanej podtogi.

FORMATY LISCIASTE IGLASTE
STANDARDOWE 1220%2440 mm 2440x1220 mm —_—
1250x2500 mm 25001250 mm = -

2440x1220 mm — -
2500x%1250 mm

GRUBOSC 6,5 - 15 mm*
GESTOSC 640-760 kg/m>* 585 kg/m**
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y% E1
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa1,2,3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamowienie
**gestosc przy wilgotnosci 5-9%

ZALETY

wezsza tolerancja grubosci niz
w sklejkach standardowych

odpowiednia wilgotnosé 5-9%

wysoka wytrzymatosé

stabilno$¢ wymiarowa

Naturalne Ekologiczny Stabilnos¢
pochodzenie proces wytwarzania wymiarowa ;""H.'-H
tatwosc¢ Paro-

obrobki przepuszczalnosé



Paged
Combi ThickPly

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka grubowarstwowa, wodoodporna o mieszanej kon-
strukcji lisciasto-iglastej: rdzen stanowig forniry z drewna
osikowego oraz sosnowego, a warstwy zewnetrzne tworzy
tuszczka osikowa. Paged Combi ThickPly to produkt tatwy w
obrobce, stosunkowo lekki i stabilny wymiarowo. Doskonale
sprawdzi sie w przemysle opakowaniowym, a takze

w niekonstrukcyjnych i nienosnych zastosowaniach

w budownictwie.

FORMATY STANDARDOWE ;228;%8 mm
GRUBOSC 6-30 mm*
GESTOSC 553 kg/m3**
KLASA EMIS3I (EN 717-1) Y E
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa1,2,3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamaowienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

i

wysokiej jakosci sklejenie

tatwosc¢ obrobki N R
i
stabilnos¢ wymiarowa s, -
o -y
niska waga = e
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tatwos¢ Stabilnos¢ Paro-
obrobki wymiarowa przepuszczalnosé
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Sklejki
filmowane

Sklejki filmowane charakteryzuja sie podwyzszona
odpornoscia i wytrzymatoscia na Scieranie i na dziata-
nie wilgoci.

Znajduja szereg réznorodnych zastosowan w zaleznosci
od uzytych filmow i zabezpieczen krawedzi. Sklejki
filmowane uzywane sg do produkcji systemow szalun-
kowych, stotéw wibracyjnych i wibropras wykorzystywa-
nych w produkcji betonowych elementdw prefabryko-
wanych, ptyt chodnikowych i kostki brukowe;.

Szacunkowa liczba uzy¢
sklejek szalunkowych Paged*:

100

920
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70

60
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40

30

20 :

10

Paged Paged
Master Form Ultra Form

*Szacunkowa liczba uzy¢ sklejek szalunkowych ma jedynie charakter
orientacyjny. Rzeczywista liczba ponownych uzyc¢ bedzie zalezata od wielu
czynnikéw zwigzanych z uzytkowaniem i wykorzystaniem sklejki.

Sklejki w transporcie i w branzy eventowej

Z uwagi na mozliwos¢ przenoszenia duzych obcigzen
i wysoki wspodtczynnik antyposlizgowosci, sklejki filmo-
wane z odciskiem pozwalajg zwiekszy¢ bezpieczenstwo
tadunku w transporcie, jako podtogi naczep i przyczep,
a takze w budownictwie i branzy eventowej, jako pode-
sty rusztowan, podidg scenicznych, przemystowych
i magazynowych.

Kluczowe witasciwosci sklejek antyposlizgowych Paged

Pomagamy klientom we
wiasciwym doborze rodzaju
odcisku, struktury, koloru

i rodzaju filmu.

Produkt Mesh Hexa Trans
Gramatura [g/m?] 167 220 167 205 220 460
Taber zgodnie z PN-EN 438-2 480 600 500 600 5000 10000

Rolling test

zgodnie z SS 923508 [cykle] 1800 +- 35%

2000-6000 +- 35%

10000 +- 35%

Klasa antyposligowosci

zgodnie z DIN 51130 R10 R10

R13

Nasze produkty charakteryzuja sie
wysoka wytrzymatoscia i tatwoscia
obrobki koncowej. Z uwagi na
indywidualne wymagania klien-
tow oraz rdéznorodne zastosowa-
nie naszych produktow moga byc¢
one produkowane w oparciu
o sklejki jednorodne lisciaste lub
combi (iglasto-lisciaste).



Paged
Mesh

sklejka lisciasta brzozowa
oklejana filmem fenolowym

CHARAKTERYSTYKA

Antyposlizgowa sklejka lisciasta o budowie krzyzowej, wodo-
odporna, pokryta filmem fenolowym prasowanym na goraco
z odciskiem siatki. Warstwy wewnetrzne moga by¢ wykona-
ne z fornirdw z drewna lisciastego (budowa jednorodna) lub
drewna lisciastego i iglastego (budowa combi). Wysoka
odpornos¢ i doskonate zabezpieczenie powierzchni przed
uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi. Produkt ten
jest rowniez dostepny w wersji uniepalnionej w klasie palno-
sci B, -sl.

FORMATY STANDARDOWE 1250%x2500/3000 mm

1500%2500/3000/3300 mm
GRUBOSC 6,5-40 mm*
GESTOSC 640-760 kg/m*
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y5 E1
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamaowienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

sklejka antyposlizgowa
(wspodtczynnik antyposlizgowosci R10)

wysoka odpornos$¢ na uszkodzenia
mechaniczne

odporna na dziatania wilgoci
odpornos¢ na uderzenia i pekniecia

odpornos$é na dziatania lekkich
Srodkéw chemicznych

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwosé Stabilnos¢ Homologacja
obrébki wymiarowa E20 N8RII




Paged e
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sklejka lisciasta brzozowa e
oklejana filmem fenolowym

CHARAKTERYSTYKA

Odporna na scieranie antyposlizgowa sklejka lisciasta, wodo-
odporna, o budowie krzyzowej pokryta filmem prasowanym
na goraco z odciskiem typu HEXA czyli tzw. plastrem miodu.
Warstwy wewnetrzne moga byc¢ z forniréw z drewna liscia-
stego (budowa jednorodna) lub drewna lisciastego i iglaste-
go (budowa combi). Powierzchnia sklejki charakteryzuje sie
podwyzszong odpornoscia na scieranie, uszkodzenia mecha-
niczne oraz dziatanie srodkéw chemicznych np. uzywanych
powszechnie rozpuszczalnikéw, zasad i kwasdw. Dodatkowo
wzor ten pozwala na fatwe i szybkie usuwanie zanieczysz-
czen z powierzchni ptyty. Paged Hexa jest dostepny w trzech
kolorach - film fenolowy: czarny, czarny braz; film melamino-
wy: szary. Produkt ten jest rowniez dostepny w wersji unie-
palnionej do standardu Bfl-sl.

FORMATY STANDARDOWE 1250%2500/3000 mm

1500%2500/3000 mm :
GRUBOSC 6,5-40 mm* ———
GESTOSC 640-760 kg/m*
KLASA EMIS3JI (EN 717-1) Y El

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamodwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

powierzchnia antyposlizgowa
(wspdtczynnik antyposlizgowosci R10)

zwiekszona odpornos¢ na Scieranie
fatwe czyszczenie
odpornos¢ na uderzenia i pekniecia

odpornosé na dziatania lekkich
Srodkéw chemicznych

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

Latwosé Stabilnos¢ Homologacja
obrébki wymiarowa E20 18RII



Paged
Trans

sklejka lisciasta brzozowa
oklejana filmem fenolowym

CHARAKTERYSTYKA

Najbardziej wytrzymata, odporna na scieranie sklejka antypo-
slizgowa, wykonana na bazie sklejki lisciastej, wodoodpornej,
o budowie krzyzowej. Warstwy wewnetrzne moga by¢ wyko-
nane z forniréw z drewna lisciastego (budowa jednorodna)
lub drewna lisciastego i iglastego (budowa combi). Sklejka
Paged Trans pokryta zostata filmem fenolowym o najwyzszej
odpornosci na scieranie (rolling test: 10,000 cykli). Dzieki
zastosowaniu odpowiednio grubego filmu sklejka Paged
Trans charakteryzuje sie najwiekszg odpornoscig na scieranie
zapewniajaca bardzo dtugie uzytkowanie oraz najwyzszym
wspotczynnikiem antyposlizgowosci R11 lub R13, w zaleznosci
od wybranej modyfikacji zabezpieczenia powierzchni.
Ponadto produkt ten charakteryzuje sie podwyzszong odpor-
noscig na dziatanie srodkdéw chemicznych np. rozpuszczalni-
koéw, zasad i kwasow.

FORMATY STANDARDOWE 1250%2500/3000 mm

1500%2500/3000 mm
GRUBOSC 12-40 mm*
GESTOSC 640-760 kg/m3**
KLASA EMIS3JI (EN 717-1) Y E1
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamadwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wytrzymatosé na lata

najwyzsza klasa antyposlizgowosci
R11 lub R13

odpornosé na uderzenia i pekniecia

odpornosé na dziatania
lekkich srodkéw chemicznych

odpornosé na Scieranie

Naturalne Ekologiczny Stabilnos¢ tatwosce
pochodzenie  proces wytwarzania wymiarowa obrébki




Paged
Master Form

sklejka lisciasta brzozowa
oklejana filmem fenolowym

CHARAKTERYSTYKA

Wodoodporna sklejka lisciasta,oklejana filmem fenolowym
to wytrzymata ptyta kompozytowa o konstrukcji dostosowa-
nej do wymagajacych zastosowan szalunkowych i w produk-
cji prefabrykatow betonowych. Warstwy wewnetrzne moga
by¢ wykonane z fornirdbw z drewna lisciastego (budowa
jednorodna) lub drewna lisciastego i iglastego (budowa
combi). Sklejka Paged Master Form moze by¢ z powodze-
niem uzywana do szalunkoéw sciennych, fundamentowych

i stropowych, charakteryzuje sie wysoka wytrzymatoscia

na rozcigganie, zginanie statyczne i dynamiczne.

FORMATY STANDARDOWE 1250%x2500/3000 mm

1500x2500/3000/3300 mm
GRUBOSC 6,5-45 mm*
GESTOSC 640-760 kg/m3*
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamaoéwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

tatwa w montazu i obrébce
zwiekszona odpornosé na wilgo¢
odpornos¢ na uderzenia i pekniecia

odpornos$é na dziatania lekkich
Srodkéw chemicznych

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwosce Stabilnos¢ Homologacja
obroébki wymiarowa E20 18RIl




Paged
Twin Form

sklejka grubowarstwowa iglasto-lisciasta
oklejana filmem fenolowym

CHARAKTERYSTYKA

Paged Twin Form to wysokiej jakosci sklejka grubowarstwo-
wa o0 budowie iglasto-lisciastej, duzej wytrzymatosci i odpor-
nosci na wilgo¢. W poréwnaniu do sklejki iglastej ma pod-
wyzszone wiasciwosci uzytkowe przy zachowaniu niskiej
wagi i wyzszej wytrzymatosci na zginanie statyczne. Sklejka
Paged Twin Form jest rowniez dostepna w wersji uniepalnio-
nej w klasie palnosci B, -sl.

FORMATY STANDARDOWE 1250%2500 mm 'T__":_.."Er ..' .j:':.:'
1220%2440 mm eSS

GRUBOSC 9-40 mm* o

GESTOSC 605 kg/m3**

KLASA EMISJI (EN 717-1) Y E

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamadwienie

**Srednia gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

twardos$¢ powierzchni

odpornosé na zmiany temperatury
od -40do +50 C

wysokie wartosci modutu sprezystosci
i wytrzymatosci na zginanie

odpornosé na uderzenia i pekniecia

odpornosé na dziatania
lekkich srodkéw chemicznych

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwosé Stabilnosé Homologacja
obrobki Wymiarowa E20 118RII



Paged .
Form C€ ‘EE’

@

PEFC/32-32-184

PRI RN www.pefe.pl

sklejka grubowarstwowa iglasta e

Pl @i

oklejana papierem MDO

CHARAKTERYSTYKA

Specjalistyczna sklejka  grubowarstwowa zbudowana
z tuszczki sosnowej, pokryta wytrzymatym papierem typu
kraft zaimpregnowanym zywica. Konstrukcja sklejki zapew-
nia wysoka wytrzymatos¢ mechaniczng ptyty kompozytowej,
co zwieksza liczbe jej uzy¢. Wykonczenie sklejki pozwala uzy-
skac¢ jednorodng i gtadka strukture powierzchni prefabryka-
téw betonowych i betonu.

FORMATY STANDARDOWE 2500x1250 mm :
2440x1220 mm o T

GRUBOSC 15-21 mm*

GESTOSC 585 kg/m3*

KLASA EMISJI (EN 717-1) Y E1

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamaowienie
**$rednia gestos$¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

dodatkowe zabezpieczenie powierzchni
w procesie prefabrykacji elementéw
betonowych i uzytkowania

fatwosé w eksploatacji

zwiekszona odpornosé na wilgo¢

odpornosé na uderzenia i pekniecia

© O

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwos¢e Stabilnos¢
obraébki wymiarowa




Paged
Form Plus

sklejka grubowarstwowa iglasta
oklejana papierem MDO i filmem fenolowym

CHARAKTERYSTYKA

Specjalistyczna sklejka grubowarstwowa z tuszczki sosnowej
oklejana podwdjnie: papierem typu kraft oraz filmem fenolo-
wym. Taka konstrukcja Paged Form Plus zapewnia wysoka
wytrzymatos¢ mechanicznag i odpornos¢ na wilgoc¢, a tym
samym zwieksza ilos¢ jej uzy¢ do min. 10 razy. Produkt ten
gwarantuje rowniez gtadsza | bardziej jednorodna
powierzchnie prefabrykatéw. Grubosci tuszczek sosnowych:
od 2,5 do 32 mm. Gidwne obszary zastosowan obejmuja
m.in. produkcje systemdw szalunkowych, prefabrykacje
betonu, przemyst transportowy, produkcje opakowan.

FORMATY STANDARDOWE 2500x1250 mm

2440%x1220 mm
GRUBOSC 15-27 mm*
GESTOSC 585 kg/m*
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamowienie
**$rednia gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wodoodpornosé
lekkos¢ i tatwos¢ w eksploatacji
stabilnos¢ wymiarowa

wielokrotne uzycie

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwosé Stabilnosé Paro-
obroébki wymiarowa przepuszczalnosé




Paged
Ultra Form

sklejka lisciasta brzozowa
oklejana laminatem polipropylenowym

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka wodoodporna do zastosowan specjalnych. Charakte-
ryzuje sie doskonatymi parametrami wytrzymatosci mecha-
nicznej (zginanie, rozcigganie) oraz podwyzszong odporno-
Scig na sScieranie, promieniowanie UV czy dziatanie agresyw-
nych preparatow chemicznych. Te unikatowe wiasciwosci
zawdziecza swojej budowie wykorzystujgcej potgczenie ptyty
kompozytowej (wykonanej ze sklejki) ze specjalnym tworzy-
wem sztucznym o grubosci 1,4 mm i jednolitej, gtadkiej
powierzchni.

FORMATY STANDARDOWE 1250%x2500 mm

1500%2500/3000/3300 mm
GRUBOSC 9-30 mm*
GESTOSC 700 - 850 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y5 El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamadwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

obnizony koszt w cyklu zycia produktu
odpornosé na promienie UV
wysoka odpornos¢ na Scieranie

odpornosé na uderzenia i pekniecia

odpornos$é na dziatania
lekkich srodkéw chemicznych

Naturalne Ekologiczny

pochodzenie proces wytwarzania

- 2

tatwos¢ Stabilnos¢
obrébki wymiarowa



Paged
SidePly

sklejka lisciasta wodoodporna pokryta
tworzywem polipropylenowym

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka lisciasta wodoodporna pokryta wytrzymatym tworzy-
wem polipropylenowym zapewniajacym atrakcyjny wyglad,
odpornosc¢ na wilgoc, srodki czystosci i promieniowanie UV.
Sklejka Paged SidePly zbudowana jest z forniréw z drewna
lisciastego, co gwarantuje duzg wytrzymatos¢ mechaniczna.
Trwata powtoka o grubosci 0,18 mm jest fatwo zmywalna

i ma jednolity kolor, ktory nie ulega odbarwieniu nawet przy
ekspozycji na zmienne warunki pogodowe. Wysoka jakosc
spojenia sklejki z filmem gwarantuje wodoodporny klej PUR.
Film jest bezpieczny dla srodowiska — nie zawiera halogenoéw
i plastyfikatorow. Produkt dostepny ze strukturg filmu
.Skorka pomaranczy”; standardowe kolory: biaty (RAL 9016),
szary (RAL 7040). Przy wiekszych, regularnych zamowieniach
istnieje mozliwos¢ wyboru koloru filmu.

FORMATY STANDARDOWE 1500x3000 mm
GRUBOSC 6,5-30 mm*
GESTOSC 640-760 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamadwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wytrzymatosé mechaniczna

odpornos$é na dziatanie wilgoci i promieni UV
walory dekoracyjne

tatwos¢ czyszczenia

odpornosé chemiczna

produkt przyjazny srodowisku
(nie zawiera halogendéw ani plastyfikatoréw)

Naturalne Ekologiczny Stabilnos¢
pochodzenie proces wytwarzania wymiarowa

tatwosé Ochrona przed
obrébki promieniowaniem UV

1R

F5C

www.pefc.pl

WA



Paged
Colour

sklejka lisciasta brzozowa
oklejana filmem melaminowym

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka lisciasta, wodoodporna, oklejana kolorowym filmem
melaminowym (dostepne kolory: biaty, niebieski, zotty, szary,
czerwony, zielony). Charakteryzuje sie wysoka wytrzymato-
scig mechaniczng, odpornoscia na dziatanie promieni UV

i trwatoscig biologiczna. W wersji uniepalnionej do standar-
du Bfl-s1 moze by¢ wykorzystywana jako materiat konstruk-
cyjny i niekonstrukcyjny w wykonczeniu wnetrz

i budownictwie.

12502500 mm

FORMATY STANDARDOWE 1500%x2500/3000 mm e
(duzy format dotyczy tylko koloru biatego) m-—

GRUBOSC 9-30 mm* _—

GESTOSC 640-760 kg/m™**

KLASA EMIS3JI (EN 717-1) ¥ El

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamaowienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY B

wysoka odpornos¢ biologiczna - o

zwiekszona odpornos$¢ na wilgoé

odpornosé na dziatanie promieniowania UV

W

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

b
*

tatwosce Stabilnos¢ Ochrona przed
obrdbki wymiarowa promieniowaniem UV




paged -
: L
Paint el =

www.pefe.pl

sklejka lisciasta brzozowa
oklejana filmem do malowania

CHARAKTERYSTYKA

Wodoodporna sklejka lisciasta o specjalnej budowie
i powierzchni fornirow wierzchnich dostosowanych do
wymagan malarskich i lakierniczych. Sklejka moze by¢ uzy-
wana zarowno w warunkach zewnetrznych, jak i wewnetrz-
nych. Znakomicie poddaje sie obrdbce szlifierskiej. Filmy
podktadowe stanowig doskonata baze do malowania i nakta-
dania farby. Standardowe kolory filmow to biaty lub szary.

R T

FORMATY STANDARDOWE 1250%2500/3000 mm

1500x2500/3000 mm
GRUBOSC 9-45 mm*
GESTOSC 640-760 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y EI
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamaowienie
**gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

tatwa w montazu i obrébce
lekka i stabilna wymiarowo

tatwo przyjmuje powtoki
malarsko-lakiernicze

zwiekszona odpornosé na wilgoé

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwosé Stabilnos¢
obrdébki wymiarowa



Sklejki
specjalistyczne

W naszej ofercie znajda Panstwo ptyty do wielu
specjalistycznych zastosowan. Dzieki postepowi prac
dziatu technologii oraz dziatu badan i rozwoju liczba
nowych produktéw Paged stale rosnie.

Kazdy produkt zostat specjalnie zaprojektowany
i stworzony by zaspokoi¢ wysokie wymagania
stawiane poszczegdélnym branzom.

Produkujemy ptyty bez ubytkdw w fornirze oraz kom-
pozyty z wypetnieniem warstwy gumowej lub alumi-
niowej. Dysponujemy technologia, ktéra umozliwia
wytwarzanie specjalistycznych tworzyw drzewnych
prasowanych pod wysokim cisnieniem, o dobrych
wiasciwosciach mechanicznych.

Przyktady zasosowan sklejki specjalistycznej Paged:

= budowa transformatordw olejowych
(belki i wsporniki, pierscienie cewek, bloki
schodowe, taczniki),

m zabudowa pojazddéw transportu publicznego
(autobusy, tramwaje, wagony kolejowe),

= zabudowa jachtéw oraz fodzi,

m produkcja drzwi oraz elementdw drzwi,
m produkcja wykrojnikdw rotacyjnych i ptaskich,

B produkcja narzedzi,







Paged
StringPly L voc

i Ot WA

cienka i elastyczna sklejka lisciasta wodoodporna

CHARAKTERYSTYKA

Paged StringPly to cienka sklejka brzozowa o atrakcyjnym
wygladzie powierzchni. W jej produkcji zostaty wykorzystane
wysokiej jakosci forniry, niemal 3 razy ciensze niz standardo-
we. Taka konstrukcja pozwala uzyska¢ produkt o matych
grubosciach i wysokiej elastycznosci, ktéry ponadto jest
stabilny wymiarowo i wytrzymaty. Paged StringPly powstaje
przy uzyciu spoiny melaminowej, co gwarantuje odpowied-
nig jakos¢ spojenia rowniez w warunkach podwyzszonej
wilgotnosci. Ptyty te sg tatwe w obrdbce, maja jasny i jedno-
rodny rysunek drewna. Paged StringPly ma dekoracyjny cha-
rakter niewymagajacy obrdébki, ale z powodzeniem moze byc¢
malowany, lakierowany, bejcowany, oklejany, itp.

1270 x 1270 mm

FORMATY STANDARDOWE 1250 x 1250 mm
GRUBOSC 1,5-3,0 mm*
GESTOSC DENSITY 700-760**
KLASA EIMS3JI (EN 16000-3) El
KLASA SKLEJANIA (EN 314-2) Klasa1l,2,3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

cienki i elastyczny materiat fatwy do modelowania

w standardzie wysoka jako$¢ wszystkich warstw
i wysoka klasa jakosci powierzchni I/Il

mozliwos¢ ciecia laserem iy

tatwos¢ malowania, lakierowania,
bejcowania badz oklejania

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwosce Stabilnos¢ Atrakcyjny
obrobki wymiarowa wyglad



Paged S
GreenPly @’

sklejka lisciasta, suchotrwata, z klejem na bazie
biosurowcow (bez dodatku formaldehydu)

CHARAKTERYSTYKA

www.pefc.pl

Sklejka lisciasta suchotrwata powstata przy uzyciu naturalne-
go kleju bez dodatku formaldehydu. Posiada obtogi z forniru
brzozowego lub olchowego, a warstwy wewnetrzne z forni-
row z drewna lisciastego. Sklejka w catosci biodegradowalna.
Plasuje sie ponizej najbardziej surowych limitéw dotyczacych
emisji formaldehydu i lotnych zwigzkdw organicznych (emi-
sja wytacznie z drewna). Ma wysokie parametry mechaniczne
wiasciwe dla standardowej sklejki lisciaste] suchotrwatej,
a przy tym niesie korzys¢ dla zdrowia i dla srodowiska.
Zastosowanie Paged GreenPly gwarantuje lepszg jakosc
powietrza w zamknietych pomieszczeniach | pozwala
ograniczy¢ wptyw na srodowisko naturalne.

FORMATY STANDARDOWE 1250 x 2500 mm
GRUBOSC 9-18 mm*
GESTOSC 640-760 kg/m®*
KLASA EMISJI (EN 16000-3) < 0,002 ppm
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 1

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**$rednia gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

produkt w catosci biodegradowalny

forniry i spoiwo wytworzone z surowcéw odnawialnych “
nieszkodliwy dla srodowiska odpad z produkcji
minimalna emisja formaldehydu (wytacznie z drewna)
niska emisja lotnych zwigzkdéw organicznych (wytgcznie z drewna)

ekologiczne rozwigzanie bez utraty wiasciwosci mechanicznych

Klej Produkt przyjazny Stabilnos¢
Z biosurowcdéw dla Srodowiska wymiarowa
tatwoscé Atrakcyjny Mozliwosé oklejania

obroébki wyglad okleinami naturalnymi



Paged
DryGuard

sklejka iglasta, grubowarstwowa,
odporna na warunki atmosferyczne

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka iglasta grubowarstwowa zabezpieczona powierzch-
niowo preparatem minimalizujgcym przepuszczalnosé wody
(PN-EN 927-5). Zastosowanie Paged DryGuard pozwala
oszczedzi¢ czas na ochronie przed deszczem i skupic sie

na terminowej realizacji prac. Zaleta jest takze utrzymanie
stabilnosci wymiarowej montowanych piyt. Co istotne,
hydrofobowa powierzchnia hamuje pochtanianie wilgoci, ale
nie blokuje przeptywu gazdw, dzieki czemu drewno moze
oddycha¢ w trakcie montazu i uzytkowania. Dodatkowo
powtoka zabezpiecza przed rozwojem plesni (PN-EN 927-3).
Standardowy kolor impregnatu: zielony (inne kolory
dostepne przy zamowieniu min. 700 arkuszy).

2440%x1220 mm

FORMATY STANDARDOWE  E00X1260 mm
GRUBOSC 9-30 mm*
GESTOSC 585 kg/m*
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

tymczasowa ochrona powtoki przed deszczem i rozwojem plesni
skrécony do minimum czas oczekiwania na wyschniecie ptyt
wieksza stabilno$é wymiarowa sklejek
swoboda wymiany pary wodnej

lekka, fatwa w obrdébce i montazu

bezpieczna dla uzytkownikéw - REACH

przyjazna dla srodowiska

D @ 4

Naturalne Ekologiczny Stabilnos¢
pochodzenie proces wytwarzania wymiarowa

@ ‘6

tatwosc Paro- Ochrona Ochrona
obroébki przepuszczalno$é¢ przed deszczem  przed plesnia




Paged —
MouldGuard ce ‘Q’

www.pefc.pl

sklejka iglasta, grubowarstwowa, odporna
Nna warunki atmosferyczne i mikroorganizmy

CHARAKTERYSTYKA

Gotowa do uzytku sklejka iglasta grubowarstwowa odporna
na oddziatywanie warunkdw atmosferycznych i mikroorgani-
zmow. Paged MouldGuard jest zabezpieczony powierzchnio-
wo przed pochtanianiem wilgoci (PN-EN 927-5), plesnieniem
(PN-EN 927-3), grzybami rozktadajacymi drewno oraz insek-
tami, w tym termitami. Produkt gotowy do uzytku
- nie wymaga dodatkowego zabezpieczenia powierzchni ani
krawedzi. Powtoka zabezpieczajgca nie zaktdca dyfuzji pary
wodnej, dzieki czemu sklejka swobodnie absorbuje ja
i oddaje, pozostajac odporna na zawilgocenia. Paged Mould-
Guard to sklejka stabilna wymiarowo, o stosunkowo niskiej

wadze, ktéra tatwo poddaje sie obroébce. Standardowy kolor = —
impregnatu: zotty (inne kolory dostepne przy zamowieniu e et
min. 700 arkuszy). ~zE—

2500x%1250 mm

FORMATY STANDARDOWE SR aOX1290
GRUBOSC 9-30 mm*
GESTOSC 585 kg/m*
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y% El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

.
o

tymczasowa ochrona powtoki przed deszczem
odpornos$¢ na grzyby plesniowe i rozktadajgce drewno
ochrona przed insektami

stabilno$¢ wymiarowa

niezakiécona dyfuzja pary wodnej

lekka, fatwa w obrdébce i montazu \

bezpieczna dla uzytkownikéw - REACH . .

Ochrona Ochrona Ochrona
przed insektami  przed deszczem  przed plesnia

tatwos¢e Paro- Ekologiczny Stabilnos¢
obrobki przepuszczalnosé proces wytwarzania wymiarowa



Paged
LightPly

ultra lekka sklejka lisciasta osikowa

CHARAKTERYSTYKA

Paged LightPly to lekka sklejka lisciasta z grubowarstwowym
rdzeniem z drewna osikowego i cienkimi obtogami brzozo-
wymi lub debowymi. Dzieki swojej unikalnej budowie, niskigj
wadze i zewnetrznym warstwom o wysokiej jakosci sklejka
Paged LightPly jest lekka, tatwa w obrdbce i dekoracyjna.
Produkt ten idealnie sprawdzi sie tam, gdzie wymagana jest
wysoka jakos¢ wykonczenia i gdzie uzytkownik oczekuje
zmniejszenia wagi koncowego produktu.

FORMATY STANDARDOWE 2440x1220 mm

2500x1250 mm
GRUBOSC 7-27 mm*
GESTOSC 520-590 kg/m®*
KLASA EMISJI (EN 717-1) % E1
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa1,2,3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

stabilna wymiarowo
wysoka wytrzymatosc
niska waga

tatwa w obrdébce

wysoka jakos$¢ powierzchni

tatwo przyjmuje powtoki
malarsko-lakiernicze

wysoka wartos¢ oporu
przy osiowym wycigganiu wkretéw

Naturalne Ekologiczny Stabilnos¢ tatwos¢e
pochodzenie proces wytwarzania wymiarowa obroébki



Paged
Phon

CHARAKTERYSTYKA

Wielowarstwowa ptyta kompozytowa wykonana ze sklegjki
lisciastej, z wypetnieniern w postaci specjalnej, gumowej
warstwy ttumiacej. Unikalna konstrukcja zapewnia izolacje
akustyczna i ttumienie drgan przenoszonych z podwozia lub
struktury pojazdu. Warstwa ttumigca znajduje sie symetrycz-
nie w srodku ptyty. Zostata wykonana ze specjalnej gumy,
ktora ttumi wibracje i redukuje poziom natezenia dzwieku
wywotany np. przez prace silnika, zmiane objetosci stali lub
tarcie toczne. Dostepna w wersji surowej lub filmowanej.

FORMATY STANDARDOWE 1200%x2400 mm e )

1250/1500x2500 mm =
GRUBOSC 11-19 mm*
GESTOSC 950-1050 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) 5 El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 2
Klasa 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamaodwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

naturalny wyglad i jednolita
struktura powierzchni

wysoka wytrzymatosé i odpornosé
mechaniczna

wysoka izolacyjnos$¢ akustyczna

tatwosc¢ obrébki

. -
'-E ._,.-"-F-- __:_\-- o
1A =" 7
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Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania
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obrébki wymiarowa E20 TI8RII



Paged @ .
Door fﬁ

www.pefc.pl

CHARAKTERYSTYKA

Wysokiej jakosci sklejka lisciasta lub iglasta z wktadem
aluminiowym, dostepna w grubosci dostosowanej do
potrzeb odbiorcy koncowego. Rdzen z aluminium znajduje
sie symetrycznie w srodku sklejki w przypadku budowy
standardowej. Konstrukcja sklejki skutecznie niweluje
naprezenia wewnetrzne. Dostepna rowniez w wersji oklejo-
nej z szarym filmem do malowania.

FORMATY STANDARDOWE 1250%2500 mm
2500x1250 mm A i

GRUBOSC 4-40 mm*

GESTOSC 640-760 kg/m3**

KLASA EMISJI (EN 717-1) Y EI

KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 2

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamaoéwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

naturalny wyglad i jednolita struktura
powierzchni

wysoka wytrzymatoscé i stabilnosé wymiarowa
tatwos¢ obrébki

szeroki wybor grubosci

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwoscé Stabilnos¢
obrdbki wymiarowa



Paged e
Laser Ce {Q

www.pefe.pl

CHARAKTERYSTYKA

Specjalistyczna sklejka lisciasta przeznaczona do ciecia lase-
rem. Materiat o ulepszone] budowie, wyprodukowany
z wyselekcjonowanego surowca bez istotnych wad, ktéry
zapewnia mniejsze pylenie podczas obrobki. Gwarantuje
bardzo wyrazne grawerowania detali i wysoka precyzje ciecia
krawedzi. Oferujemy rowniez sklejke Paged Laser pokryta
transparentnym filmem melaminowym.

1220%2440 mm

FORMATY STANDARDOWE 1250%2500 mm

1500%2500/3000 mm
GRUBOSC 9-18 mm*
GESTOSC 700-800 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y E
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 2

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamodwienie
**gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

ulepszona budowa
ptaski arkusz sklejki bez wykrzywien
zastosowanie spoiny odpornej na wilgo¢

Naturalne Ekologiczny ___,d-f"'
pochodzenie proces wytwarzania ____,_...--F"'"'

tatwoscé Stabilnos¢
obroébki wymiarowa



Paged .
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CHARAKTERYSTYKA

Wysokiej jakosci sklejka o specjalnej konstrukcji rownolegto-
-warstwowej. Dostepna jako sklejka brzozowa, bukowa lub
sosnowa grubowarstwowa. W budowie lisciastej produkt jest
wzmocniony 2 warstwami poprzecznymi, w budowie sosno-
wej wszystkie warstwy sg rownolegte. Dzieki specjalnegj
budowie listwy wykazuja wyzsza wytrzymatos¢ na zginanie
wzdtuz widkien w porodwnaniu ze standardowa sklejka

w uktadzie krzyzowym.

FORMATY STANDARDOWE 2500/1800x80-40 mm

1799/1100x80-40 mm
GRUBOSC (LISCIASTE) 18-30 mm*
GRUBOSC (IGLASTE) 18-40 mm*
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa1,2,3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wysoka wytrzymatosé na zginanie
szeroki wybér grubosci i formatéw
specjalna budowa

©
O o
Naturalne Ekologiczny

pochodzenie proces wytwarzania

tatwosc Stabilnosé
obrébki wymiarowa




Paged
Elkon®

CHARAKTERYSTYKA

Specjalistyczne tworzywo drzewne o bardzo wysokich wia-
sciwosciach elektroizolacyjnych i mechanicznych, nazywane -

czesto ,sklejka transformatorowga”. Szeroko stosowane przy j
budowie transformatoréw olejowych, mocy i dystrybucyj- 4
nych. Wyrézniamy Elkon krzyzowy C (sasiadujgce ze soba
warstwy uktadane pod katem prostym wzgledem siebie)
oraz Elkon réwnolegty P (sasiadujace ze sobg warstwy s3
uktadane rownolegle do siebie). W Elkonie rownolegtym P
niewielka czesc¢ fornirdw moze by¢ usytuowana poprzecznie.
Liczba poprzecznych warstw zalezy od grubosci.

FORMATY 15001000 mm, 1500%x1500 mm,
STANDARDOWE 2000*1000 mm, 2200x1200mMm
P1 P2 P4 c2 C4 CPC5
GRUBOSC* [MM] 15-120 5-120 5-80 35-120

>0,70 >0,90 >1,20 >0,90 >1,20 >1,00

GESTOSC [G/CMT] <0,90 <1,10 <1,30 <1,10 <1,30 <1,20

KORESPONDENCIJA
ZTYPEM WG P1R P2R P4R C2R C4R -
PN EN 61061-1

KORESPONDENCIA
ZTYPEM WG | KP 20210 | KP 20212 | KP 20214 | KP 20222 | KP 20224 -
DIN 7707

ZALETY

doskonate wtasciwosci dielektryczne _ : =T
wysoka odpornos$é mechaniczna : = o
bardzo dobra absorpcja oleju

tatwos¢ obrébki

niska przewodnos¢ cieplna

rézne gestosci w zaleznosci od zastosowania

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwosé Stabilnosé
obrébki wymiarowa



Sklejki
trudnopalne

Zastosowania

Jako liderzy rozwoju technologii  sklejkowych
w Europie Srodkowej i Wschodniej stworzyli§my rodzi-
ne sklejek trudnopalnych Paged FR (Fire retardant).
S3 to rozwigzania majace na celu zmnigjszenie ryzyka
powstania i rozprzestrzeniania sie ognia stosowane
najczesciej w:

budownictwie,

transporcie drogowym (autobusy i pojazdy

ciezarowe),

kolejnictwie.

Wykorzystanie produktéw trudnopalnych moze byc¢
istotne réwniez przy produkcji paneli sciennych, paneli
sufitowych, paneli akustycznych, drzwi i ram, stoisk
targowych lub scenografii.

Zalety

Sklejki FR zwiekszajg bezpieczeristwo w budynkach,
pojazdach drogowych i kolejowych, a dodatkowo sg
niezwykle funkcjonalne. Poddane modyfikacji
chemicznej nie traca wysokich parametréw mecha-
nicznych i wcigz spetniaja wymagania REACH. Na ich
korzys¢ przemawia takze tatwosé obrobki i montazu,
stabilnos¢ wymiarowa oraz niska waga w poréwnaniu
do innych materiatéw trudnopalnych.

Rozwigzania o zwiekszonej odpornosci na ogien s3
stosowane w branzach, w ktérych coraz istotniejszym
czynnikiem jest réwniez zmniejszanie sladu weglowe-
go. Zastosowanie sklejek FR Paged wptywa na obni-
Zenie emisji CO2.

Certyfikaty

Nasze sklejki posiadajg niezbedne certyfikaty, ktére
pozwalaja uzyska¢ sSwiadectwo przeciwpozarowe
budynkow, a takze Swiadectwa homologacji i raporty
z badan palnosci dopuszczajgce do stosowania
danych produktéw w zabudowie pojazdéw drogo-
wych i szynowych. Wszystkie dokumenty
aktualizujemy na biezaco.




Sklejki FR Paged w budownictwie

Rozwiagzania FR Paged zostaty przebadane oraz
sklasyfikowane zgodnie z normami EN 13501-1 oraz
EN 13986, co poswiadczajg certyfikaty statosci
wiasciwosci uzytkowych oraz certyfikaty zgodnosci-
zaktadowej kontroli produkcji. Nasze sklejki moga
wiec by¢ wykorzystywane w budynkach uzytecz-
nosci publicznej, takich jak szkoty, teatry, hotele,
centra handlowe, szpitale, stadiony sportowe i wiele
innych.

Oferujemy produkty zgodnie z zasadami klasyfi-
kacji wyrobéw budowlanych w zakresie reakcjina
ogien zawartych w normie EN 13501-1, wspdlnej dla
wszystkich krajow Unii Europejskiej:

= B-sl, dO (do zastosowania na $ciany i sufity);
= Bfl -sl (do zastosowania na podtogi).

/h\ Zastosowanie na Sciany i sufity, B -

bardzo ograniczony udziat w poza-
rze, sl — prawie bez dymu, dO - bez
ptonacych kropel.

Zastosowanie na podtogi, Bfl -
bardzo ograniczony udziat w poza-
— rze, sl — prawie bez dymu.
By-sl

Zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europej-
skiego i Rady (UE) nr 305/2011 (ang. Construction
Products Regulation — CPR) sklejki FR Paged posia-
daja ogdlnodostepne deklaracje witasciwosci uzyt-
kowych i oznakowanie CE.

Sklejki FR Paged uzyskaty deklaracje srodowiskowa
typu Il - EPD (wiecej informacji w katalogu
w rozdziale EPD).

@ Najwyzsze klasy reakcji na ogien
Q Produkty certyfikowane
/h\ Zréwnowazone budownictwo

Wysoka wytrzymatosé

4

i .

Norma EN 13501-1 przewiduje:

m klasy podstawowe charakteryzujace
wyréb pod wzgledem ilosci wydzie-
lonego ciepta i szybkosci wydziele-
nia energii, czasu do zapalenia,
rozprzestrzeniania ptomieni; klasy
od najbezpieczniejszej do najmniegj
bezpiecznej: Al, A2, B, C, D, E, F; dla
posadzek przy klasach gtownych
wystepuje dopisek ,fl”;

B klasy uzupetniajgce odnoszace sie
do wytwarzania dymu: sl, s2, s3;

B klasy uzupetniajagce okreslajace
wystepowanie ptongcych kropli
i odpadoéw: dO, dl, d2.







Sklejki Paged FR w kolejnictwie

Sklejki trudnopalne Paged stosowane sg w kolej-
nictwie do budowy podtdg, Scian oraz sufitow
zgodnie z norma EN 45545-2. Czes¢ Il normy okre-
Sla wymagania w zakresie reakcji na ogien dla
materiatéw i elementéw stosowanych w pojazdach
szynowych. Reguluje ona m.in. zuzycie tlenu,
gestosc i toksycznos¢é dymu, wydzielanie ciepta.

Istnieje 26 zestawdw wymagan — od R1 do R26 —
dotyczacych reakcji na ogien w zaleznosci od
zastosowania i miejsca instalacji materiatu w kon-
strukcji pojazdu. W przypadku naszych wyrobéw
najistotniejszg sa ponizsze wymagania potwier-
dzone raportami badan palnosci:

m R10 - wewnetrzne powierzchnie poziome
skierowane w gére, kompozyty podtogowe,

m R7 - spody kuszetek i 16zek, kanaly powietrz-
ne, w tym w lokomotywach,

= R1 - wewnetrzne powierzchnie pionowe (np.
Sciany, drzwi), wewnetrzne powierzchnie
poziome skierowane w dét (poszycie sufitu,
klapy, skrzynie, zaluzje), obszary do przecho-
wywania bagazu.

Produkt spetnia  zestaw
wymagan RI1.

N
gl [
7

Produkt spetnia zestaw
wymagan R7.

N
gl [
7

Produkt spetnia  zestaw
wymagan R10.

\
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Kazdy zestaw wymagan R ma rdzne kryteria dla
danego poziomu zagrozenia pozarowego wynika-
jacego z kategorii projektowej i operacyjnej pojaz-
du.

Wyrdznia sie trzy poziomy zagrozen w kolejnosci
od najnizszego do najwyzszego: HL1, HL2, HL3

Maksymalne bezpieczenstwo

“ Cigcie na mniejsze formaty Sklejki trudnopalne Paged do kolejnictwa spet-
niaja najwyzszej wymagania zwigzane z pozio-
mem zagrozenia pozarowego HL3. Moga bys
“ (wiercenie otwordw, frezowanie rowkéw, wykorzystywane m.in. w wagonach sypialnych
obrébka krawedzi prosta i profilowana) W pojazdach poruszajacych S|e w tunelach
bez ewakuacji.

! Obrdébka CNC zgodnie z projektem klienta

@ Uszlachetnianie certyfikowanymi tworzywami

niepalnymi, np. HPL



Paged
Softwood ThinPly FR

sklejka iglasta sosnowa, trudnopalna,
na podtogi

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka iglasta z obtogami z forniru sosnowego. Proces unie-
palniania zachowuje wysoka odpornos¢ mechaniczna
i wytrzymatos¢ na obcigzenia oraz pozwala uzyskac najwyz-
szg klase ogniowa dla drewna i ptyt drewnopochodnych
stosowanych w budownictwie. Sklejka Softwood ThinPly FR
produkowana jest do zastosowan w elementach konstruk-
cyjnychzgodnie z systemem CET (podtogi).

ce

FORMATY STANDARDOWE 2500x1250/1500 mm

1500%3000 mm
GRUBOSC 9-45 mm*
GESTOSC 550-650 kg/m**
KLASA EMISJI (EN 717-1) % E1
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3
KLASA PALNOSCI (EN 13501-1) B,-s

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wysokiej jakosci sosna Pinus Sylvestris
wytrzymata mechanicznie
tatwa obrébka

najwyzsza klasa ogniowa dla drewna

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwosé Stabilnosé
obrobki wymiarowa

F5C

v pefe.pl



Paged

Softwood ThinPly FR

sklejka sosnowa cienkowarstwowa,

trudnopalna o przeznaczeniu
ogolnobudowlanym

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka uniepalniona z obtogami z forniru sosnowego i rdze-
niem o specjalnej budowie iglasto-lisciastej. Proces impre-
gnhacji pozwala uzyskac najwyzsza klase ogniowa dla drewna
i ptyt drewnopochodnych stosowanych w budownictwie.
Sklejka Softwood ThinPly FR produkowana jest do zastoso-
wan w elementach konstrukcyjnych zgodnie z systemem

CE1 (sciany i sufity).

FORMATY STANDARDOWE 2500%1250/1500 mm
GRUBOSC 12-30 mm*
GESTOSC 570-720 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) % E1
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3
KLASA PALNOSCI (EN 13501-1) B-sl, dO

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie

**gestosc przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wysokiej jakos$ci sosna Pinus Sylvestris
kompleksowa metoda impregnacji
tatwa obrébka

najwyzsza klasa ogniowa dla drewna

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwoscé Stabilnos¢
obraobki wymiarowa

www.pefc.pl



Paged CE
Softwood ThickPly FR

sklejka sosnowa grubowarstwowa,
trudnopalna, na sciany i sufity lub podtogi

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka iglasta grubowarstwowa z tuszczki sosnowej o grubo-
Sci 2,6-3,2 mm o podwyzszonej odpornosci na dziatanie
ognia. Proces uniepalniania zachowuje wysoka odpornosc
mechaniczng i wytrzymatos¢ na obcigzenia. Sklejka Softwo-
od ThickPly FR produkowana jest do zastosowan w elemen-
tach konstrukcyjnych zgodnie z systemem CE1 (Sciany i
sufity lub podtogi).

FORMATY STANDARDOWE 2500%1250 mm

2440x1220 mm
GRUBOSC 9-40 mm*
GESTOSC 550-700 kg/m®**
KLASA EMIS3JI (EN 717-1) Y5 ET
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3
KLASA PALNOSCI(EN 13501-1) 2-51,1d0

S

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie;
grubos¢ 40 mm tylko dla By-sl

**$rednia gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wysokiej jakosci sklejenie
niska waga
tatwa obrébka

najwyzsza klasa ogniowa dla drewna

Naturalne Ekologiczny e -
pochodzenie proces wytwarzania o f_,_.--""’f“_’
o
tatwosé Stabilnos¢

obrobki wymiarowa



Paged €3

BirchPly FR

sklejka lisciasta brzozowa, trudnopalna,
na podtogi

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka lisciasta uniepalniana, surowa lub oklejana filmem
fenolowym o wysokiej gramaturze. Proces uniepalniania
zachowuje wysoka odpornos¢ mechaniczna i wytrzymatosc
na obcigzenia oraz pozwala uzyskac¢ najwyzsza klase ognio-
wa dla drewna i ptyt drewnopochodnych stosowanych

w budownictwie i kolejnictwie. Sklejka BirchPly FR produko-
wanha jest do zastosowanw elementach konstrukcyjnych
zgodnie z systemem CE1 i CE2+ (podiogi) oraz spetnia
najwyzszy poziom zagrozenia pozarowego HL3 w klasie R10.

FORMATY STANDARDOWE 1250/1500%x2500 mm

1500%x3000 mm
GRUBOSC 9-45 mm*
GESTOSC 640-760 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) Y EI
KLASA PALNOSCI (EN 13501-1) B,-s1
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

POZIOM ZAGROZENIA POZAROWEGO (EN-45545-2) HL3 (RI10)

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie;
9 mm tylko dla R10, 35-45mm tylko dla B-sl

**$rednia gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wysoka odpornos$é¢ mechaniczna
szeroki zakres grubosci

najwyzsza klasa ogniowa dla drewna

Naturalne Ekologiczny Stabilnos¢
pochodzenie proces wytwarzania wymiarowa

tatwoscé Paro-
obrdébki przepuszczalnosé



Paged € 3

BirchPly FR

sklejka lisciasta brzozowa, trudnopalna,
do zastosowania na sciany i sufity

CHARAKTERYSTYKA

Sklejka lisciasta o specjalnej budowie i podwyzszonej odpor-
nosci na dziatanie ognia. Proces impregnacji pozwala uzyskac
najwyzsza klase ogniowa dla drewna i ptyt drewnopochod-
nych stosowanych w budownictwie i kolejnictwie. Sklejka
BirchPly FR produkowana jest do zastosowan w elementach
konstrukcyjnych zgodnie z systemem CE1 (Sciany i sufity) oraz
spetnia najwyzszy poziom zagrozenia pozarowego HL3

w klasie RI.
FORMATY STANDARDOWE 1250/1500%2500 mm
1500%x3000 mm
GRUBOSC 12-30 mm*
GESTOSC 720-880 kg/m3**
KLASA EMIS3JI (EN 717-1) % E1
KLASA PALNOSCI (EN 13501-1) B-sl, dO
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

POZIOM ZAGROZENIA POZAROWEGO (EN-45545-2) HL3(R1)

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamodwienie
**gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wysoka wytrzymatosé
kompleksowa metoda impregnacji

najwyzsza klasa ogniowa dla drewna

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

g
”
-
-

tatwosé Stabilnos¢
obrobki wymiarowa



Paged q VAT

hPI
sklejka lisciasta bukowa, trudnopalna,
na podtogi
CHARAKTERYSTYKA
Sklejka bukowa charakteryzujaca sie bardzo wysoka wytrzy-
matoscia i podwyzszong odpornoscia na dziatanie ognia.
Proces uniepalniania zachowuje wysoka odpornos¢ mecha-
niczna i wytrzymatos¢ na obcigzenia. Sklejka BecchPly FR
doskonale nadaje sie do zastosowan, gdzie wymagana jest
wysoka wytrzymatosc elementéw podtogowych. Sklejka
BeechPly FR produkowana jest do zastosowan w elemen-
tach konstrukcyjnych zgodnie z systemem CET (podtogi).
FORMATY STANDARDOWE 1250/1500%2500 mm
1250x1950/2250 mm
2500x1500/1250 mm

GRUBOSC 9-24 mm*
GESTOSC 700-950 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) » El
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 2
KLASA PALNOSCI (EN 13501-1) B;-sl
*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamodwienie
**gestosc przy wilgotnosci 8-12%
ZALETY

wysoka wytrzymatosé

naturalny wyglad powierzchni

tatwa obrébka

najwyzsza klasa ogniowa dla drewna _—

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwosce Stabilnos¢
obraobki wymiarowa



Paged
BeechPly Phon FR

sklejka lisciasta bukowa, trudnopalna,
na podtogi

CHARAKTERYSTYKA

Wielowarstwowa ptyta kompozytowa wykonana ze sklejki
bukowej z wypetnieniem w postaci specjalnej gumowej war-
stwy ttumigcej o grubosci 3 mm. Unikalna konstrukcja
zapewnia izolacje akustyczng i ttumienie drgan przenoszo-
nych ze struktury pojazdu. Warstwa ttumigca, znajdujaca sie
symetrycznie w srodku ptyty, zostata wykonana ze specjalnej
gumy, ktéra ttumi wibracje i redukuje poziom natezenia
dzwieku wywotany np. przez zmiane objetosci stali lub tarcie
toczne. Dostepna w wersji surowej lub jednostronnie filmo-
wanej. Spetnia najwyzszy poziom zagrozenia pozarowego
HL3 w klasie R10.

FORMATY STANDARDOWE 1250/1500%2500 mm

1500x3000 mm
GRUBOSC 15-30 mm*
GESTOSC 920-1050 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) 1% E1
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 2
POZIOM ZAGROZENIA POZAROWEGO (EN-45545-2) HL3(RI0)

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamodwienie
**gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wysoka jakos$¢ i wytrzymatosé
kompleksowa metoda impregnacji
tatwa obrébka

wysoka izolacyjnos¢ akustyczna

najwyzsza poziom zagrozenia pozarowego HL3

tatwoscé
obroébki

Stabilnos¢
wymiarowa

Naturalne
pochodzenie

Ekologiczny
proces wytwarzania
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Paged Cei
Twin Form FR

Sklejka grubowarstwowa iglasto-lisciasta
trudnopalna, oklejana filmem fenolowym
na podtogi

wwwpefc.pl

CHARAKTERYSTYKA

Wysokiej jakosci wodoodporna sklejka grubowarstwowa
o budowie iglasto-lisciastej, uniepalniona. Oklejana filmem
fenolowym o wysokiej gramaturze. Dzieki niskiej wadze,
wysokiej wytrzymatosci i najwyzszej klasie ogniowej dla ptyt
drewnopochodnych moze byc¢ stosowana bezposrednio lub
za posrednictwem legaréow na podktadach Euroklasy Al lub
A2. Sklejka Paged Twin Form FR produkowana jest do zasto-
sowan w elementach konstrukcyjnych zgodnie z systemem
CE2+ (podtogi). Dostepna w wersji gtadkiej oraz antyposli- -
zgowej z odciskiem siatki. —— -

FORMATY STANDARDOWE 1250%x2500 mm

1220%x2440 mm
GRUBOSC 9-40 mm*
GESTOSC 605 kg/m3**
KLASA EMISJI (EN 717-1) % E1
KLASA SKLEJENIA (EN 314-2) Klasa 3

KLASA PALNOSCI (EN 13501-1) B,-s1

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie
**$rednia gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

ZALETY

wysokiej jakosci sklejenie
kompleksowa metoda impregnacji
niska waga i wysoka wytrzymatosé
tatwa obrébka

najwyzsza klasa ogniowa dla drewna

Naturalne Ekologiczny
pochodzenie proces wytwarzania

tatwosc Stabilnos¢
obrobki wymiarowa



Wiasciwosci
fizyko-mechaniczne sklejki

Badanie
Wiasciwosci Wartosc¢ Uwagi zgodne z
norma
Wilgotnos¢ 4-12% PN-EN 322
Gestosé 550 - 800 kg/m3 PN-EN 323
Liczba warstw - Grubosé Liczba Przyktadowy sktad Standardowa
zaleznie od nominalna (t) warstw wsadu grubosé
grubosci sklejki [mm] forniru 1,5 mm
Oznaczenia: ,I” 4 3 --
oraz -,
warstwy 1,5 6,5 5 -I-I-
mm
9 7 |11+
12 9 “J-1-1-1-
15 n -l
18 13 b1
2 15 el
24 17 el
27 19 el
30 2 el
35 25 el
40 27 el -
45 3 el
::tl.)es::illlgfnoéci i 1mm/m PN-EN 315
Lt AT PN-EN 324-2
prostoliniowosci
iz 4 | 65| 9 [ 12|15 |18 |21 |24|27| 30| 35
nominalna (t) [mm]
Tolerancja -05 | -06| -0,7|-0,8 [-0,9 | -0,9 |-1,0 | -1,1 -1,8 | -1,9 | -1,5
grubosci [mm] +0,3 | +0,4| +0,5| +0,6 | +0,7 | +0,7 | +0,8 | +0,9 | +1,4 | +1,5 | +1,1




Mozliwosé
obrobki

Wazna jest dla nas precyzja i jakos$é, dlatego
przy obrébce drewna stosujemy najnowo-
czesniejsze urzadzenia dostepne na rynku.
Oferujemy:

= zmniejszanie formatu na pilarkach
panelowych

u obrobke krawedzi (prosta i profilows),
wiercenie otwordw, frezowanie rowkoéw

m frezowanie krawedzi

Oferujemy potaczenia typu piéro-wpust lub
scarf-joint. Pozwalaja one na utozenie paneli
w jednolity, ptaska powierzchnie. Technika ta
wykorzystywana jest np. przy uktadaniu
podtdg, dachu, czy w przemysle transporto-

wym.
Sklejki mozemy taczy¢ na dwa sposoby:

= surowe iglaste lub lisciaste
= filmowane

rys. 1. Schemat potaczenia scarf-joint

10 mm 10 mm

rys. 2. Schemat potaczenia pidéro-wpust

9-21 mm

15-30 mm

12-40 mm

15-40 mm




Pakowanie, transport
| magazynowanie

Pakowanie

Sklejka uktadana jest na paletach dostosowanych do jej
wymiarow. W zaleznosci od wymagan klienta i sposobu
transportu paczki zabezpieczane sg folig, kartonem lub
arkuszami ptyty pilsniowej i spinane tasma. Krawedzie
zabezpieczamy naroznikami.

Wysokos¢ palety wynosi 12 cm. Standardowe wysokosci
paczek to 60 i 40 cm (bez palety). Przecietna waga palety
to 26-30 kg (wyjatek stanowi format 1500 x 3000 mm -
ok. 46 kg).

Do zatadunku w zakfadzie wykorzystywane sg wozki
widtowe — samochody odbierajgce sklejke powinny by¢
przystosowane do zatadunku bocznego (min. szerokosé¢
zatadowcza - 2,50 m).

s llosé
Grubosé plyty arkuszy .
[mm] Wykorzystywane materiaty
W paczce .
do pakowania:
4 100 m paleta ze sklejki w catosci lub

czesciowo (np. z udziatem
65 920 drewnianych podktadéw)

m opakowanie kartonowe
(podktad/pokrywa/narozniki)

12 50 m folia stretch PP

m paski zabezpieczajace PET/PP

9 65

15 L m ptlyta pilSniowa
18 55
21 30
24 25 £
3}
o
27 22 3
o
30 20 o
35 18 standardowa wysoko$¢ paczki
40 15 nie przekracza 70 cm

Przechowywanie

Pomieszczenie do przechowywania sklejki powinno chro-
ni¢ ja przed bezposrednim dziataniem wody, hadmiarem
wilgoci oraz drastycznymi skokami temperatury.

Sklejke przechowuje sie w pomieszczeniach zamknietych
o kontrolowanych parametrach powietrza. Klimatyzacja
pomieszczen jest niezbedna ze wzgledu na mozliwosc

wyréwnywania wilgotnosci i naprezen w arkuszach sklejki.

tadownos$¢ maksymalna
wybranych srodkéw transportu

Rodzaj Gestosc
sklejki [kg/m?]
Samochéd Kontener Kontener
24 tonowy 20’ 40’
Lisciaste brzozowe = 640-760 33m?
Sosna/ptyta stolarska 550-650 34-36 m*  16-17 m3 30m?3
Buk 720-880 30m?3
Osika 520-590 42 m3 22 m?3 42 m?3
Transport

Podczas transportu od producenta do odbiorcy sklejka
musi by¢ wiasciwie zabezpieczona. Zatadunek i roztadu-
nek musi odbywac sie w taki sposdb, aby nie uszkodzi¢
arkuszy.

Pojazd przewozacy sklejke powinien chroni¢ fadunek
przed woda, wilgocig i niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi. Paczki sklejki musza by¢ ustawione
W pozycji poziomej — do transportu dopuszczamy utoze-
nie pietrowe. Paczki musza by¢ zabezpieczone pasami,
aby nie przesuwaty sie podczas transportu.

Z wytgczeniem transportu intermodalnego (w konterne-
tach), transport sklejki odbywa sie przy uzyciu standar-
dowych naczep samochodowych, umozliwiajacych
roztadunek pojazdu z boku naczepy. Maksymalny
zatadunek to 24 t brutto (z opakowaniem). Dla transpor-
tu intermodalnego wartosci moga by¢ wyzsze.

Zalecane warunki przechowywania

Plyty sklejkowe nalezy przechowywac w pozycji horyzon-
talnej. Nie nalezy uktadac ich bezposrednio na podtozu
lecz na paletach, ktérych wymiary powinny by¢ wieksze
od uktadanych arkuszy. Nie powinno sie przechowywac
sklejek o rdéznych wymiarach, z réznych rodzajow
drewna oraz o réznej odpornosci na wode na tym
samym stosie.

8 5
20+5° C 40+65%

temperatura powietrza wilgotnosé wzgledna
W magazynie powietrza w magazynie



Przydatne

przeliczenia

Format * [mm] 1220x 2440 | 1250x2500 | 1250x3000 | 1500x2500 | 1500x3000 | 1500x3300 | 1530x2230
Pow.1arkusza [m’] 2,98 313 375 3,75 4,50 4,95 341
Grubos¢ * [mm] llo$¢ arkuszy na m?
4 84,0 80,0 66,7 66,7 55,6 50,5 734
6,5 517 492 41,0 41,0 34,2 311 451
9 373 356 296 296 24,7 224 326
12 28,0 26,7 222 222 18,5 16,8 244
15 22,4 213 17,8 17,8 14,8 13,5 195
18 18,7 17,8 14,8 14,8 12,3 n2 16,3
21 16,0 15,2 12,7 12,7 106 26 14,0
24 14,0 13,3 n1 m 93 84 12,2
27 12,4 9 99 929 8,2 75 10,9
30 n2 10,7 8,9 8,9 7,4 67 9,8
35 96 91 7.6 76 63 58 84

*Inne formaty i grubosci po uzgodnieniu
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PAGED MORAG S.A.
Zaktad produkcyjny w Piszu

ul. Kwiatowa 1
12-200 Pisz

tel: +48 87 425 48 00
fax: +48 87 425 49 40

Zaktad produkcyjny w Moragu

ul. Mazurska 1
14-300 Morag

tel: +48 89757 95 Ol
fax: +48 89 757 95 99




