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oferuje innowacyjne i zrwnowazone sosnowe sklejki konstrukcyjne, ktdre spetniajg najwyzsze standardy
wytrzymatosci i zaspokajaja potrzeby najbardziej wymagajacych klientow. Produkowane z certyfikowanego
drewna w jednym z najnowoczesniejszych zaktadéw w Polsce, zgodnie z najnowszymi technologiami, sklej-
ki konstrukcyjne Paged wyrdzniajag sie niezawodnoscig, dbatoscig o sSrodowisko naturalne i zdrowe otocze-
nie oraz odpornoscia na ogien, trudne warunki atmosferyczne, takie jak woda, promienie UV, plesn i grzyby.
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| 1. Badania nosnosci i sztywnosci poszycia
Dobre praktyki montazu sosnowych sklejek konstrukcyjnych Paged

Sklejka sosnowa zostata zbadana pod katem wytrzymatosci oraz sztywnosci wg normy PN-EN 1195:1999 , Kon-
strukcje drewniane. Metody badan. Zachowanie sie konstrukgji poszy¢ podtogowych” z uwzglednieniem nor-
my PN-EN 12871:2013-11 ,Ptyty drewnopochodne. Oznaczenie wtasciwosci uzytkowych dla ptyt przenoszacych
obcigzenia, stosowanych na podtogi, dachu i sciany”.

Poszycie wykonane ze sklejek sosnowych firmy PAGED,
przy rozstawie legaréw 400 mm.

Obciazenie przyktadane centralnie Obciazenie przykitadane przy potaczeniu

Wariant Gruboscé
wykonczenia nominalna Sita maksymalna

bokéw paneli FCES G

Odksztatcenie
pod obcigzeniem
0,4 Fmax, est

Odksztatcenie
pod obcigzeniem
0,4 Fmax, est

Sztywnos¢
Rmean

Sztywnosé
Rmean

Sita maksymalna
Fmax, mean

N mm N/mm

N mm N/mm

12 6138 4,09 372 4593 4,20 362
TG 2 15 8024 4,32 375 6646 4,70 348
18 9809 4,34 541 7009 4,96 442
21 11653 3,20 678 8753 4,02 585
TG 4 18 9209 4,29 717 6198 4,27 700
22 9768 4,14 557 7293 4,37 553

Poszycie wykonane ze sklejek sosnowych firmy PAGED,
przy rozstawie legaréw 600 mm.

Obciazenie przyktadane centralnie Obciazenie przykiadane przy potaczeniu
Wariant Gruboscé . .
wykoﬁ::zenia nominalna Sita maksymalna Oddkks)zt.al‘cer‘!le Sztywnosé Sita maksymalna %deZt.a,fFen.'e Sztywnosé
bokéw . Fmax, mean pod obcigzeniem Rmean Fmax, mean pod obcigzeniem Rmean
paneli 0,4 Fmax, est 0,4 Fmax, est
N mm N/mm N mm N/mm
12 4884 5,46 196 3999 5,74 186
TG 2 15 6660 5,65 246 4710 6,27 228
18 6796 4,29 336 6298 4,58 321
21 9554 4,64 409 7185 5,50 352
TG 4 18 8188 5,92 323 5571 6,71 296
22 9640 5,16 396 7939 5,55 365

Poszycie wykonane ze sklejek sosnowych firmy PAGED,
przy rozstawie legaréw 800 mm.

Obciagzenie przyktadane centralnie Obciazenie przykiadane przy potaczeniu
Wariant Gruboscé . .
wykoﬁczenia nominalna Sita maksymalna (Ldkf)z?alpeme Sztywnosé Sita maksymalna Oddkks)zt.a’r.cer?le Sztywnosé
< . Frmax, mean pod obclazeniem Rmean Frmax, mean pod obclgzeniem Rmean
bokéw paneli 0,4 Fmax, est 0,4 Fmax, est
N N/mm N N/mm
12 4254 6,09 146 3311 7,26 122
TG 2 15 5954 6,79 185 5951 8,14 150
18 8145 4,87 258 5783 6,08 202
21 9455 4,75 343 6806 6,26 272
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| 2. Przechowywanie

Plyty sklejkowe nalezy przechowywac¢
w suchym pomieszczeniu na ptaskiej,
réwnej podtodze, aby nie nastapito
odksztatcenie materiatu.

| 3. Obchodzenie sie
ze sklejka

Podczas przenoszenia ptyt sklejkowych

nalezy wykonywac to z nalezyta ostroznoscia, aby nie
uszkodzi¢ krawedzi ptyt oraz piéro — wpustu. Po otwar-
ciu palety nie nalezy przewozi¢ ich za pomoca sprzetu
mechanicznego typu wozek widtowy.

| 4. Przygotowanie
do montazu

Podczas pracy przygotowawczych

zaplanuj dokfadnie poszczegdlne etapy prac. Zgro-
madz odpowiedni sprzet. Jesli uzywasz elektronarze-
dzi np. pity tarczowej, stosuj srodki ochrony indywidu-
alnej, tj. rekawice ochronne, okulary, zatyczki do uszu.

Do mocowania ptyt sklejkowych
na legarach i listwach

nalezy uzywac hartowanych srub z tbem stozkowym
lub gwozdzi z pierscieniowym trzpieniem o dtugosci
co najmniej 2,5 raza wiekszej niz grubosc (t) montowa-
nej piyty.

N

S~

L~

~

- min@5xt—

rys. 1
Dobdr dtugosci tagcznika w zaleznosci
od grubosci ptyty.
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| 5. Montaz podtogi
5.1 Rodzaje sklejek

Sklejka sosnowa zostata zaprojektowana specjalnie do poszyé podtég.
Ptyty sklejkowe wystepuja w trzech wariantach wykonczenia krawedzi:
» TGO - proste krawedzie bez dodatkowej obrébki

« TG2 - piéro — wypust na dtuzszych bokach
« TG4 - pidéro — wypust na wszystkich czterech bokach

Dzieki takiemu rozwigzaniu montaz staje sie bardzo prosty.

Paged Softwood ThickPly Paged Softwood ThickPly FR Bfl-s1
format: 2500 x 1250 mm, 2440 x 1220 mm, format: 2500 x 1250 mm, 2440 x 1220 mm,
2400 x 600 mm; grubosé: 6-40 mm 2400 x 600 mm; grubosé: 9-40 mm

Paged DryGuard Paged DryGuard FR Bfl-sl
format: 2500 x 1250 mm, 2440 x 1220 mm, format: 2500 x 1250 mm, 2440 x 1220 mm
2400 x 600 mm; grubos¢: 9-30 mm 2400 x 600 mm; grubosc: 12-30 mm

Paged MouldGuard
format: 2500 x 1250 mm, 2440 x 1220 mm,
2400 x 600 mm; grubosé: 9-30 mm
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5.2 Instalacja podtogi

- Plyty sklejkowe powinny by¢ kondycjonowane
/ przechowywane przez okoto tydzier w warunkach
wilgotnosci,

- odpowiadajacej koncowemu zastosowaniu,

- zalecany rozstaw legaréw / podpdr na ktorych
bedzie montowana podtoga ze sklejki to 400, 600
lub 800 mMm,

- ptyty nalezy uktada¢ w poprzek legarow tak aby
krotkie krawedzie znajdowaty sie na podporach,

- krotkie krawedzie nalezy przesung¢ wzgledem
siebie, ptyty uktadamy na tzw. mijanke,

- ptyta sklejkowa musi by¢ podparta na legarach
W co najmniej 3 punktach.




5.3 Laczniki

- Ptyty nalezy mocowac¢ do legarow za pomocy
tacznikdow metalowych - przykrecajgc hartowa-
nymi srubami z tbem stozkowym lub gwozdziami
Z pierscieniowym trzpieniem o dtugosci co najmniej
2,5 raza wiekszej niz grubos¢ montowanej ptyty,

- minimalna odlegtos¢ od krawedzi legaréw —10 mm,

- odstep pomiedzy elementami mocujacymi (taczni-
kami) 150 mm na krétkich bokach,

- odstep pomiedzy elementami mocujgcymi (taczni-
kami) 300 mm na dtugich bokach,

- minimalna srednica facznikdw powinna wynosic
0,16 x grubos¢ (t) ptyty sklejkowej,

- by tacznikéw powinny by¢ wpuszczone na gtebo-
kos¢ 1-3 mm ponizej powierzchni sklejki,

- faczniki metalowe musza by¢ odporne na koroz-
je zgodnie z EC5, tabela 4.1 w zaleznosci od klasy
uzytkowania.

e ) B =
s | I 3
) e — { %
= = o
= = o
= = -
= — c
= = =
= =

min 0,16 x t——'——|

min 0,16 X t “min 10mm min 10mm
‘“\/\//
~J /
rys. 2 rys. 3
Montaz ptyt sklejkowych TGO Paged Montaz ptyt sklejkowych TG2, TG4 Paged
na legarach podtogowych. na legarach podtogowych.
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Klasa uzytkowania®

e I N

Gwozdzie i Sruby d<4 mm Brak Fe/Zn 12c? Fe/Zn 25c?

Sruby, kotki, gwozdzie i wkrety

o érednicy d>4 mm Brak Brak Fe/Zn 25c

Zszywki Fe/Zn 12c2 Fe/Zn 12c2 Stal nierdzewna

Elementy zigczne z blachy
perforowanej i blachy stalowej Fe/Zn 12c? Fe/Zn 12c? Stal nierdzewna
o grubosci do 3 mm

Blachy stalowe o grubosci

od 3do 5 mm Brak Fe/Zn 12c? Fe/Zn 25c?

Blachy stalowe o grubosci

powyZej 5 mm Brak Brak Fe/Zn 25c2

2 Jesli stosowana jest powtoka cynkowa ogniowa, Fe/Zn 12c powinna by¢ zastgpiona
przez Z350 zgodnie z EN 10147.

b W przypadku szczegdlnie korozyjnych warunkdéw nalezy rozwazy¢ zastosowanie
mocniejszych powtok zanurzeniowych lub uzycie stali nierdzewnej.

Tabela 4.1

Przyktad minimalnych wymagac dla elementéw ztacznych dotyczacych ochrony materiatdw przed korozja
(w odniesieniu do normy ISO 2081).
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5.4 Szczeliny dylatacyjne

- Prace rozpocznij od umieszczenia petnego arku-
sza sklejki w narozu pomieszczenia zachowujac kat
prosty,

- w przypadku ptyt z wykonczeniem krawedzi pidro-
-wpust, odetnij piéro z arkusza umieszczonego przy
Scianie,

- pozostaw szczeline pomiedzy Sciang a arkuszem

sklejki min.5 mm (w tym celu uzyj dystanséw o od-
powiedniej grubosci),

- zamocowane panele powinny miec¢ szczeline dyla-
tacyjna o szerokosci co najmniej Imm/m pomiedzy
panelami, aby zapewni¢ swobodny ruch powietrza.
Zaleca sig, aby szczelina dylatacyjna pomiedzy dtu-
gimi krawedziami wynosita 2-3 mm, za$ pomiedzy
krotkimi krawedziami 1-2 mm,

- arkusze z potgczeniem pidéro — wpust nie wymaga-
ja pozostawiania szczeliny dylatacyjnej. Podczas ich
montazu zwrd¢ uwage czy krawedzie przylegajag do
siebie. W tym celu mozna uzy¢ miota (nie wolno
uderzac bezposrednio w krawedz piéro — wpustu,
poniewaz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia

plyty).

Rys. 4
Montaz ptyt sklejkowych TG2 Paged na legarach
podtogowych.

Rys. 5
Montaz ptyt sklejkowych TG4 Paged na legarach
podtogoych.

Rys. 6
Montaz ptyt sklejkowych TGO Paged na legarach
podtogowych.
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| 6. Montaz poszycia dachu
6.1 Rodzaje sklejek

Sklejka sosnowa zostata zaprojektowana specjalnie do poszy¢ dachowych.
Piyty sklejkowe wystepuja w trzech wariantach wykonczenia krawedzi:
» TGO - proste krawedzie bez dodatkowej obrébki

« TG2 - piéro — wypust na dtuzszych bokach
« TG4 - piéro — wypust na wszystkich czterech bokach

Dzieki takiemu rozwigzaniu montaz staje sie bardzo prosty.

Paged Softwood ThickPly Paged Softwood ThickPly FR B-s1,dO
format: 2500 x 1250 mm, 2440 x 1220 mm, format: 2500 x 1250 mm, 2440 x 1220 mm,
2400 x 600 mm, grubosé: 6-40 mm 2400 x 600 mm, grubosé: 12-40 mm

Paged DryGuard Paged DryGuard FR B-s1,dO
format: 2500 x 1250 mm, 2440 x 1220 mm, format: 2500 x 1250 mm, 2440 x 1220 mm,
2400 x 600 mm, grubosé: 9-30 mm 2400 x 600 mm, grubosé: 12-30 mm

Paged MouldGuard
format: 2500 x 1250 mm, 2440 x 1220 mm
2400 x 600 mm, gruboscé: 9-30 mm

| 10



6.2 Okap dachowy

- Okap dachowy to pozioma, dolna krawedz po-
wierzchni dachowej wysunieta poza Sciany ze-
whnetrzne. Oprocz funkcji dekoracyjnej, okap odpro-
wadza wode opadowa, zabezpiecza elewacje przed
wilgociag oraz wietrzy przestrzenie pod pokryciem
zadaszenia.

Piyty sklejkowe powinny by¢ zawsze montowane
zgodnie z kierunkiem witékien forniru, réwnole-
gle do rozpietosci pomiedzy krokwiami. Wszystkie
krotkie krawedzie ptyt powinny by¢ podparte na
krokwiach, aby nie dochodzito do zjawiska “klawi-
szowania” ptyt.

- W przypadku dachéw spadzistych montaz nalezy
rozpocza¢ od okapu, przesuwajac sie w kierunku
kalenicy. Ptyty nalezy uktadac¢ pidérem do gory, aby
nie dochodzito do gromadzenia sie wilgoci w row-
kach ptyty.

Rys. 7
Montaz ptyt sklejkowych na konstrukcji dachu

l

Rys. 8
Nie dopuszcza sie aby konce ptyt sklejkowych
nie byty podparte na legarach, krokwiach.
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6.3 Instalacja poszycia dachu

- Okap dachowy to pozioma, dolna krawedz powier-
Zalecany rozstaw krokwi na ktérych bedzie monto-
wane poszycie ze sklejki to 400, 600 lub 800 mm,

- plyty nalezy uktadac¢ w poprzek krokwi tak aby krét-
kie krawedzie znajdowaty sie na podporach,

- krotkie krawedzie nalezy przesunac¢ wzgledem sie-
bie, ptyty uktadamy na tzw. Mijanke (patrz rys. 9).

6.4 taczniki

- Plyty nalezy mocowac¢ do krokwi za pomoca taczni-
kéw metalowych — przykrecajac hartowanymi sru-
bami z tbem stozkowym lub gwozdziami z pierscie-
niowym trzpieniem o dtugosci co najmniej 2,5 raza
wiekszej niz grubosc¢ (t) montowanej piyty, Rys. 9

- minimalna odlegtosé¢ od krawedzi krokwi—10 mm,  Montaz ptyt sklejkowych na konstrukcji dachu.

- odstep pomiedzy elementami mocujacymi (taczni-
kami) 150 mm na krétkich bokach,

- odstep pomiedzy elementami mocujacymi (taczni-
kami) 300 mm na dtugich bokach,

- minimalna srednica fgcznikdw powinna wynosic¢ 0,16
X grubosc (t) ptyty sklejkowej,

- by tacznikdw powinny by¢ wpuszczone na gtebo-
kos¢ 1-3 mm ponizej powierzchni sklejki,

- faczniki metalowe musza by¢ odporne na korozje
zgodnie z EC5, tabela 4.1 w zaleznosci od klasy uzyt-

kowania.
1-2mm— —
S < _f:j I r-—?f__ > 7 E * = ‘
/ 1 | \ @ - [ = = =
t ¢ o | ) - I )
\ VT 0] — -
/ = ——= \ x f =
= Z[ \& = x
= = c = S Q\ N
= = € = = ~
= = T Z = =
= = = =
= = = =
= = = =
min 0,16 x t—|— |- Z S T
’ Hmin 10mm . Sj
\\/\// min 0,16 X 14 L._.._min 10mm
rys. 10 rys. 11
Montaz ptyt sklejkowych TG2, TG4 Paged Montaz ptyt sklejkowych TGO Paged
na legarach podtogowych. na legarach podtogowych.
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Elementy ztgczne

Klasa uzytkowania®

Gwozdzie i Sruby d<4 mm Brak Fe/Zn 12c? Fe/Zn 25c?
Sr}lby, k.Oikl, gwozdzie i wkrety Brak Brak Fe/Zn 25¢

o srednicy d>4 mm

ZszywkKi Fe/Zn 12ca Fe/Zn 12c2 Stal nierdzewna
Elementy ztgczne z blachy

perforowanej i blachy stalowej Fe/Zn 12ca Fe/Zn 12c2 Stal nierdzewna
o grubosci do 3 mm

Blachy stalowe o grubosci s s
od 3do 5 mm Brak Fe/Zn 12c Fe/Zn 25c
Blachy stalowe o grubosci Brak Brak Fe/Zn 25c

powyzej 5 mm

2 Jesli stosowana jest powtoka cynkowa ogniowa, Fe/Zn 12c powinna by¢ zastgpiona
przez Z350 zgodnie z EN 10147.

b W przypadku szczegdlnie korozyjnych warunkéw nalezy rozwazy¢ zastosowanie
mochniejszych powtok zanurzeniowych lub uzycie stali nierdzewne;.

Tabela 4.1

Przyktad minimalnych wymagac¢ dla elementéw ztgcznych dotyczacych ochrony materiatdw przed korozja
(w odniesieniu do normy ISO 2081).

6.5 Szczeliny dylatacyjne

- Zamontowane panele powinny miec szczeline dyla-
tacyjng o szerokosci co najmniej Imm/m pomiedzy
panelami, aby zapewni¢ swobodny ruch powietrza.

- Zaleca sie, aby szczelina dylatacyjna pomiedzy diu-

gimi krawedziami wynosita 2-3 mm, za$ pomiedzy
krotkimi krawedziami 1-2 mm.

Rys. 12
Montaz ptyt sklejkowych z wymagana dylatacja.
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| 7. Montaz poszycia $cian
7.1 Rodzaje sklejek

Sklejka sosnowa zostata zaprojektowana specjalnie do poszy¢ scian.
Piyty sklejkowe wystepuja w trzech wariantach wykonczenia krawedzi:
» TGO - proste krawedzie bez dodatkowej obrébki

« TG2 - piéro — wypust na dtuzszych bokach
« TG4 - piéro — wypust na wszystkich czterech bokach

Dzieki takiemu rozwigzaniu montaz staje sie bardzo prosty.

Paged Softwood ThickPly Paged Softwood ThickPly FR B-s1,dO
format: 2500 x 1250 mm, 2440 x 1220 mm, format: 2500 x 1250 mm, 2440 x 1220 mm,
2400 x 600 mm; grubosé: 6-40 mm 2400 x 600 mm; grubosé: 12-40 mm

Paged DryGuard Paged DryGuard FR B-s1,dO
format: 2500 x 1250 mm, 2440 x 1220 mm, format: 2500 x 1250 mm, 2440 x 1220 mm,
2400 x 600 mm; grubos¢: 9-30 mm 2400 x 600 mm; grubos¢: 12-30 mm

Paged MouldGuard
format: 2500 x 1250 mm, 2440 x 1220 mm,
2400 x 600 mm; grubosé: 9-30 mm
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7.2 Instalacja poszycia scian

- Prace rozpocznij od umieszczenia petnego arkusza
sklejki w narozu sciany zachowujac kat prosty,

- nalezy odcig¢ pidéru z arkusza umieszczonego na
skraju poszycia sciany,

- zaleca sig, aby ptyty byty uktadane w pionie.

7.3 Laczniki

- Plyty nalezy mocowac¢ do konstrukcji pionowej za
pomoca tgcznikdw metalowych — przykrecajac har-
towanymi srubami z tbem stozkowym lub gwoz-
dziami z pierscieniowym trzpieniem o dtugosci, co
najmniej 2,5 raza wiekszej niz grubos¢ montowanej
phyty.

- Minimalna odlegtos¢ od krawedzi elementéw kon-
strukcyjnych —10 mm,

Rys. 13
Montaz ptyt sklejkowych na konstrukcji scian

- odstep pomiedzy elementami mocujacymi (taczni-
kami) 150 mm na krotkich bokach,

- odstep pomiedzy elementami mocujacymi (taczni-
kami) 300 mm na dtugich bokach,

- minimalna srednica fgcznikdéw powinna wynosic¢ 0,16
X grubosc¢ ptyty sklejkowej,

- by tacznikow powinny by¢ wpuszczone na gtebo-
kos¢ 1-3 mm ponizej powierzchni sklejki,

- faczniki metalowe musza by¢ odporne na korozje
zgodnie z EC5, tabela 4.1 w zaleznosci od klasy uzyt-

kowania:
N X
|-rnin 0,16 x t M1 T
L -min 0,16 x t
ya )(_}H_J(g
12 mm Mﬂﬂﬂ[ﬂmmﬂf”
i Ul
\ mJ Fﬂﬂ“ﬁ“ﬂl\“@&i:ﬁm
min 10m \ ]
/ \ . F’J
L min (2,5 X t—— min 10m AYPPR
1-3 mm—— TN
@ L min (2,5 x t}——
) 1-3 mm—H——
rys. 14 rys. 15
Montaz ptyt sklejkowych TG2, TG4 Paged Montaz ptyt sklejkowych TGO Paged
na legarach scienych. na legarach sciennych.
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Klasa uzytkowania®

e I N

Gwozdzie i Sruby d<4 mm Brak Fe/Zn 12c2 Fe/Zn 25c2
Sryby, k.Ol’kI, gwozdzie i wkrety Brak Brak Fe/Zn 25c

o Srednicy d>4 mm

Zszywki Fe/Zn 12ca Fe/Zn 12c2 Stal nierdzewna

Elementy zt3czne z blachy
perforowanej i blachy stalowej Fe/Zn 12ca Fe/Zn 12c? Stal nierdzewna
o grubosci do 3 mm

Blachy stalowe o grubosci

od3do5mm Brak Fe/Zn 12c Fe/Zn 25c

Blachy stalowe o grubosci

powyZej 5 mm Brak Brak Fe/Zn 25c?

2 Jesli stosowana jest powtoka cynkowa ogniowa, Fe/Zn 12c powinna by¢ zastgpiona
przez 2350 zgodnie z EN 10147.

b W przypadku szczegdlnie korozyjnych warunkdéw nalezy rozwazy¢ zastosowanie
mocniejszych powtok zanurzeniowych lub uzycie stali nierdzewnej.

Tabela 4.1

Przyktad minimalnych wymagac dla elementéw ztacznych dotyczacych ochrony materiatdw przed korozja
(w odniesieniu do normy ISO 2081).

7.4 Szczeliny dylatacyjne

- zamocowane panele powinny mie¢ szczeline dyla-
tacyjna o szerokosci co najmniej Imm/m pomiedzy
panelami, aby zapewni¢ swobodny ruch powietrza.

- zaleca sie, aby szczelina dylatacyjna pomiedzy dtu-
gimi krawedziami wynosita 2-3 mm, pomiedzy krét-
kimi krawedziami 1-2 mm

Rys. 16
Montaz ptyt sklejkowych z wymagana dylatacja.

PAGED MORAG S.A.
Ul. Mazurska 1

14-300 Morag
Paged | =
e-mail: paged.marketing@paged.pl

tel.: +48 89 757 95 96
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