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ZAPYTANIE OFERTOWE

w postepowaniu prowadzonym
zgodnie z zasadg konkurencyjnosci

2 KRAJOWY
=

Zamoéwienie w ramach projektu pn ,,Wdrozenie do firmy systemdw oraz urzqdzen do

cyfryzacji i robotyzacji produkcji sklejki i rozwigzan przemystu 4.0. na rzecz zwiekszenia
odpornosci do dziatania w warunkach kryzysowych.” wspoétfinansowane z KRAJOWEGO

PLANU ODBUDOWY, A2.1.1 - Inwestycje wspierajgce robotyzacje i cyfryzacje w
przedsiebiorstwach

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA:
Sekarka automatyczna
kod CPV: 42642100-9 Obrabiarki do obréobki drewna

ZAMAWIAJACY:

Paged Morag S. A.

14-300 Morag, ul. Mazurska 1,

NIP 7411378488, REGON 510445569

Zaktad Produkcji Sklejki w Piszu

1. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Specyfikacja techniczna:

Gatunki drewna: Brzoza, Olcha, Sosna, Buk

Wysokos$¢é stosu na wejsciu maks. (wraz z paleta): 1500 mm

Wysokos$¢ stosu przy maksymalnym posuwie (tacznie z paleta): 1500 mm
Palety uzywane na wejsciu: Tak

Palety uzywane na wyjsciu: Tak

Grubos$é forniru: od 1,5mm do 3 mm

Dtugosé forniru z ustojeniem: nominalna 4 stopy 1300 mm, 5 stép 1600 mm
Szerokosé forniru poprzecznego: nominalnie 8 stop 7 stop 2600 i 2200mm, 10 stép 3200mm
Tolerancja forniru:

- Dtugosc¢ +/- 15mm

- Szerokos$¢ +/- 60mm

Pasek tatajacy:

- dtugosé 1300mm/1600mm

- szerokos$¢ (do potwierdzenia pdzniej) 40-50 mm

- tolerancja szerokosci paska (x1mm)

- Zawartos¢ wilgoci 1% +2%

- Paski forniru sag ptaskie i nie maja sekdw, dziur po sekach ani peknieé
Falistos¢ forniru:

Fornir falisty jest trudny, zwtaszcza jesli falistosc¢ jest niewielka (odlegtos¢ fal pomiedzy wysokie WD jest
krétkie), poniewaz pozycjonowanie falistych forniréw jest niedoktadne i nietrafione budowa jest mozliwa.

Odlegtos¢ fali WD powinna wynosi¢ > 300 mm i okleiny falisto$¢ VW <400 mm

DANE PRODUKTU



Minimalna odlegtos$¢ krawedzi taty od krawedzi forniru:

- w kierunku wzdtuz wtékien 50 mm

- w kierunku w poprzek wtékien 25 mm

Rozmiar taty 38x60 mm

Ksztatt naszywki Motyl 30 (Pajak)

Wielkos¢ tatanej wady w badaniu ($rednica) max. 32 mm min. 3 mm

Linia przeznaczona do tatania wysokiej jakosci oklein. Wilgotnos¢ forniru tatanego wynosi 4 £ 2%
Listwy forniru na taty moga by¢ wykonane przez Kupujacego z najwyzszej mozliwej jakos¢ forniru.
Krawedzie paska powinny by¢ mocne na catej dtugosci paska.

Klasyfikacja jakosci powierzchnituszczki systemem wizyjnym z wykorzystaniem sztucznej inteligenc;ji (Al)
podobnie jak w przypadku sortownika

Transporter by-pass umozliwiajgcy dla tuszczek niewymagajacych naprawy lub nienadajgcych sie do
naprawy.

Maszyna powinna zawiera¢ urzadzenie (suszarka) do odpowiedniego przygotowania paskoéw forniru
wykorzystywanych do wykonywania wstawek w celu zapewnienia odpowiedniej jako$ci wstawek.
Mozliwos¢ rozbudowy maszyny o kolejna gtowice sekujaca.

WARTOSCI PROJEKTOWE

Od 300 ( dla 20 wstawek na arkusz) do 700 (dla 8 wstawek na arkusz) szt. arkuszy tuszczki na godzine w
zaleznosci od ilosci wstawek

GLOWNE SKLADOWE LINII - zgodnie z zatozeniami producenta

Wspétpraca z systemami — ERP i innymi systemami w zaktadzie
e Dostawa oprogramowania i wizualizacji pracy catej linii tj.: wizualizacja biezgca, dostep
online, dane produkcyjne, dane procesowe, analiza ilosci i jako$ci pobranego materiatu,
czas pracy, czas przestoju, przyczyna przestoju, historia danych i statystyka,

e Termin dostawy — do 9 miesiecy od dnia wptaty zaliczki zgodnie zumowa

e Prace przygotowawcze — fundamenty, zasilanie elektryczne, zasilanie sprezonego
powietrza

e Kompletny montaz nie moze zaktécac¢ biezacej produkcji

e Szkolenie obstugi min 14 dni

e Wsparcie techniczne 24h/7 w okresie gwarancji

o |los¢ os6b do obstugi: 1 os

e Dostepna powierzchnia do wstawienia linii: (8,5 x 50,0) m

I.Ilo$¢ obstugi: max 2 osoby

2. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU

1. O udzielenie Zamoéwienia moga ubiegac sie Wykonawecy, ktérzy posiadajg wiedze i
doswiadczenie w realizacji zlecen o podobnym zakresie tematycznym. Zamawiajacy uzna, ze
Wykonawca posiada niezbedng wiedze i doswiadczenie, jezeli spetnione zostang ponizsze
wymogi:

a) dysponowanie potencjatem technicznym zdolnym do wykonania zamdéwienia;

b) dysponowanie minimum 5-letnim doswiadczeniem przy realizacji podobnych zamadwien;
2. Czas realizacji umowy: maksymalnie 9 miesiecy od dnia podpisania umowy
3. Z postepowania wykluczone sg podmioty powigzane z Zamawiajgcym osobowo lub
kapitatowo.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
Beneficjentem lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Beneficjenta lub



osobami wykonujgcymi w imieniu Beneficjenta czynnosci zwigzanych z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajace w szczegélnosci na:
2.5.1. uczestniczenie w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej;

2.5.2. posiadanie co najmniej 10% udziatéw lub akcji (o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw
prawa);

2.5.3. petnienie funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta,
petnomocnika;

2.5.4. pozostawanie w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienistwa lub powinowactwa w
linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzanie
z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawanie we wspélnym pozyciu z
wykonawca, jego zastepca prawnym lub cztonkami organdw zarzadzajgcych lub organéw
nadzorczych wykonawcow ubiegajacych sie o udzielenie zamoéwienia;

2.5.5. pozostawanie z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje
uzasadniona watpliwo$é co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z postepowaniem o
udzielenie zamowienia.

KRYTERIA OCENY OFERTY | WAGI PROCENTOWE
a. Cena50%
b. Kompleksowos¢ - spetnienie zatozen z zapytania: 30%,
c. Termin realizacji 20%

OPIS SPOSOBU PRZYZNAWANIA PUNKTACJI ZA SPELNIENIE DANEGO KRYTERIUM OCENY
OFERTY.

a. Cena. Ocena nastapi wedtug wzoru:

Najnizsza cena

x 50%

Cena oferty badanej

c. Kompleksowosé. Ocena nastapi wedtug wzoru:
Najwieksza kompleksowosé

—————————————————— x 30%
Kompleksowos¢ oferty badanej

c. Czas realizacji. Ocena nastgpi wedtug wzoru:

7 i mniej miesiecy: 20%,
8 miesiecy: 10%,
9 miesiecy: 0%.

Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktdra uzyska tacznie najwyzszg ilos¢ punktow
kryteriach oceny ofert. Zamawiajacy do realizacji zadania wybierze Wykonawce z najwyzej
punktowang oferta.

TERMIN MIEJSCE SKLADANIA OFERT

Oferty nalezy sktadac¢ do 28 lutego 2025 r. na adres email:
genowefa.grabowska@paged.pl
kamil.brzuziewski@paged.pl

INFORMACJA O MOZLIWOSCI SKEADANIA OFERT CZESCIOWYCH
Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czesciowych.

INFORMACJA O PLANOWANYCH ZAMOWIENIACH UZUPELNIAJACYCH
Zadamawiajacy nie planuje zamoéwien uzupetniajacych.


mailto:genowefa.grabowska@paged.pl
mailto:kamil.brzuziewski@paged.pl

10.

TERMIN REALIZACJI UMOWY
9 miesiecy od dnia podpisania umowy

ISTOTNE POSTANOWIENIA UMOWY | WARUNKI ZMIANY ISTOTNYCH POSTANOWIEN UMOW
Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonaweca, ktérego oferta zostanie uznana za najkorzystniejsza,
zawart umowe zgodnie z trescig zapytania. Wykonawca ma prawo zaproponowac¢ wzor umowy
stosowany w praktyce handlowej. Zamawiajgcy dopuszcza wyptate zaliczki na poczet realizacji
zamowienia w kwocie uzgodnionej z Wykonawca nie wyzsza niz 50% ceny ujawnionej przez
Wykonawce w ofercie.

Podstawa rozliczen miedzy stronami beda faktury.

WARUNKI EWENTUALNEGO ODSTAPIENIA OD ZAWARCIA UMOWY

W przypadku gdy zaoferowana cena przekracza kwote srodkéw przeznaczonych przez
Zamawiajgcego na realizacje zamdwienia Zamawiajgcy moze uniewazni¢ postepowanie i
odstgpi¢ od podpisania umowy.



Oferty prosimy sktadaé¢ wraz z wypetnionymi zatacznikami:

Zatacznik 1 - Formularz oferty

W odpowiedzi na Zapytanie Ofertowe dot. Sekarki automatycznej sktadamy ponizsza oferte:

Dane oferenta

Nazwa

Adres

NIP

Nr KRS lub CEIDG

Nr rejestrowy dla kraju innego niz PL

Dane osoby kontaktowej

Imie i nazwisko

Adres e-mail

Telefon

Okreslenie do kryteriow wyboru ofert

Wartos¢ oferty netto w PLN

Termin realizacji liczony w
miesigcach od daty podpisania
umowy

Zatacznik 2 - Oswiadczenie o spetnieniu wszystkich warunkéw udziatu w postepowaniu

Dysponuje potencjatem technicznym, koniecznym do nalezytego wykonania zamodwienia.

Znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie zamdwienia.

Posiadam wykwalifikowang kadre, gotowga do realizacji zamowienia.

Posiadam niezbedng wiedze i doswiadczenie oraz zdolnosci techniczne i organizacyjne
umozliwiajgce prawidtowe wykonanie przedmiotu zamowienia.

Hwnn e

Zatacznik 3 - Oswiadczenie o braku powigzan osobowych i kapitatowych

Oswiadczam(y), ze nie jestem(esmy) powigzani z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo.

data i podpis przedstawiciela Wykonawcy (dotyczy wszystkich 3 zatgcznikdéw)



