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ZAPYTANIE OFERTOWE

w postepowaniu prowadzonym
zgodnie z zasadg konkurencyjnosci

2 KRAJOWY
=

Zamowienie w ramach projektu pn ,,Wdrozenie do firmy systemdw oraz urzgdzen do
cyfryzacji i robotyzacji produkcji sklejki i rozwiqzan przemystu 4.0. na rzecz zwiekszenia
odpornosci do dziatania w warunkach kryzysowych.” wspoétfinansowane z KRAJOWEGO
PLANU ODBUDOWY, A2.1.1 - Inwestycje wspierajgce robotyzacje i cyfryzacje w
przedsiebiorstwach

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA:
System wizyjnej kontroli jakosci tuszczki drewnianej na koncowym etapie procesu produkcyjnego.

ZAMAWIAJACY:

Paged Plywood S. A.

14-300 Morag, ul. Mazurska 1,

NIP 7411378488, REGON 510445569

Zaktad Produkcji Sklejki w Moragu

1. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

kody CPV:

42642100-9 Obrabiarki do obrébki drewna

48151000-1 - Komputerowy system sterujgcy

32441100-7 - Telemetryczny system nadzoru

32441300-9 - System telemetryczny

38343000-1 - Sprzet do monitorowania btedow

38810000-6 - Urzadzenia sterujgce procesem przemystowym

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Gatunki drewna: Brzoza, Olcha, Sosna, powierzchnia uszlachetniana oklejana.
Waga: max. 130 kg/szt.

Gestosé¢ tuszczki, ptyty sklejki: 400-1200 kg/m3

Szerokosé¢ tuszczki, ptyty sklejkowej: min. 1100 mm, maks. 1350 mm.
Dtugosé tuszczki, ptyty sklejkowej: min. 2000 mm, maks. 2650 mm.

Grubosé tuszczki, ptyty sklejkowej: min 1,5 mm, max. 50 mm

Wymagana wydajnos¢ procesu: 1600 szt. ptyt/8 h (4 szt. / 1 min.)

Dane produktu:

tuszczka, z opcja ptyty ze sklejki prasowanej o grubosci: 1,5 - 50,0 mm

Wartosci projektowe:

Podawanie: Stanowisko zrobotyzowane na koncowym etapie procesu, zapewniajace przeptyw materiatu z
miejsca paletowego na wejsciu do procesu, do miejsc paletowych na wyjsciu procesu. Luszczki, w opcji



ptyty sklejkowe uktadane na paletach podstawowych. Wysokos$¢ stosu na wejsciu maks. 1500 mm. Masa
stosu na wejsciu maks. 3000 kg

Gtowne sktadowe stanowiska:

- Kamera liniowa RGB (3 niezalezne linie), przemystowa, rozdzielczo$é linii 4 kpx — sztuk 4

- Obiektywy przemystowe F-Mount - sztuk 4

- Oswietlacz liniowy LED — moc co najmniej 180 W, wbudowana soczewka skupiajgca swiatto — sztuk 1
- Komputer przemystowy / serwer obliczeniowy — sztuk 1

- Karta komunikacyjna do systemow automatyki — sztuk 1

- Karta akwizycji obrazu (frame grabber) — komplet 1

- Licencja oprogramowania — sztuk 1

- Szafa sterownicza wraz z osprzetem automatyki, osprzetem pneumatycznym oraz uktadem zasilania,
uktadem awaryjnego podtrzymania zasilania oraz osprzetem sieciowym — komplet 1

- Uktad kolumn swietlnych do informowania operatora o jakosci nadjezdzajacego arkusza tuszczki — 3
komplety (po 1 na operatora)

- Struktura mechaniczna - 1 komplet, w tym rama nos$na, elementy pozycjonujace, trasy kablowe,
wibroizolacje- stanowisko do klasyfikacji jakosciowej powierzchni wg zaktadowej specyfikacji, tj. m.in.
sekow, peknieé, wad ksztattu i budowy, uszkodzen mechanicznych, zabarwien, rys, jednolitos¢ koloru
napraw, pomiar wymiaru tuszczki, z opcjg ptyt sklejkowych i uszlachetnianych oklejanych, i identyfikacja
wad : braki filmu, wklejki filmu, tgczenia po spajarce zmieniajgce strukture filmu, smugi/ zmatowania
koloru na powierzchni filmu, zaktadki filmu, mate plamki oleju/ zabrudzenia.

- robot paletyzujacy, wraz z uktadem skanowania umozliwiajgce dwustronne skanowanie ptyt

- system wizyjny do klasyfikacji powierzchni jakosciowej tuszczki wg zadanych warunkéw technicznych z
wykorzystaniem sztucznej inteligenciji (Al )

- rozdzielno$¢ pomiaru powierzchni: 0,2 mm

- rozdzielczos$¢ pomiaru geometrii zapewniajaca klasyfikacje jakosciowa wg (tolerancja dt.szer. Tmm/
1mb - wymagana doktadnos$¢)

- system uniwersalny, ktéry umozliwi kontrole tuszczki w opcji sklejki surowej, uszlachetnianej oklejanej,
w procesie automatycznym jak i wspieranym manualnie,

- w uktadzie docelowym stanowiska zawarte jest :

robot szescioosiowy paletyzujacy, wraz z uktadem skanowania kontrolowanej powierzchni,

e zautomatyzowane podawanie pustych palet potgczone z transporterem buforowym,

e zautomatyzowane podawanie podktaddw potgczone z transporterem buforowym,

e zautomatyzowane podawanie kartonu potgczone z transporterem buforowym

e zautomatyzowane podawanie materiatu wejSciowego potgczone z transporterem buforowym,

e zautomatyzowany obidr pustych palet, podktadéw z obszaru materiatu wejsciowego,

e zautomatyzowany odbiér materiatéw po procesie skanowania z podziatem na 2 stanowiska,
na wyjsciu procesu : materiat zgodny, materiat niezgodny,

e przewidziane zostato miejsce dla operatora.

- transport, rozdziat tuszczek, ptyt sklejkowych po wykryciu wady po obu stronach tuszczki,( w opcji ptyty
sklejkowej) z podziatem na dwa stosy tj.: materiat zgodny, materiat niezgodny,

- dwustronna kontrola materiatu,



- system bedzie posiadat réwniez tryb manualnej kontroli wspomagany przez zrobotyzowany uktad
pozycjonujacy produkt, tak aby umozliwi¢ dwustronng ocene produktu przez operatora w przypadku
matoseryjnej produkcji specjalne;j.

- dla stosdéw paletowych na wyjsciu (materiat zgodny i niezgodny) system posiada naped i kazde ze
stosow posiada trzy miejsca paletowe (dla materiatu w trakcie kontroli, miejsce buforowe na odbiér
petnej palety, materiat do odbioru)

- po zakoriczeniu procesu uktadania stosu petna paleta odjezdza, natomiast paleta ze stosu pobierana
jest przez robota i wstawiana w wolne miejsce, a nastepnie transportowana zautomatyzowanymi
przenos$nikami,

- dostawa oprogramowania i wizualizacji pracy catego stanowiska tj.: wizualizacja biezgca, dostep online,
dane produkcyjne, dane procesowe, analiza ilosci i jakosci pobranego materiatu, czas pracy, czas
przestoju, przyczyna przestoju, historia danych i statystyka,

- tuszczka o wymiarach; dtugos$é- minimum 1100mm — maximum 1350mm, szeroko$¢ minimum 2000mm
maximum 2650mm

- wymagana wydajnos¢ procesu: 1600 szt. ptyt/8 h (4 szt. / 1 min.)
- wysokos$¢ uktadanego stosu na wyjsciu procesu — 1500 mm

- zastosowanie uktadu gantry, wymagany obrot gtowicy skanujgcej w zakresie 180°

Wspoétpraca z systemami - ERP i innymi systemami w zaktadzie
e Dane produkcyjne tj. Ilo$¢ brakéw, przyczyna odrzucenia z podziatem na kody,
mozliwos¢ skanowania karty przeptywu i identyfikacji zadanej klasy jakosci powierzchni,
wielkos$¢ produkecyjna w okreslonym przedziale czasu, czas pracy z przestojami, OEE,
przyczyny przestoju, historia, statystyka
e Termin dostawy — do 9 miesiecy od dnia wptaty zaliczki zgodnie zumowa
e Prace przygotowawcze —fundamenty, zasilanie elektryczne, zasilanie sprezonego
powietrza
o Kompletny montaz nie moze zaktdcacé biezgcej produkciji
e Szkolenie obstugi min 14 dni
e Wsparcie techniczne 24h/7 w okresie gwarancji
o |los¢ os6b do obstugi: 1 os

2. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU

1. O udzielenie Zamowienia moga ubiegac sie Wykonawcy, ktdrzy posiadajg wiedze i
doswiadczenie w realizacji zlecen o podobnym zakresie tematycznym. Zamawiajacy uzna, ze
Wykonawca posiada niezbedng wiedze i doswiadczenie, jezeli spetnione zostang ponizsze
wymogi:

a) dysponowanie potencjatem technicznym zdolnym do wykonania zamaéwienia;

b) dysponowanie minimum 5-letnim doswiadczeniem przy realizacji podobnych zaméwien;
2. Czas realizacji umowy: maksymalnie 9 miesiecy od dnia wptaty zaliczki zgodnie z umowa
3. Z postepowania wykluczone sg podmioty powigzane z Zamawiajgcym osobowo lub
kapitatowo.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
Beneficjentem lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Beneficjenta lub
osobami wykonujgcymi w imieniu Beneficjenta czynnosci zwigzanych z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajace w szczegoélnosci na:
2.5.1. uczestniczenie w spétce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spotki osobowej;

2.5.2. posiadanie co najmniej 10% udziatéw lub akcji (o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw
prawa);



2.5.3. petnienie funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta,
petnomocnika;

2.5.4. pozostawanie w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w
linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzanie
z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawanie we wspélnym pozyciu z
wykonawca, jego zastepca prawnym lub cztonkami organdw zarzadzajgcych lub organéw
nadzorczych wykonawcow ubiegajacych sie o udzielenie zamowienia;

2.5.5. pozostawanie z wykonawcag w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje
uzasadniona watpliwosc¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z postepowaniem o
udzielenie zamowienia.

3. KRYTERIA OCENY OFERTY | WAGI PROCENTOWE
a. Cena: 50%
b. Kompleksowos$¢ - spetnienie zatozen z zapytania: 30%,
c. Czas realizacji: 20%

4. OPIS SPOSOBU PRZYZNAWANIA PUNKTACJI ZA SPELNIENIE DANEGO KRYTERIUM OCENY
OFERTY.
a. Cena. Ocena nastgpi wedtug wzoru:

Najnizsza cena
x 50%

Cena oferty badanej

b. Kompleksowos$é. Ocena nastapi wedtug wzoru:

Kompleksowos$¢ oferty badanej
x 30%

Najwieksza kompleksowos$é

c. Czas realizacji. Ocena nastapi wedtug wzoru:
7 i mniej miesiecy: 20%,
8 miesiecy: 10%,
9 miesiecy: 0%.

Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktdra uzyska tacznie najwyzszg ilos¢ punktoéw kryteriach
oceny ofert. Zamawiajgcy do realizacji zadania wybierze Wykonawce z najwyzej punktowang oferta.

5. TERMIN MIEJSCE SKLADANIA OFERT
Oferty nalezy sktadaé¢ do 15 lipca 2025 r. na adresy email:
dawid.krolewicz@paged.pl
kamil.brzuziewski@paged.pl

6. INFORMACJA O MOZLIWOSCI SKLADANIA OFERT CZESCIOWYCH
Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czesciowych.

7. INFORMACJE O PLANOWANYCH ZAMOWIENIACH UZUPELNIAJACYCH
Zadamawiajacy nie planuje zamdwien uzupetniajacych.

8. TERMIN REALIZACJIUMOWY
Maksymalnie 9 miesiecy od dnia wptaty zaliczki zgodnie z umowa


mailto:dawid.krolewicz@paged.pl
mailto:kamil.brzuziewski@paged.pl

10.

ISTOTNE POSTANOWIENIA UMOWY | WARUNKI ZMIANY ISTOTNYCH POSTANOWIEN
uUuMowy

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca, ktérego oferta zostanie uznana za najkorzystniejsza,
zawart umowe zgodnie z trescig zapytania. Wykonawca ma prawo zaproponowaé wzor umowy
stosowany w praktyce handlowej. Zamawiajgcy dopuszcza wyptate zaliczki na poczet realizacji
zamowienia w kwocie uzgodnionej z Wykonawca nie wyzsza niz 50% ceny ujawnionej przez
Wykonawce w ofercie.

Podstawa rozliczen miedzy stronami bedg faktury.

WARUNKI EWENTUALNEGO ODSTAPIENIA OD ZAWARCIA UMOWY

W przypadku gdy zaoferowana cena przekracza kwote srodkéw przeznaczonych przez
Zamawiajgcego na realizacje zamdéwienia Zamawiajgacy moze uniewazni¢ postepowanie i
odstapi¢ od podpisania umowy.



Oferty prosimy sktadac¢ wraz z wypetnionymi zatagcznikami:

Zatacznik 1 - Formularz oferty

W odpowiedzi na Zapytanie Ofertowe dot. Systemu wizyjnej kontroli jakosci tuszczki drewnianej na koricowym
etapie procesu produkcyjnego sktadamy ponizszg oferte:

Dane oferenta

Nazwa

Adres

NIP

Nr KRS lub CEIDG

Nr rejestrowy dla kraju innego niz PL

Dane osoby kontaktowej

Imig i nazwisko

Adres e-mail

Telefon

Okreslenie do kryteriéw wyboru ofert

Warto$¢ oferty netto w PLN

Termin realizacji liczony w
miesigcach od daty podpisania
umowy

Zatacznik 2 - Oswiadczenie o spetnieniu wszystkich warunkéw udziatu w postepowaniu

Dysponuje potencjatem technicznym, koniecznym do nalezytego wykonania zamodwienia.

Znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie zamdwienia.

Posiadam wykwalifikowang kadre, gotowga do realizacji zamowienia.

Posiadam niezbedng wiedze i doswiadczenie oraz zdolnosci techniczne i organizacyjne
umozliwiajgce prawidtowe wykonanie przedmiotu zamdwienia.

AW

Zatacznik 3 - Oswiadczenie o braku powigzan osobowych i kapitatowych

Oswiadczam(y), ze nie jestem(esmy) powigzani z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo.



data i podpis przedstawiciela Wykonawcy (dotyczy wszystkich 3 zatgcznikéw)



