PLAN
==~ ODBUDOWY

ZAPYTANIE OFERTOWE

w postepowaniu prowadzonym
zgodnie z zasadg konkurencyjnosci

2 KRAJOWY
=

Zamowienie w ramach projektu pn ,,Wdrozenie do firmy systemdw oraz urzgdzen do
cyfryzacji i robotyzacji produkcji sklejki i rozwiqzan przemystu 4.0. na rzecz zwiekszenia
odpornosci do dziatania w warunkach kryzysowych.” wspoétfinansowane z KRAJOWEGO
PLANU ODBUDOWY, A2.1.1 - Inwestycje wspierajgce robotyzacje i cyfryzacje w
przedsiebiorstwach

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA:
Licencja systemu wizyjnej kontroli jakosci tuszczki drewnianej na korncowym etapie procesu
produkcyjnego.

ZAMAWIAJACY:

Paged Plywood S. A.

14-300 Morag, ul. Mazurska 1,

NIP 7411378488, REGON 510445569

Zaktad Produkcji Sklejki w Piszu

1. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

kody CPV:

42642100-9 - Obrabiarki do obrébki drewna

48151000-1 - Komputerowy system sterujacy

32441100-7 - Telemetryczny system nadzoru

32441300-9 - System telemetryczny

38343000-1 - Sprzet do monitorowania btedow

38810000-6 - Urzadzenia sterujgce procesem przemystowym

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Gatunki drewna: Brzoza, Olcha, Sosna, Buk

Waga : 900 kg/m3

Wymiary forniru: 4x4,4x5,4x8,5x5,5x4, 5x8,5x10, 5x10,5, 5x11, ft.,
Dtugosé forniru: min. 1200 mm, maks. 2700 mm.

Szerokosé forniru: min. 1300 mm, maks. 3450 mm.

Grubos$¢ forniru: nominalna 1,5 mm. Do 3,0 mm

Dane produktu:

Stanowisko usytuowane na suszarni, na koncowym etapie procesu suszenia tuszczki, przeprowadzajgce
wizualng kontrole jakosci tuszczki i identyfikujgce zadane klasy jakosci tuszczek, jak réwniez dajace
sygnat Swietlny, informacje do operatoréw na odbiorze o zidentyfikowanej klasie jakosci tuszczki.



Wartosci projektowe:

Stanowisko wkomponowane w suszarnie : BSH, na konicowym etapie procesu suszenia tuszczki,
zapewniajgce wizualng kontrole jakosci tuszczki kamerami z rozdzielczo$cig minimum 1,5 mm.
Przeptyw materiatu zapewniany jest przez rolotoki na wyjsciu suszarn do miejsc paletowych na wyjsciu
procesu, wedle specyfikacji technicznej i wymagan.

Gtowne sktadowe stanowisk:

- Stanowiska do klasyfikacji jakosciowej powierzchni tj. m.in. : na podstawie srednicy sekéw (najwieksza
srednica) orazich ilosci na metrze kwadratowym, rozpoznawanie typéw sekéw; odréznianie sekdow
zdrowych i zro$nietych od sekdw zepsutych i niezros$nietych, peknie¢ otwartych (dtugos¢ i szerokosc¢) oraz
ilosci peknie¢ na metrze biezacym, szerokosci zakorkow i pecherzy zywicznych, wad ksztattu i budowy,
uszkodzen mechanicznych, wystepowania kory, zabarwien i przebarwien, wyrw i wytuszczen (ich
gtebokosc¢), pomiar wymiaru tuszczki , wystgpowania zgnilizny (zgodnie z zaktadowa specyfikacja).

- Systemy wizyjne do klasyfikacji powierzchni jako$ciowej tuszczki wg zadanych warunkéw technicznych z
wykorzystaniem sztucznej inteligenciji (Al )

- Wymagana wydajnos$¢ procesu, czas na ocene wizualng tuszczek :

Suszarnia BSH : 1 [sec].

- Szerokos¢ pomiarowa :
Suszarnia BSH : 4600 [mm]

- Mozliwe uktady tuszczek na wyjsciu z procesu suszenia, wymagajace jednoczesnej identyfikacji klasy
jakoscituszczek:

Suszarnia BSH :

-4x4 + 4x4 + 4x4 ft.

-5x5 + 5x5 ft

-5x4 + 5x4 + 5x4 ft.

-4x5 + 4x5 ft

-4x7 lub 4x8 lub 5x8 + 4x4 lub 5x4 ft.
-4x10 lub 5x10

-5x10,5 lub 5x11 ft.

- Rozdzielno$é¢ pomiaru: 1,5 mm

- Rozdzielczosé 1,5 mm pomiaru geometrii zapewniajgca klasyfikacje jakosciowa wg norm zaktadowych.

- Wymagana wizyjna separacja i identyfikacja arkuszy tuszczek przy jednoczesnej wizyjnej kontroli jakosci
tuszczek, celem identyfikacji klasy jakosci przy zadanym wymaganym czasie na ocene klasy tuszczki.

- Zastosowanie odbioru recznego tuszczki po zdefiniowaniu przez system klasy jakosci kontrolowane;j
powierzchni tuszczki.

- Dostawa oprogramowania i wizualizacji pracy urzadzenia tj.: wizualizacja biezgca, dostep online, dane
produkcyjne, analiza ilo$ci i jakosci sklasyfikowanego materiatu, czas pracy, historia danych i statystyka.

Wspoétpraca z systemami — ERP i innymi systemami w zaktadzie
e Dane produkcyjne tj. Ilos¢ zidentyfikowanych tuszczek wg klas, przyczyna odrzucenia w
nizszg klase jakoscituszczki z podziatem na wady, identyfikacji zadanej klasy jakosci
powierzchni, wielko$¢ produkcyjna w okreslonym przedziale czasu, czas pracy , historia,
statystyka.



e Termin dostawy — do 9 miesiecy od dnia wptaty zaliczki zgodnie z umowa

e Prace przygotowawcze - fundamenty, rama , zasilanie elektryczne, zasilanie sprezonego
powietrza, przytacze internetowe,

o Doswietlenie obszaru w miejscu klasyfikacji powierzchni tuszczki,

e Kompletny montaz nie moze zaktécac biezacej produkciji,

e Usytuowanie ramy zapewniajgce swobodny dostep do urzadzen bedacych pod miejscem
pomiarowym (rolotokami)

e Szkolenie obstugi min. 14 dni

e Wsparcie techniczne 24h/7 w okresie gwarancji

o |los¢ osbb do obstugi: max 1 os.

WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU
1. O udzielenie Zamoéwienia moga ubiegac sie Wykonawcy, ktérzy posiadajg wiedze i
doswiadczenie w realizacji zlecen o podobnym zakresie tematycznym. Zamawiajacy uzna, ze
Wykonawca posiada niezbedng wiedze i doswiadczenie, jezeli spetnione zostang ponizsze
wymogi:

a) dysponowanie potencjatem technicznym zdolnym do wykonania zaméwienia;

b) dysponowanie minimum 5-letnim doswiadczeniem przy realizacji podobnych zamowien;
2. Czas realizacji umowy: maksymalnie 9 miesiecy od dnia podpisania umowy
3. Z postepowania wykluczone sg podmioty powigzane z Zamawiajgcym osobowo lub
kapitatowo.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
Beneficjentem lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Beneficjenta lub
osobami wykonujgcymi w imieniu Beneficjenta czynnosci zwigzanych z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajace w szczegélnosci na:
2.5.1. uczestniczenie w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej;

2.5.2. posiadanie co najmniej 10% udziatéw lub akcji (o ile nizszy prég nie wynika z przepisow
prawa);

2.5.3. petnienie funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta,
petnomocnika;

2.5.4. pozostawanie w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w
linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzanie
Z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawanie we wspélnym pozyciu z
wykonawca, jego zastepcg prawnym lub cztonkami organdéw zarzadzajgcych lub organéw
nadzorczych wykonawcow ubiegajacych sie o udzielenie zamoéwienia;

2.5.5. pozostawanie z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje
uzasadniona watpliwos$¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznos$ci w zwigzku z postgpowaniem o
udzielenie zamoéwienia.

KRYTERIA OCENY OFERTY | WAGI PROCENTOWE

a. Cena: 50%

b. Kompleksowos¢ - spetnienie zatozen z zapytania: 30%,
c. Czas realizacji: 20%

OPIS SPOSOBU PRZYZNAWANIA PUNKTACJI ZA SPELNIENIE DANEGO KRYTERIUM OCENY
OFERTY.
a. Cena. Ocena nastagpi wedtug wzoru:

Najnizsza cena

x 50%
Cena oferty badanej

b. Kompleksowos$é. Ocena nastapi wedtug wzoru:



Kompleksowosé¢ oferty badanej
x 30%

Najwieksza kompleksowos¢

c. Czas realizacji. Ocena nastapi wedtug wzoru:
7 i mniej miesiecy: 20%,
8 miesiecy: 10%,

9 miesiecy: 0%.

Za najkorzystniejszag zostanie uznana oferta, ktéra uzyska tacznie najwyzsza ilos¢ punktow kryteriach
oceny ofert. Zamawiajacy do realizacji zadania wybierze Wykonawce z najwyzej punktowang oferta.

10.

TERMIN MIEJSCE SKLADANIA OFERT

Oferty nalezy sktada¢ do 21 pazdziernika 2025 r. na adresy email:
dawid.krolewicz@paged.pl

artur.radko@paged.pl

INFORMACJA O MOZLIWOSCI SKEADANIA OFERT CZESCIOWYCH
Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czesciowych.

INFORMACJE O PLANOWANYCH ZAMOWIENIACH UZUPELNIAJACYCH
Zamawiajacy nie planuje zamowien uzupetniajgcych.

TERMIN REALIZACJI UMOWY
Maksymalnie 9 miesiecy od dnia podpisania umowy

ISTOTNE POSTANOWIENIA UMOWY | WARUNKI ZMIANY ISTOTNYCH POSTANOWIEN
uMowy

Zamawiajacy wymaga, aby Wykonawca, ktérego oferta zostanie uznana za najkorzystniejsza,
zawart umowe zgodnie z trescig zapytania. Wykonawca ma prawo zaproponowac wzor umowy
stosowany w praktyce handlowej. Zamawiajgcy dopuszcza wyptate zaliczki na poczet realizacji
zamowienia w kwocie uzgodnionej z Wykonawcg nie wyzsza niz 50% ceny ujawnionej przez
Wykonawce w ofercie.

Podstawa rozliczen miedzy stronami bedg faktury.

WARUNKI EWENTUALNEGO ODSTAPIENIA OD ZAWARCIA UMOWY

W przypadku gdy zaoferowana cena przekracza kwote srodkéw przeznaczonych przez
Zamawiajgcego na realizacje zamoéwienia Zamawiajgcy moze uniewazni¢ postepowanie i
odstgpi¢ od podpisania umowy.


mailto:dawid.krolewicz@paged.pl
mailto:artur.radko@paged.pl

Oferty prosimy sktadac¢ wraz z wypetnionymi zatagcznikami:

Zatacznik 1 - Formularz oferty

W odpowiedzi na Zapytanie Ofertowe dot. Linii do automatycznej eliminacji wad sklejki sktadamy ponizsza
oferte:

Dane oferenta

Nazwa

Adres

NIP

Nr KRS lub CEIDG

Nr rejestrowy dla kraju innego niz PL

Dane osoby kontaktowej

Imie i nazwisko

Adres e-mail

Telefon

Okreslenie do kryteriow wyboru ofert

Wartos¢ oferty netto w PLN

Termin realizacji liczony w
miesigcach od daty podpisania
umowy

Zatacznik 2 - Oswiadczenie o spetnieniu wszystkich warunkéw udziatu w postepowaniu

Dysponuje potencjatem technicznym, koniecznym do nalezytego wykonania zamodwienia.

Znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie zamdwienia.

Posiadam wykwalifikowang kadre, gotowg do realizacji zamowienia.

Posiadam niezbedng wiedze i doswiadczenie oraz zdolnosci techniczne i organizacyjne
umozliwiajgce prawidtowe wykonanie przedmiotu zamowienia.

Hwnn e

Zatacznik 3 - Oswiadczenie o braku powigzan osobowych i kapitatowych

Oswiadczam(y), ze nie jestem(esmy) powigzani z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo.

data i podpis przedstawiciela Wykonawcy (dotyczy wszystkich 3 zatgcznikéw)



