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Zakres podrecznika

W podreczniku znajdziesz proste przyktady zastosowan sklejki
sosnowej w budownictwie i przejrzysty przeglad wszystkich
produktow PAGED Plywood z grubowarstwowej sklejki iglastej.
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SPIS TRESCI

Onas

Wstep

Poroéwnanie sklejki sosnowej grubowarstwowej z innymi ptytami drewnopochodnymi.
WytrzymatoS¢ i parametry konstrukcyjne PAGED Plywood.

Odpornosc¢ na wilgo¢ i warunki Srodowiskowe.

ParoprzepuszczalnoS¢ i ,oddychanie” przegrody.

Emisja

Wptyw na Srodowisko.

Badania noSnosci i sztywnosci poszycia.

Dobre praktyki montazu.

Dachy

Poszycie dachu.

Podbicie dachu.

Otwory

Aplikacja

Podtogi

Rodzaje podtog.

Konstrukcja podtogi.

Aplikacja

Sciany

Aplikacja

Wieszanie cigzarow.

Sufity

Aplikacja

Wieszanie cigzarow.

Proces produkciji sklejki.

EPD

PAGED Softwood Thickply.

PAGED MouldGuard.

PAGED DryGuard.

PAGED StringPly.

PAGED DryGuard FR.

PAGED Softwood Thickply FR.

Sklejki PAGED FR w budownictwie.

Sklejki trudnopalne.

Zréwnowazony rozwoj w PAGED - nasze zaangazowanie w ESG.
Kompleksowa oferta sklejek dla budownictwa.
Witasciwosci fizyko-mechaniczne sklejki.
Mozliwosci obrobki.

Pakowanie, transport i magazynowanie.
Instrukcja postgpowania ze sklejkami trudnopalnymi.
Przydatne przeliczenia.

Podrecznik ma charakter informacyjny. Pokazujemy w nim przyktadowe zastosowania produktu. Nie zastepuje on petnej specyfikacii, ktora okresla zakres odpowiedzialnosci
producenta. Producent nie gwarantuje, ze produkt sprawdzi sig w kazdym zastosowaniu, ani nie bierze odpowiedzialnosci za sposob jego uzycia. Przed uzyciem w projekcie
budowlanym upewnij sig, ze produkt jest dopuszczony do stosowania, a decyzjg poprzedz analizg warunkdw moggcych wptywac na jego parametry.




O nas

Od 100 lat rozwijamy sklejke — PAGED Plywood jest jednym z wiodgcych producentow
w Europie. Jako najwiekszy producent w Polsce i jeden z pieciu najwigkszych w Europie
konsekwentnie ksztattujemy przysztoSC branzy materiatdw drewnopochodnych,
tgczac innowacyjnos¢, zrownowazony rozwoj i specjalizacie.

Dysponujemy piecioma zaktadami produkcyjnymi w Polsce i Estonii oraz zatrudnia-
my ponad 1 700 wysoko wykwalifikowanych pracownikow; ktorych wiedza i rzemiosto
Sg przekazywane z pokolenia na pokolenie. Sitg naszej organizacji jest nie tylko
dziedzictwo, ale przede wszystkim umiejetnoSC przeksztatcania go w nowoczesng
wizjg rozwoju przemystowego.

PAGED Plywood oferuje najszersze w Europie portfolio sklejek specjalistycznych,
znajdujgcych zastosowanie w wymagajgcych sektorach: budownictwie, transporcie,
aranzacji wnetrz, przemysle opakowaniowym, meblarstwie oraz architekturze
drewnianej. Nasze produkty - od sklejek konstrukcyjnych i ognioodpornych, po
dekoracyjne i klejone naturalnym klejem roslinnym - spetniajg najwyzsze wymagania
techniczne, Srodowiskowe i estetyczne.

Serce naszej innowacyjnosci stanowi PAGED LabTech - jedno z najbardziej
zaawansowanych centrow badawczo-rozwojowych dla materiatdw drewnopochod-
nych w Europie. Zatozone w 2019 roku i rozbudowane w 2023, LabTech odpowiada za
rozwOj sklejek nowej generaciji, takich jak:

« RockPly® - wzmacniana naturalnymi wtdknami skalnymi, dwukrotnie mocniejsza od
sklejki brzozowe;j,

+ DryGuard FR - pierwsza na Swiecie sklejka odporna zardwno na ogien, jak i wode,

« GreenPly - certyfikowana sklejka oparta na kleju biopochodnym, stworzona z myslag
o zrownowazonych wnetrzach.

Zréwnowazony rozwoj jest integralng czescig naszej strategii. Koncentrujemy sie na
niskoemisyjnej produkcji, inwestycjach w odnawialne zrodta energii, odpowiedzialnym
pozyskiwaniu surowcow oraz wdrazaniu zasad gospodarki obiegu zamknigtego. Sklejka
to nie tylko materiat odnawialny - dzieki uiemnemu Sladowi weglowemu stanowi row-
niez istotny element zrownowazonego budownictwa i przemystu. W PAGED na nowo
definiujemy drewno - odpowiedzialnie i z wyobraznia.
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Wstep

Poréwnanie sklejki

sosnowej grubowarstwowej

Z innymi ptytami
drewnopochodnymi.

Sklejka a inne ptyty drewnopo-
chodne - podstawowe roznice
i zastosowania.

Sklejka to warstwowa ptyta z forniréw (cienkich
arkuszy drewna) klejonych naprzemiennie pod
katem 90°. Taka krzyzowa struktura nadaje
sklejce wysokg stabilnoS¢ wymiarowg i wytrzy-
matoSC w obu kierunkach. Jest materiatem uni-
wersalnym - uzywanym zardbwno w budownic-
twie (np. poszycia Scian dziatowych, poszycia
dachow, podtogi, elementy konstrukcji szkie-
letowych) jak i w przemysle meblowym, trans-
portowym, szkutnictwie czy do celdw dekora-
cyjnych. Dzieki naturalnemu rysunkowi drewna
i gtadkiej powierzchni, sklejkabywa tez wybierana,
gdy wazna jest estetyka wykonczenia.

Ptyty drewnopochodne wytwarzane sg z widrow
drzewnych (zwykle Swierkowych lub sosnowych).
NajczeSciej spotykane sg trojwarstwowe ptyty
0 dosS¢ jednorodnej strukturze i kierunkowej wy-
trzymatosci.

Kluczowe roznice:

« Sklejkamawyzszgwytrzymatoscogodlng (wzalez-
nosciod gatunku sklejkinawet 150% np. na zgina-
niestatyczne)idziekiwielowarstwowejkonstrukcji
lepiej znosi obcigzenia dynamiczne (udarowe).

« Ptyta widrowa jest nieco bardziej kierunkowa -
bardzosztywnaiwytrzymatawzdtuz gtdwnejosi
(wibryzewnetrzne),alestabiejnizsklejkaprzenosi
Sity w poprzek.

- Sklejka jest Izejsza na 1 m? dla tej samej grubosci
(wieksza gestos¢ w poréwnaniu do sklejki so-
snowej grubowarstwowej).

« Sklejka wyroznia sie rowniez lepszg odpornoscig
na wilgo¢ (mniejsza gestosE) oraz atrakcyjniej-
szym wyglagdem powierzchni.

Dalej przedstawiamy szczegdtowe pordwnanie
materiatdw pod kgtem najwazniejszych parame-
trow istotnych w prefabrykacji budowlanej i pra-
cach konstrukcyjno-wykonczeniowych.



Szacunkowa tabela doboru grubosci ptyty drewnopochodnej w zaleznoSci

od rozstawu krokwi lub kratownic.

Rozstaw krokwi lub kratownic [mm] 600 800 1000
Sugerowana grubos§¢€ sklejki iglastej 1 1 5
grubowarstwowej PAGED [mm]
Sugerowana grubosé ptyty OSB/MFP [mm] 12 15 22
Poréwnywane wyroby - oba kierunki usrednione Sita Wytrzymatosé Waga
niszczaca* na zginanie* [kg%*
12 mm sklejka vs 12 mm OSB 119,55% 100,37% 2,09%
12 mm sklejka vs 15 mm OSB 30,73% 71.11% -18,60%
12 mm sklejka vs 18 mm OSB 38,36% 188,33% -33,24%
12 mm sklejka vs 22 mm OSB -31,84% 105,37% -44,42%
15 mm sklejka vs 15 mm OSB 50,849 48,48% -11,38%
15 mm sklejka vs 18 mm OSB 59,51% 150,21%6 -2732%
15 mm sklejka vs 22 mm OSB -21,42% 78,22% -39,49%
18 mm sklejka vs 22 mm OSB 34,63% 93,20% -25,57%
Poréwnanie przyktadowych ptyt - oba kierunki Sita Wytrzymatosé Waga
uSrednione niszczaca* na zginanie* [kgﬁ*
12 mm sklejka vs 12 mm MFP 70,13% 56,83% -20,30%
12 mm sklejka vs 18 mm MFP -12,82% 83,70% -47,75%
12 mm sklejka vs 22 mm MFP -43,32% 78,73% -56,38%
15 mm sklejka vs 18 mm MFP 0,51% 59,41% -4312%
15 mm sklejka vs 22 mm MFP -34,66% 55,10% -52,51%
18 mm sklejka vs 22 mm MFP 11,95% 68,14% -41,58%

*Roznica wytrzymatosci, odpornoSci na zginanie i masy sklejki wzgledem materiatu porownawczego, wyrazona w procentach.

*Brak proporcjonalnosci miedzy wynikami wytrzymatosci a sitg niszczgcg wynika z roznic w sprezystosci materiatow,
uwarunkowanych wielkoscig przekroju, liczbg warstw iich orientacja.

Przy statym rozstawie podp6r 1100 mm, bazu-

jac wytacznie na sile niszczgcej, mozna zasto-
sowac sklejke PAGED Softwood ThickPly:

+ 12mm w obu kierunkach zamiast ptyty OSB/3 0 gr. 15mm
- 12mm w obu kierunkach zamiast ptyty OSB/3 o gr. 18 mm
+ 18 mmw obu kierunkach zamiast ptyty OSB/3 0 gr. 22 mm
+ 12 mm w uktadzie podtuznym zamiast ptyty MFP o gr. 18 mm
+ 15 mmw uktadzie podtuznym zamiast ptyty MFP o gr. 18 mm
1

+ 18 mm w uktadzie podtuznym zamiast ptyty MFP o gr. 22 mm

Przy statym rozstawie podpor 600 mm, bazujac
wytacznie na sile niszczacej, mozna zastosowac
sklejke PAGED Softwood ThickPly:

+ 9mmw uktadzie podtuznym zamiast ptyty OSB/3 o gr. 12 mm

+ 12mmw obu kierunkach zamiast ptyty OSB/3 o gr. 15 mm

- 12mm w uktadzie podtuznym zamiast ptyty OSB/3 0 gr. 18 mm
+ 15 mmw uktadzie podtuznym zamiast ptyty OSB/3 0 gr. 22 mm
+ 18 mmw obu kierunkach zamiast ptyty OSB/3 0 gr. 22 mm

Paged \ 5
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CECHA

SKLEJKA

Strukturai wytrzymatosé

Wielowarstwowa konstrukcja z forniréw o krzyzowym uktadzie; bar-
dzo wysoka wytrzymato$¢ wzdtuz i w poprzek (bardziej jednolita).

Nosnosc¢ i odpornos¢ na Scinanie

Bardzo wysoka wytrzymatoS¢ na zginanie, rozcigganie, Sciskanie i
Scinanie w ptaszczyznie; lepiej znosi obcigzenia udarowe (dyna-
miczne).

Precyzja obrobki

Bardzo dobra - sklejka tnie sie czysto, bez wytaman; stabilna wy-
miarowo przy skomplikowanej obrébce.

Odpornosé na wilgoé

Wykazuje sie najwyzszg odpornoscig na wilgo€ i pecznienie. Do-
stepne sg sklejki wodoodporne o bardzo wysokiej odpornosci na
dtugotrwate zawilgocenie.

Trwato§¢ biologiczna (odpornosé na
grzyby, plesn)

Sklejka wodoodporna ma wysokg odpornosc¢ na biodegradacije.
Fenolowe kleje s odporne na grzyby i pleSn. Dostepne sg sklejki im-
pregnowane specjalnymi preparatami gwarantujgcymi dtugotrwatg
odpornose.

Wyglad i estetyka

Naturalny wyglad drewna - ustojenie forniréw na powierzchni czyni
sklejke materiatem estetycznym i tatwym do malowania. Dostepne
rozne klasy jakosci powierzchni (od konstrukcyjnej po meblowa).
Sklejka czesto wybierana do projektow, gdzie powierzchnia ma by¢
widoczna i atrakcyjna.

Odpornos¢ na wyrywanie mocowan
(sita trzymania gwozdzi/wkretow)

Bardzo wysoka - dzieki skrzyzowanym warstwom forniru, Swietnie
trzyma gwozdzie i wkrety. kgczniki, nawet przy stosunkowo niewiel-
kiej odlegtosci od krawedzi, majg mocne osadzenie w warstwach
drewna.

Zalecana gesto$¢ mocowan (rozstaw
tacznikdw na krawedziach)

10-15 cm - sklejka umozliwia zageszczenie mocowan nawet co
10 cm na krawedziach, gdy wymagajg tego obliczenia (np. Sciany
usztywniajgce przy duzych obcigzeniach wiatrem). Jej krawedzie
lepiej znosza geste mocowanie bez uszkodzen.

Paroprzepuszczalno$sé (u)

Wspotczynnik u ~ 80-90 dla duzej wilgotnosci powietrza i 200-220
dla matej wilgotnosci powietrza. Sklejka ma nizszy opor dyfuzyjny.
Dzieki temu bardziej umozliwia odparowanie wilgoci z przegrody.

Slad weglowy (produkcja 1 m?)

Okoto538kgCO,e/m?(produkcjasklejki). Uwaga: Drewnow Tm3sklejki
magazynuje ok. 650-700 kg CO,, co potencjalnie czyni jg materiatem
o ujemnym bilansie weglowym (wiecej CO, z atmosfery zmagazy-
nowane niz wyemitowane). Jednak standardowe analizy LCA zwykle
podajg wartosci bez uwzglednienia magazynowania biogenicznego.

Klasa reakcji na ogien (EN 13501-1)

Sklejka standardowa réwniez jest palna (zwykle klasa D-s2,d0).
Dzieki impregnacji ogniochronnej mozna uzyskac sklejkg niezapal-
ng - np. sklejka PAGED FR osigga klase B-s1,d0 oraz Bfi-s1.

Powyzsze krotkie porownanie pokazuje ze wybor sklejki iglastej

grubowarstwowej PAGED to wybor produktu, ktory charakteryzuja:




PLYTA OSB3

PLYTA MFP

Trojwarstwowa struktura z orientowanymi widrami; sztywna,
wytrzymata wzdtuz gtownej osi (kierunkowa).

Zbudowana z dtugich, cienkich widrow utozo-
nych w réznych kierunkach. Jest jednakowo
wytrzymata na obcigzenia w kazdym kierun-
ku.

Wysoka noSnosS¢ przy zginaniu wzdtuz; dobra odpornosc¢ na Sci-
nanie, choC nieco nizsza przy obcigzeniach dynamicznych.

Wysoka noSnosS¢ przy zginaniu wzdtuz; do-
bra odpornos¢ na Scinanie.

DobraobrabialnoS¢, lecz przy frezowaniu krawedzie moga sie strze-
pic; widry mogg powodowac postrzepione krawedzie przy cieciu.

Dobra obrabialnos¢, lecz przy frezowaniu
krawedzie mogg sie strzepic; widry mogg po-
wodowac postrzepione krawegdzie przy cig-
Ciu.

Przeznaczona do Srodowiska wilgotnego (klasa 2, uzytkowanie
w warunkach o podwyzszonej wilgotnosci). Krawedzie wymagajg
zabezpieczenia przed wodg (sktonno$¢ do pecznienia).

Powraca do ksztattu pierwotnego po jej
wyschnieciu. MozliwoS¢ dalszej pracy i petne-
go wykorzystania. MozliwoS¢ zastosowania
w tazienkach. Zminimalizowanie ryzyka
wystgpienia plesnii grzybow.

Surowa ptyta zawiera duzo ligniny i zywic, ale w dtugotrwate;
wilgoci moze rozwija€ plesSn na powierzchni. Wymaga zabezpie-
czen, jesli ma by¢€ eksponowana na czynniki zewnetrzne.

PodwyzszoneparametryodpornoScinawode.
MozliwoS¢ zastosowania w pomieszczeniach,
w ktorych wilgotnoS¢ wzgledna dochodzi do
85% przez kilka tygodni w roku.

Surowy, techniczny wyglad (widry widoczne na powierzchni). nie
jest zwykle uzywana w miejscach ekspozycyjnych bez przykry-
cia, cho€ bywa stosowana dekoracyjnie we wnetrzach industrial-
nych. Czesto dodatek emulsji parafinowej utrudnia malowanie
powierzchni.

Ptyty sg szlifowane. Gtadka powierzchnia.

Nieco nizsza - wibrowa struktura moze ulegac¢ lokalnym wykru-
szeniom przy krawedzi pod wptywem duzych sit, zwtaszcza jesli
tgcznik jest zbyt blisko brzegu. Przy wkrecaniu trzeba uwazag, by

nie ,przestrzelic” wkretu zbyt gteboko.

W stosunku do OSB wyzszy poziom wytrzy-
matoSci na rozcigganie, i trzymanie Srub,
gwozdziitp.

Standardowo ok. 15 cm odstgpu miedzy gwozdziami/Srubami
na podporach/krawedziach. Gestsze mocowanie (np. co 10 cm)
moze ostabiac krawedz - nalezy sprawdzac wymagania projek-
tu.

15cmposkrajnychkrawedziachi30cmwSrod-
ku ptyty. Aby unikng€ wyrywania ptyt przy
krawedziach, nalezy zachowa¢ minimalny od-
stepodkrawedzi, wynoszacy 8mmoraz 16 mm
od naroznika (dla piéro-wpust odpowiednio
16 mmi 32 mm).

Wspotczynnik U ~ 200 (sucha ptyta, moze wzrosngé nawet do 300
przy niektorych gestosciach). OSB ma wysoki opor dyfuzyjny, zbli-
zony do folii paroizolacyjnej na wilgo€.

dla duzej wilgotnosci powietrza u ~ 15
dla matej wilgotnosci powietrza u ~ 50

Okoto 552 kg CO, e/m® (energia i zywice uzyte do produk-
cji OSB generuja takg ilos¢ ekwiwalentu CO,). Drewno uzyte
w ptycie jednoczesdnie magazynuje biogeniczny wegiel, co moze
czesSciowo kompensowac emisje.

Brak danych. Prawdopodobnie podobna do
OSB. Wykorzystywanie drewna recyklingo-
wego, zrgbek i widrow tartacznych. Naturalny
zapach drewna.

Standardowa ptyta OSB jest materiatem palnym (drewno
+ zywica); najczesciej klasyfikowana w klasie D (d2, s1 lub s2 -
Srednie parametry dymienia). Dostepne s3 jednak ptyty OSB FR,
ktore uzyskujg klase B-s2,d0).

« Pewniejsze mocowanie Srub, wkretow itp.
« Nizszy §lad weglowy.

 Otwartos¢ dyfuzyjna.
« Podwyzszona odpornosc ogniowa.

Paged
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klasyfikacja reakcji na ogien: D-s1, dO
klasyfikacja reakcji na ogien dla podtog: C fi-
sl

» Wieksza sztywnosSc i wytrzymatosci na zginanie, Scinanie, rozcigganie.
« Lepsza odpornos¢ na wode, powstawanie plesni i grzybow.

» Wieksze portfolio = wiekszy wybor w zaleznosci od potrzeb.
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Tabela zastosowan.

Zalecane ThickPly | StringPly | MouldGuard DryGuard ThickPly FR DryGuard FR
zastosowania

Podtog + ‘/ + + \/
Dachy + + / ‘/
Sufity + ‘/ + + + +
Sciany / \/ + + \/ +
Klasyfikacja

ogniowa B-s1, d0 \/ ‘/
oraz Bfi-s1

Pomieszczenia

techniczne * * * \/ *
Zabudowy rolnicze

(wnetrza) * \/ * * *
Panele

przeciwwiatrowe + + \/
(wiatroizolacja)

Garaze i stoiska

(wnetrza) * \/ \/ * * *
Attyki + v + + +

\/ REKOMENDACJA
+ NADAJE SIE DO APLIKACJI




WytrzymatosS¢ i parametry konstrukcyjne.

WytrzymatoS§¢é mechaniczna sklejki jest zna-
czgco wieksza, dzigki jej budowie. Wielowar-
stwowa sklejka zachowuje duzg sztywnoscC i no-
SnoS¢ we wszystkich kierunkach ptyty, cechuje
ja wysoka odpornoS¢ na zginanie, rozcigganie,
Sciskanie oraz Scinanie w ptaszczyznie. W te-
stach poréwnawczych sklejka uzyskuje lepsze

wyniki niz ptyty widrowe tej samej grubosci. Jest
tez bardziej odporna na obcigzenia dynamiczne
uderzenia i wibracje - co ma znaczenie np. przy
elementach narazonych na uderzenia lub w kon-
strukcjach narazonych naruch (np. podesty sce-
niczne, moduty przenosne).

= s

AN

Odpornos¢ na wilgoc i warunki Srodowiskowe.

Drewno i materiaty drewnopochodne sg wraz-
liwe na wilgo€. Dlatego wazne jest, jak ptyty
drewnopochodne zachowujg sig przy zawilgo-
ceniu oraz zmianach wilgotnosci otoczenia.

Sklejka (klejona zywicg fenolowg, spetniajgca
klase 3 jakosci sklejenia EN 314-2) potrafi wy-
trzymaC nawet dtugotrwate zanurzenie w wo-
dzie bez rozwarstwienia - stgd stosuje sie jg
np. na poszycia todzi, szalunki betonowe czy
elewacje. OczywiScie drewno w niej zawarte
pecznieje, ale istotne jest, ze klej sie nie roz-
puszcza. W pordwnaniu z ptytami widrowymi
sklejka wypada lepiej - dobre gatunkowo sklej-
ki majg wyzszg odpornosS¢ na dtugotrwatg wil-
goC i mniejszy przyrost grubosci po kontakcie
z wodg (pecznienie).

Ptyty wiérowe sg klasyfikowane jako ptyty do
zastosowan w warunkach wilgotnych - oznacza
to, ze uzyte kleje sg wodoodporne (np. zywice
poliuretanowe MDI i fenolowe), a sama ptyta nie
rozwarstwi sie przy okresowym zawilgoceniu.
Jednak ptyty wiérowe majg tendencje do chto-
niecia wody przez niezabezpieczone krawedzie -
przy bezposrednim kontakcie z wodg (deszcz na
budowie, wysoka wilgotnos¢) peczniejg, szcze-
gOlnie na grubos¢. Typowa OSB3 moze speczniec

P LY W

nawet o kilkanascie procent po 24h w wodzie (np.
15% wzrostu grubosci). Po wyschnieciu wiek-
szoSc¢ tej deformaciji nie ustepuje. Dlatego w kon-
strukcjach szkieletowych zaleca sie, by widrowe
byty dodatkowo zabezpieczane przed dtugo-
trwatym zamoknieciem.

W prefabrykacji elementéw budowlanych
istotne jest, ze podczas montazu na placu bu-
dowy poszycia mogg zamokng¢ (deszcz). Sklejka
daje tu pewna rezerwe bezpieczenstwa - nawet
jesli powierzchniowo ztapie wilgoc€, nie ostabi to
tak szybko potgczenf i nie doprowadzi do trwa-
tej deformacji. Przyktadowo OSB3 rowniez wy-
trzyma typowg ekspozycje na deszcz (zgodnie z
norma powinna przetrwac cykliczne nawilzanie),
ale wymaga sprawniejszego osuszenia i ochrony
przed ponawiajgcym sie zawilgoceniem.

Odpornosc¢ biologiczna: Wilgo¢ wigze sie tez z
ryzykiem rozwoju grzybow. Surowe ptyty widro-
we zawierajg resztki kory i drobne porowate prze-
strzenie, gdzie przy dtugotrwatym zawilgoceniu
moze pojawic sie plesn. Sklejka sosnowa jest pod
tym wzgledem bardziej odporna - fenolowe spo-
iwo zewnetrznej utrudnia rozwoj plesni. Dodatko-
wo sklejka jest dostepna w wersjach impregnowa-
nych - tzn. znacznie bardziej odpornych na wode i
rozwoj grzybow.

o o b
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ParoprzepuszczalnoS¢ i soddychanie” przegrody.

Paroprzepuszczalno§¢  materiatu  okreSla
wspotczynnik oporu dyfuzyjnego p. Im wyzszy
d, tym materiat bardziej hamuje przenikanie pary
wodnej. W przypadku ptyt drewnopochodnych
zalezy od gestosci i rodzaju spoiwa.

Sklejka ma nizszy opor dyfuzyjny - wspodtczyn-
nik W jest zblizony do litego drewna i wynosi za-
zwyczaj 50-70 dla sklejki suchej, a moze wzro-
sngc do ok. 100-150, gdy jest mocno zageszczona
lub wilgotna. To wcigz wigcej niz np. wetna mine-
ralna (u ~1), ale znacznie mniegj niz ptyty widrowe.
Oznacza to, ze sklejka w przegrodzie pozwala
na dyfuzje pary w pewnym stopniu. Mowi sig, ze
Sciana ze sklejki ,oddycha lepiej” niz z OSB. W
praktyce sklejka moze byC stosowana zaréwno
po wewnetrznej, jak i zewnetrznej stronie izola-
Cji w szkielecie, o ile warstwy zostaty poprawnie
zwymiarowane pod wzgledem fizyki budowli. Je-
zeli zalezy nam na wyzszej paroprzepuszczalno-
&ci §cian (np. w domach energooszczednych bez
foliowej paro izolacji, tzw. .open membrane” sys-
tem), sklejka bedzie lepszym wyborem na poszy-
cie niz ptyty widrowe.

Ptyty widrowe majg doS¢ wysoki wspotczynnik
M, podawany w szerokim zakresie ~100 do 300
(czesto przyjmuje sie wartos¢ ok. 200 jako repre-
zentatywngdla OSB/3). Oznaczato, ze ptytyte sg
okoto 200 razy mniej przepuszczalne dla pary niz
warstwa powietrza o tej samej grubosci - innymi
stowy stanowig bariere dla wilgoci unoszacej sie
w powietrzu. Dla poréwnania, folia paroizolacyjna
PE ma u > 100000, a wigc OSB nie jest catkowi-
tg paraizolacja, lecz jednak znacznie ogranicza
dyfuzje.

Whnioski praktyczne: Sklejka moze petniC role
poszycia od strony zewnetrznej Sciany, pozwala-
jac konstrukceji wydziela€ pare na zewngtrz - np.
w domach szkieletowych z ,oddychajgcymi” Scia-
nami. Niemniej, nawet przy sklejce, warto stoso-
wac kontrole pary (np. folie 0 zmiennym oporze)
jeslipomieszczenia generujg duzo wilgoci. Suma-
rycznie, pod kgtem prefabrykacji budynkow: wy-
bor ptyty widrowej czy sklejki wptywa na strate-
gie izolacji przeciwwilgociowej - Np. OSB narzuca
bardziej tradycyjne rozwigzanie (paroizolacja i
wiatroizolacja), sklejka daje mozliwos¢ bardziej
podejscia ,diffusion open”, ale sama nie zastepu-
je membran catkowicie.

10/



Emisja

Zdrowie i ekologia materiatdow budowlanych sg
dziSrownie wazne jakich wtasSciwoscitechniczne.
Zardéwnosklejka, jakiptytydrewnopochodne, pro-
dukowane sg z dodatkiem klejow syntetycznych.

W Unii  Europejskiej obowigzujg  suro-
we normy ograniczajgce emisje z ptyt
drewnopochodnych - klasa E1 (zgodnie

z EN 717-1) wymaga, by produkt uwalniat

< 0,124 mg formaldehydu na kazdy 1m® powietrza.
Zardwno sklejka, jak i ptyty widrowe renomowa-
nych marek spetniajg te¢ norme, a czesto majg
emisje parokrotnie nizsze. Sklejka - tutaj sytuacja
zalezy od rodzaju uzytego kleju.

Sklejki konstrukcyjne sosnowe klejone sg zwykle
zywicg fenolowo-formaldehydowg (PF). Ten klej
po petnym utwardzeniu ma bardzo niskg emi-
sje (wiekszos¢ wolnego formaldehydu zostaje
zwigzana w strukturze chemicznej). Dlatego do-
bre sklejki wodoodporne spetniajg wymagania
klasy E1, nierzadko osiggajgc poziom o potowe
nizszy od dopuszczalnego.

7
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Na rynku pojawiajg sie sklejki bezformaldehydo-
we, klejone np. zywicami poliuretanowymi lub
innymi bio-spoiwami. Przyktadem jest wspo-
mniana PAGED GreenPly, w ktorej wykorzysta-
no naturalny klej na bazie bio-surowcow (wolny
od formaldehydu). Tego typu sklejka ma zerowg
emisje dodanego formaldehydu - emituje jedy-
nie to, co samo drewno (czyli poziom czystego
drewna).

W praktyce, jesli projekt ma wysokie wymagania
ekologiczne Ilub jest przeznaczony do wnetrz
(np. moduty mieszkalne, meble), warto wybrac
ptyty o potwierdzonej niskiej emisji. Sklejkg, mo-
zemy dostac z certyfikatem CARB/EPA (ame-
rykanskie normy ultra niskiej emisji) lub euro-
pejskim E1/EQ,5. W Europie wiekszoSC sklejek
i ptyt widrowych jest klasy E1, wiec bezpieczna
w uzytkowaniu.




Wptyw na Srodowisko
- Slad weglowy i zrowno-
wazony rozwoj.

Sklejki s uznawane za ekolo-
giczne w kontekscie budow-
nictwa, gtdownie dlatego, ze
bazujg na drewnie - surowcu
odnawialnym, ktory w trakcie
wzrostu wigze dwutlenek wegla
z atmosfery.

Poszycie dachu
ThickPly FR
ThickPly

Poszycie posadzki
MouldGuard
DryGuard

12/

Przyktady zastosowan sklejek iglastych PAGED

Poszycie podtogi/sufitu/Sciany

Slad weglowy liczony jako emisja
gazow cieplarnianych przy
produkcji 1 m3:

Dla sklejki dostepne analizy wskazujg wartosci
500-550 kg CO,e/m? dla sklejki brzozowej niepo-
wlekanej. Podana wartoS¢ ~538 kg CO,e/m? jest
wiec typowa. Sklejka wymaga wiecej energii na
skrawanie fornirbw i suszenie, natomiast ptyty
widrowe majg nieco wiecej kleju syntetycznego —
te efekty sie rownowaza.

Dla ptyt widrowych szacuje sie (w zaleznosci
od Zrédta) na okoto 500-600 kg CO,e/m?. Nasze
dane (5652 kg CO,e/m?) mieszczg sie w tym za-
kresie - dotyczag prawdopodobnie europejskiej
produkcji z uwzglednieniem pozyskania drewna i
energii w fabryce.

ThickPly FR
ThickPly
DryGuard (np. tazienka)




Wpowyzszychliczbachnieuwzglednionojednak
istotnegofaktu: biogenicznegoweglawdrewnie.
1m?*drewna to okoto 250-300 kg pierwiastka we-
gla, co odpowiada 900-1100 kg CO, zmagazyno-
wanego z atmosfery. Jesli ptyta bedzie dtugo
uzytkowana, ten wegiel jest wytgczony z obiegu
- w pewnym sensie budujgc z drewna, magazy-
nujemy CO, w budynkach. Niektorzy producen-
ci sklejki podaja, ze ich ptyty magazynujg okoto
650-700 kg CO,/m?, co czyni je materiatem o po-
tencjalnie ujemnym bilansie weglowym. Oczywi-
Scie to podejscie zalezy od zatozen (standar-
dowe LCA zwykle podajg bilans dodatni, bo liczg
tylko emisje z produkgciji).

Poszycie dachu
DryGuard FR
DryGuard

Niemniej, faktem jest, ze wybor sklejki zamiast
materiatdw mineralnych czy metalowych znacz-
nie obniza Slad weglowy budynku.

Firmy stawiajgce na zrébwnowazony rozwoj cze-
sto promujg uzycie sklejki lub innych ptyt drew-
nopochodnych z certyfikatami FSC lub PEFC, co
gwarantuje, ze drewno pochodzi z legalnych,
odnawialnych zrodet. Czesto obzynki sklejki sg
wykorzystywane np. jako opat do ogrzewania fa-
bryki, wiec nic sie nie marnuje - to wpisuje sie w
idee gospodarki o obiegu zamknigtym.

Sciana zewnetrzna
DryGuard FR
DryGuard

PoL Y
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Badania noSnoSci i sztywnosci poszycia.

Sklejka sosnowa zostata zbadana pod kgtem wytrzymatoSci oraz sztywnoSci wg nomy PN-EN
1195:1999 ,Konstrukcje drewniane. Metody badan. Zachowanie sig konstrukcji poszy¢ podtogowych”
z uwzglednieniem normy PN-EN 12871:2013-11 ,Ptyty drewnopochodne. Oznaczenie wtasciwosci
uzytkowych dla ptyt przenoszacych obcigzenia, stosowanych na podtogi, dachu i Sciany”.

Poszycie wykonane ze sklejek sosnowych firmy PAGED, przy rozstawie legarow 400 mm.

Obcigzenie przyktadane centralnie Obcigzenie przyktadane przy potgczeniu
Wariant Gruboéé . . .
wykonczenia nominalna makssyl/*rzalna pgg ';Sljzc:ﬁg*i(:ai?fm Sztywnos¢  Sitamaksymalina pgg ﬁ)ﬁ?ﬁiﬁ\?fm Sztywnosé
bokow paneli Fmax, mean 0,4 Fmax, est Rmean Fmax, mean 0,4 Fmax, est Rmean
mm N mm N/mm N mm N/mm
Phyty 12 6138 4,09 372 4593 4,20 362
z frezem 15 8 024 4,32 375 0 646 4,70 348
pioro-wpust 18 9809 4,34 541 7009 4,96 442
po <_JIvvoch
dtuzszych 21 11653 3,20 678 8753 4,02 585
krawedziach
Wszystkie 18 9209 4,29 717 6198 4,27 700
krawedzie
frezowane na 22 9768 414 557 7293 4,37 5b3
pidro-wpust

Poszycie wykonane ze sklejek sosnowych firmy PAGED, przy rozstawie legarow 600 mm.

Obcigzenie przyktadane centralnie Obcigzenie przyktadane przy potgczeniu
Wariant Grubosé . . .
wykohorenia | TOMINGNG | ey, SUSTHNE | sotywnose  suamaksymaina ISTHIE | satyunose
bokdw paneli Fmax, mean 0,4 Fmax, est Rmean Fmax, mean 0,4 Fmax, est Rmean
mm N mm N/mm N mm N/mm
Phyty 12 4 884 5,46 196 3999 574 186
Z frezem 15 6660 5,65 246 4710 6,27 228
pIoro-wpust 18 6796 4,29 336 6298 4,58 321
po dwoch
dtuzszych 21 9554 4,64 409 7185 5,50 352
krawedziach
Wszystkie 18 8188 5,92 323 5571 6,71 296
krawedzie
frezowane na 22 9640 516 396 7939 5,55 365
pidro-wpust

Poszycie wykonane ze sklejek sosnowych firmy PAGED, przy rozstawie legarow 800 mm.

Obcigzenie przyktadane centralnie Obcigzenie przyktadane przy potgczeniu
Wariant Grubosc Sita Odksztatcenie o Sita Odksztatcenie o
wykoficzenia ~ hominalna maksymalna  pod obcigzeniem Sz'lchwnosc maksymalna  pod obcigzeniem Sz'lchwnosc
bokdw paneli Fmax, mean 0,4 Fmax, est mean Fmax, mean 0,4 Fmax, est mean
mm N mm N/mm N mm N/mm
Ptyty 12 4 254 6,09 146 3311 7,26 122
z frezem 15 5954 6,79 185 5951 8,14 150
pioro-wpust 18 8145 4,87 258 5783 6,08 202
po dwoch
dtuzszych 21 9455 475 343 6806 6.26 072

krawedziach
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Dobre praktyki montazu.

1. Przechowywanie

Ptyty sklejkowe nalezy przechowywaé
W suchym pomieszczeniu na ptaskiej, rownej pod-
todze, aby nie nastgpito odksztatcenie materiatu.

2. Obchodzenie sig ze sklejka

Przenoszenie ptyt sklejkowych nalezy wykony-
wac z nalezytg ostroznoscia, aby nie uszkodzic
krawedzi ptyt oraz piéro-wpustu. Po otwarciu pa-
lety nie nalezy przewozi€ ich za pomocg sprzetu
mechanicznego, typu wozek widtowy.

3. Przygotowanie do montazu

Podczas prac przygotowawczych zaplanuj do-
ktadnie poszczegdlne etapy. Zgromadz odpowied-
ni sprzet. Jesli uzywasz elektronarzedzi np. pity
tarczowej, stosuj Srodki ochrony indywidualnej,
tj. rekawice ochronne, okulary, zatyczki do uszu.

4. Mocowanie ptyt

Ptyty mozna mocowac za pomoca

wkretdowdodrewna, zszywek, lubkleju. Dokonstruk-
cjinoSnych nalezy stosowac materiaty montazowe
odpornenakorozjg.Dlastatycznieobcigzonychkon-
strukcjidrewnianychzawszenalezybracpoduwage
zasady projektowe mocowaniaptytokreslonewod-
powiednich normach projektowych (jak EN1995-1-1
lubDIN1052:2004). Jezeliw projekcie informacje nie
sgpodane, moznastosowacnastepujgce zalecenia:

Gwozdzie

« Przy montazu ptyty nalezy da€ pierwszenstwo
gwozdziom spiralnym, pierscieniowym z koncow-
kami gwintowanymi lub gwozdziom rowkowanym,
ktore posiadajg wiekszy opdr na wycigganie.
Gwozdzie z gtadkim trzonem sg mniej odpowied-
nie.

« Minimalna dtugoS¢ gwozdzia powinna by¢ 2,5
razy wieksza niz grubosc ptyty lub 50 mm, w za-
leznoSci, ktdra wartoSc jest wieksza.

« Minimalna Srednica gwozdzia powinna odpo-
wiadac 0,16x gruboS¢ ptyty, ale nie mniejsza niz
3 mm.

Wkrety do drewna

« Wkretydodrewnapowinnyby¢ztbemstozkowym,
moga by€ samogwintujgce lub samowkretne.

+ Minimalna dtugoS¢ wkretu powinna byc¢ 2,5 razy
wigksza niz grubos¢ ptyty lub 45 mm w zalezno-

P LY W

8ci, ktora wartoscC jest wieksza.

- Minimalna Srednica trzpienia wkretu 4,2 mm.
Do mocowania do stalowej konstrukcji nosne;j
mozna uzywaC wkretow samogwintujgcych lub
innych odpowiednich mocowan, zgodnie z zale-
ceniami producenta.

Zszywki

Zasadyzszywaniaptytjakousztywniajgcychposzyc

Sciennych:

« Minimalna Srednica drutu zszywki to 1,5 mm,
dtugosc¢ 50 mm i szerokoS¢ 11 mm.

 Min. rozstaw zszywki 30 mm.

« Zszywki pod kagtem do kierunku witokien,
przynajmniej 30°

o =

Gwozdzie i zszywki do mocowania ptyt.

Ptyty o krawedziach prostych
Ptytyokrawedziachprostychmontujesiezzachowa-
niemmin.3mmszczelinydylatacyjnej, ktdraumozliwia
swobodnerozszerzaniesie ptytnaskutek zmianwil-
gotnoSciowych. Krawedzie ptytpowinny byc oparte
na belkach, ryglach lub podporach.

Ptyty na piéro i wpust

kaczenie ptyt na pidro-wpust, nie wymaga dodat-
kowego, pomocniczego wsparcia, ptyty wzajemnie
oddziatujgnasiebie. Wszystkie potgczenianapidro
i wpust powinny by¢ klejone odpowiednim klejem,
np.nabaziepoliuretanulubPVAC-D3,abydodatkowo
usztywnickonstrukcjeizapobiegac pekaniuitama-
niu na tgczeniach.

Stosowanie ptyt sklejkowych

musiodbywacsiezgodniezprojektembudowlanym
iwarunkamitechnicznymiuzytkowaniabudynku
zzastosowaniemprzepisowprawabudowlanego.

Dobér dtugosci tgcznika w zaleznosci
od grubosci ptyty.

min (2,5 x t)

o o b
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Dachy

Sklejka iglasta PAGED to idealny materiat na poszycia
dachu. Lekkie i stabilnie wymiarowo tyty sg tatwe do
dopasowania nawzajem. Mogg byc rowniez stosowane
jako Dbezpieczna powierzchnia robocza podczas
montazu pokrycia dachowego.

Konstrukcje dachowe mozna
projektowaé na wiele roznych
sposobow, zgodnie z krajowymi
przepisami budowlanymi i wy-
mogami. Mocna, lekka i sztywna
sklejka iglasta jest doskonatym
podtozem dla réznych materiatow
dachowych.

16/



Zalecane gruboSci ptyt dachowych ze sklejki
iglastej to 12, 15, 18 i 21 mm w zaleznoSci od roz-
pietosci krokwi i kratownic. Wymiary ptyt mie-
rzone od podtuzki to 2500x1250 mm i 2500x625
mm. Odpowiednie wymiary netto panelu to
2440x1220 mm i 2440x610 mm. Po dtuzszej kra-
wedzi ptyty dostepne rowniez w opcji z pidro-
-wpustem. Klasy jakosci powierzchni dla panelu
dachowego to llIi/lll, NI/1V oraz IV/IV.

Od strony zewnetrznej, narazonej (nawet tym-
czasowo) na czynniki atmosferyczne zaleca sie
uzywacptytpoddanychdziataniuimpregnatuwo-
doodpornego (najczesciej w kolorze zielonym lub
biatym), natomiast w nieogrzewanej przestrzeni
i/lub o wilgotnoSci wzglednej przekraczajgcej
(nawet tymczasowo) 75% zaleca sie uzywac
sklejki poddane dziataniu Srodka konserwujgce-
go drewno, aby zmniejszy€ ryzyko rozwoju ple-
Sni.

Sklejka PAGED MouldGuard jest impregnowana
powierzchniowo Srodkiem konserwujgcym drewno.
Rozprzestrzenianie sie Srodka przeciwplesniowe-
go jest starannie kontrolowane, aby zagwaranto-
wac rownomierne rozprowadzenie i wystarczajgcg
jegoilosc.

PAGED DryGuard to sklejka, ktora jest dodatko-
wo pokryta impregnatem wodoodpornym.

Do specjalnych zastosowan w wymagajgcych
miejscach (np. tam gdzie planowany jest montaz
fotowoltaiki) jest PAGED DryGuard FR - impre-
gnowana przeciwogniowo z dodatkowg warstwg
impregnatu wodoodpornego. W tanszej wersji
jest dostepna réwniez sklejka PAGED ThickPly
FR (tylko impregnowana przeciwogniowo). Pod-
stawowe sklejki sg wykonane z nieszlifowanych
fornirbw sosnowych.

Dostepne s3g rowniez w opcji z krawedziami
typu piéro-wpust po dtuzszym boku ptyty, aby
montaz paneli dachowych byt jeszcze szybszy
i tatwiejszy.

12-40mm

Zalety sklejek iglastych PAGED w zastosowaniach
dachowych:

Nizsza waga:

Sklejka iglasta, ktora jest substytutem innych
ptytdachowych, moze by¢ stosowanawmniej-
Szej grubosci przektada sie na nizszg wage.

OszczednoSc¢ czasu:
tatweszybkiepokrycieduzejpowierzchnilekki-
mi panelami w opcji pioro-wpust.

OszczednoS¢ materiatu:

« Zoptymalizowane rozmiary pod kgtem odste-
pow miedzy podporami 400/600/800/1 200
mm, aby zminimalizowac straty materiatu.

Stabilna konstrukcja:
Sklejkaiglastamoze jednoczeSniepetniCfunkcje
konstrukcji nosSnej i elementu usztywniajgcego.

Bezpieczenstwo:
Zapewnia dobrg, noSng i antyposlizgowg
powierzchnig robocza.

Ponadto:

« MouldGuard ma do 5 razy lepszg odpornosc
na pleSh w porownaniu do nieimpregnowanej
SE

» DryGuard ma dodatkowo wodoodporng war-
stwe

» ThickPly FR daje wieksze poczucie bezpie-
czenstwa, dzieki impregnacji przeciwogniowe;.

- DryGuard FR tgczy w sobie wodoodpornosc¢
Z ognioodpornoscia.




Poszycie dachu

Lekka i sztywna sklejka sosnowa PAGED nadaje sig do tgczenia z roznymi materiatami dachowymi, ta-
kimi jak papa, blachy stalowe i dachowki.

Przyktadowa tabela projektowa wymaganych grubosci sklejki sosnowej pod dachéwke (dtugie
krawedzie panelu z piorem i wpustem oraz krotkie krawedzie podparte).

Poréwnanie | Nachylenie Obcigzenie §niegiem na powierzchni sk (kN/m?)
SPAD dachu
0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 5
2-5° 12 12 12 12 12 12 15 15 15
15° 12 12 12 12 12 12 15 15 15
600 mm
30° 12 12 12 12 12 12 12 15 15
45° 12 12 12 12 12 12 12 12 12
2-5° 15 15 15 15 15 18 18 18 18
15° 15 15 15 15 15 15 18 18 18
800 mm
30° 15 15 15 15 15 15 18 18 18
45° 15 15 15 15 15 15 15 15 15
2-5° 18 18 18 21 21 24 24 24 24
15° 18 18 18 21 21 21 24 24 24
1200 mm
30° 18 18 18 21 21 21 24 24 24
45° 18 18 18 18 18 18 18 18 21

Przyktadowa tabela projektowa wymaganych grubosci sklejki sosnowej pod papa dachowg lub
arkuszami stalowymi (dtugie krawedzie panelu z piorem i wpustem oraz krétkie krawedzie pod-
parte).

Poréwnanie | Nachylenie Obcigzenie §niegiem na powierzchni sk (kN/m?)
SPAD dachu
0.5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 5
2-5° 12 12 12 12 12 12 12 15 15
15° 12 12 12 12 12 12 12 15 15
600 mm
30° 12 12 12 12 12 12 12 12 15
45° 12 12 12 12 12 12 12 12 12
2-5° 15 15 15 15 15 15 15 18 18
15° 15 15 15 15 15 15 15 18 18
800 mm
30° 15 15 15 15 15 15 15 15 18
45° 15 15 15 15 15 15 15 15 15
2-5° 18 18 18 18 21 21 21 24 24
15° 18 18 18 18 21 21 21 24 24
1200 mm
30° 18 18 18 18 18 21 21 21 24
45° 18 18 18 18 18 18 18 18 18
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Obliczenia projektowe wedtug Eurokodu.

(EN 1990, EN 1991-1-3, EN 1995-1-1), Ce = 1,0, Ct
=10, 1 = 0,8 z wyjatkiem 0,4 dla nachylenia
dachu 45°, obcigzenie state 0,6 kN/m2 obej-
muje ciezar panelu, klasa uzytkowania 2, kla-
sa krotkotrwatego trwania obcigzenia, kmod =
0,9, kdef = 1,0, klasa konsekwencji/niezawod-
nosci 2 KFl = 1,0, yM =12, yG = 1,35, yQ = 1,5,
w2 = 0,2, kombinacja oddziatywan, kombina-
Cja charakterystyczna, panele wieloprzesto-
we, koncowe ugiecie netto wnetfin = L/150,
w przypadku matych obcigzen Sniegiem najbar-
dziej krytycznym przypadkiem projektowym jest
obcigzenie skupione o wartosci 1 kN (kategoria
H). Obliczenia wskazane w tym podreczniku nie
zastepujg szczegbtowego projektu konstrukeyj-
nego..

Przyktadowe tabele do sklejek iglastych gru-
bowarstwowych podano jako przyktad kom-
binacji obcigzen statych i Sniegowych. Ta-
bele podano dla ptyt z pidérem i wpustem po
dtugich bokach (krotkie krawedzie podparte

na krokwiach). Tabele uwzgledniajg stan gra-
niczny nosSnosSci i stan graniczny uzytkowania.

UWAGA! Obcigzenia, ograniczenia ugiecia
i wspdtczynniki uzywane w obliczeniach sg opar-
te na ogoblnej wersji Eurokoddw - mogag wystepo-
wac roznice miedzy réoznymi krajami (zatgczniki
krajowe). Obcigzenia wiatrowe nie sg uwzgled-
niane. Obcigzenia uzytkowe sg uwzgledniane
jako osobne przypadki.

Wtabelachwstepnego projektowaniaposzycia
zostatyuwzglednionenastepujaceobcigzenia:

Obcigzenia state (w tym sklejka i wyzej
wymienione konstrukcje):

« papa dachowa lub blacha stalowa 0,3 kN/m2,

« dachowki 0,6 kN/m2.

Obcigzenia uzytkowe (kategoria H):

- obcigzenie rownomierne 0,4 kKN/m?,

- obcigzenie skupione 1,0 kN.

Obcigzenie Sniegiem - zgodnie z informacjami
specyficznymi dla danego kraju:

« Obcigzenia wiatrem - nieuwzglednione.




taczenie ptyt bez pidro-wpustu na dtuzszych krawedziach. kaczenie ptyt na pidro-wpust na wszystkich krawedziach.

Podbicie dachu

Popularnie nazywana .podbitka dachowa” to inaczej element
wykonczenia dachu, widoczny od spodu okapu, funkcja estetyczna i
zabezpieczajgca konstrukcje dachu - krokwie itd.

Okap jest to element dachu wysunigty poza kon-
strukcje i poza powierzchnie podpory. Wysta-
jacy fragment dachu chroni Sciang przed desz-
czem, a budynkowi zapewnia cien. Wystajgce
fragmenty sg konstruowane za pomocg wspor-
nikdbw mocowanych do krokwi pod pokryciem da-
chu. Wymagang grubosS¢ panelu mozna pobrac
z poprzednich tabel projektowych.




Otwory

Otwory sg zazwyczaj potrzebne np. przy przewodach wentylacyjnych
i kominach. Otwory dzielg sie na mate otwory (= 200 mm x 200 mm lub
< @200 mm) i duze otwory, (powyzej 200 mm).

Rysunki przedstawiajg zasady rozmieszczenia otworow. Pojedyncze, niewielkie otwory nie wymaga-
ja wzmocnienia. Jesli jednak w jednym przesle wystepuje ich wigcej, nalezy zastosowac dodatkowe
wzmochnienie - podobnie jak w przypadku duzych otwordw. Zarébwno wigksze, jak i mniejsze otwory
zlokalizowane w poblizu podpér lub krawedzi ptyt powinny by¢ podparte dodatkowymi belkami (patrz
rysunki ponizej).

%mm 200mm /" 200mm

@200 mm

ZUUnV

1200 mm : 1200 mm

Rozmieszczenie matych otworow

drewnaniane wzmocnienie

e e e RS

................................

1200 mm

1200 mm

Duzeotwory,wymagajgcepodparcia
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Aplikacja

Wykonanie prac powinno si¢ odbywac, stosujac sie
do przepisow BHP.

Montaz

Ptytynalezy zawsze montowac zkierunkiemdtuz-
szej krawedzi prostopadle do krokwi. Wszystkie
krotkie krawedzie ptyt powinny by¢ podparte na
krokwiach. W dachach spadzistych montaz pane-
li nalezy rozpocza€ od okapu, przesuwajac sie w
gore w kierunku kalenicy. Panele nalezy uktadac z
pidrem skierowanym do gory, aby zapobiec gro-
madzeniu sig wilgoci w rowkach.

- Optymalny odstep miedzy podporami dla skle-
jek iglastych PAGED powinien wynosiC okoto:
400/600/800/1200 mm.

- Ptyty nalezy uktadac dtuzszym bokiem w poprzek
krokwi, a krotkie krawedzie umieszczac na podpo-
rach.

« Ptyte w kolejnym rzedzie uktadamy z przesunig-
ciem, tj. naprzemiennie; krotkie krawedzie powin-
ny by¢€ przesuniete, aby unikngC potgczen po-
przecznych.

« Kazdy panel powinien opierac sig na co najmnie;
trzech podporach.

- W dachach spadzistych ptyty nalezy uktadac
z pidrem skierowanym do gory, aby zapobiec
gromadzeniu sie wilgoci w rowkach.

UWAGA!

Dla ptyt PAGED DryGuard FR oraz ThickPly FR z klasyfikacjg ogniowag
sg mozliwe warunki zastosowania zgodnie z raportem klasyfikacyj-
nym:

Dla klasyfikacji Bfi-s1: Dla klasyfikacji B-s1,d0:

Mocowane do podtoza z materiatow klasy palno- mechanicznym mocowaniem bezposrednio lub

Sci euroklasy Alfll ub A2fi-s1/s2 z lub bez pustki za pomocy podkonstrukcji drewnianych lub me-

powietrznej. talowych, do niepalnych podtozy mineralnych
klasy Allub A2-s1,d0 z wentylowang lub niewenty-
lowang pustka powietrzng.
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na tgczach ptyt gwozdzie bi€ naprzemiennie co 150 mm

szczelina dylatacyjna na tgczeniu ptyt minimum 3mm

rozstaw tgcznikdw na podporze posredniejco 300 mm

rozstaw tgcznikow na krawedziach skrajnych ptytco 100 mm

na odstepach od krawedzi ptyt (z kazdej strony) nie mniejniz 10 mm

Kolejnos¢ mocowania ptyt - rysunek poglagdowy.

Kolejnos¢ uktadania ptyt na dachu - rysunek pogladowy.

Szczeliny dylatacyjne

PomiedzymocowanymiptytamipowinnybyCszcze-
liny dylatacyjne, aby umozliwi€ ruchy materiatowe
orazzmianywymiardwzwigzane ze zmianamitem-
peratury i wilgotnoSci:

+ miedzy krotkimi krawedziami min. 2-3 mm/1mb,
+ miedzy dtugimi krawedziami 1-2 mm/1mb (jezeli
nie ma piéro-wpustu).

Mocowanie

+ Krétszakrawedzpanelupowinnabycumieszczo-
na na Srodku podpory.

+ DtugoS€ noSnapaneluwynosiconajmniej 20 mm
na podporze.

« OdlegtosCkrawedzielementowztgcznychwynosi
€O najmniej 8 mm.

P LY W

« Maksymalna odlegtoSC elementdw ztgcznych
wynosi do 150 mm na krawedziach panelu i do
300 mm wewnatrz panelu.

- Gdy elementy ztgczne stanowig istotng czesé
uktadu konstrukcyjnego, np. sklejka jest uzywa-
na jako panel usztywniajgcy, nalezy wzigC pod
uwage warunki brzegowe zgodnie z normg EN
1995-1-1.

+ Na krawedzi dachu, na ostatniej krokwi, okapie
czy kalenicy nalezy gwozdzie wbija¢ co 100 mm
(zagescic.) Odlegtose gwozdzia od brzegu pty-
ty nie powinna by¢ mniejsza niz 10 mm.

Stosowanie ptyt sklejkowych musi odby-
waC sie zgodnie z projektem budowlanym
i warunkami technicznymi uzytkowania budynku
z zastosowaniem przepisdw prawa budowlane-

go.
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Wskazowki

* POWIERZCHNIA: trzeba upewnicC sie, ze po-
wierzchnia, do ktorej chcesz wbiC¢ gwozdzie
jestrowna.

* PRZECHOWYWANIE: ptyty sklejkowe nalezy
przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu na
ptaskiej, rownej powierzchni, aby nie nastgpito
odksztatcenie materiatu.

* PRZENOSZENIE: wykonywac z nalezytg ostroz-
noscig, aby nie uszkodzi¢ krawedzi ptyt oraz
pidro-wpustu. Po otwarciu palety nie nalezy
przewozi€ ich za pomocg sprzetu mechanicz-
nego typu wozek widtowy.

* PRZYGOTOWANIE: zaplanuj doktadnie po-
szczegolne etapy prac. Zgromadz odpowiedni
sprzet. Jesli uzywasz elektronarzedzi np. pity
tarczowej, stosuj Srodki ochrony indywidualnej,
tj. rekawice ochronne, okulary, zatyczkido uszu.

« UWZGLEDNIJ wentylacje dachu zgodnie
Z przepisami budowlanymi.

UWAGA!

Czarne wkrety do ptyt gipsowo-kartonowych nie nadajg sie
do mocowania ptyt drewnopochodnych.

Ze wzgleddw wytrzymatoSciowych wkrety fos-
fatowane nie mogg byC stosowane do konstruk-
Cji drewnianych i montazu ptyt drewnopochod-
nych.Wkretyfosfatowane (czarne) sgprzebadane
i dopuszczone do stosowania zgodnie z norma
PN-EN 14566. kgczniki mechaniczne do konstruk-
Cji z ptyt gipsowo-kartonowych - wkret wspot-
pracuje z migkkim materiatem ptyty G-K, ktora
ma bardzo duze mozliwosci odksztatcenia sie.
Wkrety te sg wystarczajgco twarde, przez co w

taczniki

« Nalezy stosowac tgczniki ocynkowane ogniowo
lub ze stali nierdzewnej (klasa uzytkowania 2)

- TrwatosS¢ tgcznikdw nalezy dostosowac do pla-
nowanego okresu uzytkowania i rzeczywistej
kategorii korozyjnosci.

« Wkrety z tbem stozkowym ptaskim i gwozdzie
pierscieniowe z tbem ptaskim.

« Wkrety z gtadkim trzpieniem umozliwiajg
szczelne potgczenia.

« Do mocowania paneli do metalowych podpor
nalezy stosowac wkrety samogwintujgce.

+ Minimalna dtugos¢ tgcznika wynosi co najmniej
2-krotnos¢ grubosci panelu lub 50 mm (nalezy
zawsze wybiera€ wiekszy wymiar).

« Minimalna Srednica tgcznika wynosi 0,16-krot-
NOSC grubosci ptyty.

« Lby tacznikdw powinny by¢ zagtebione 0 1-3mm
ponizej powierzchni ptyty.

konstrukcjach drewnianych istnieje ryzyko ich
pekania, a podczas dokrecania do powierzchni
ptyty sklejki odpadania tbow. Wkrety fosfatowa-
ne majg mniejszg odpornos¢ na korozje.

Wkrety do drewna i ptyt drewnopochod-
nych sg wprowadzane zgodnie z normg PN-EN
14592:2008+A1:2012. Wkrety do materiatow drew-
nopochodnych wykazujg pewng elastycznos¢ dla
przejecia odksztatcen, majg zwiekszong Srednice.

~—» min. 18 mm

Niepodparte, kwadratowekrawedziepanelisgniedopuszczalne.Rowniezkrotkie
krawedzie ptyt z pidrem i wpustem powinny by¢ umieszczone na podporach.
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min (2,5 x 1)

min 10mm

Montaz ptyt sklejkowych PAGED na podporach.

Rekomendacja

Do mocowania sklejki iglastej PAGED na da-
chu najlepiej stosowac wkrety do drewna (naj-
lepiej przeznaczone do sklejki lub LVL) lub
gwozdzie spiralne/pierScieniowe o dtugosci
CO najmniej 2,5-krotnosSci grubosci mocowa-
nej ptyty. Mozna uzywaC narzedzi pneuma-
tycznych takich jak gwozdziarki lub zszywacze

Elementy ztaczne

mim (2,5 x 1)

min 0,16 x 1- L - min 10mm

-

"-u ”"-h“'m,_.e-"'-..

Montaz ptyt sklejkowych PAGED na podporach.

(gwozdzie, zszywki dobiera¢ wedtug projektu
i obliczen) lub metodami tradycyjnymi. Jednym
z popularnych mocowan konstrukcyjnych sg
wkrety ciesielskie do drewna TORX, przy bardziej
obcigzonych konstrukcjach. Mozna uzy¢ wkretdow
WKCP (wkrety konstrukcyjne z tbem podktado-
wym gniazdko TX).

Klasa uzytkowania®

Gwozdzie i Sruby d=4 mm Brak Fe/Zn12c? Fe/Zn 25c®
Sruby, kotki, gwozdzie i wkrety s

o srednicy d>4 mm Brak Brak Fe/Zn 25c
Zszywki Fel/Zn12ca FelZn12ca Stal nierdzewna
Elementy ztgczne z blachy perforowane;j . .

blachy stalowej o grubosci do 3 mm FelZn12ca FelZn12c Stal nierdzewna
Blachy stalowe o grubosci 3do 5 mm Brak FelZn12c2 Fe/Zn 25c?
Blachy stalowe o gruboscid>5 mm Brak Brak Fe/Zn 25c?

a Jesli stosowana jest powtoka cynkowa ogniowa, Fe/Zn 12c powinna by¢ zastgpiona
przez Z350 zgodnie z EN 10147.

bW przypadku szczegdlnie korozyjnych warunkow nalezy rozwazy¢ zastosowanie
mocniejszych powtok zanurzeniowych lub uzycie stali nierdzewne;j.

Paged
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Podtogi

Sklejka iglasta PAGED to
ptytaidealnie nadajgca sig
zardowno na poszycie pod-
t6g jak rowniez do kon-
strukcji usztywniajgcych.

W konstrukcjach podtogowych
stanowi dobrg podstawe
do mocowania.

Gtowne zalety sklejki
sosnowej PAGED w zasto-
sowaniach podtogowych.

Nizsza waga:

Sklejkaiglasta, ktora jest substytuteminnych ptyt
podtogowych, moze byC stosowana w mniejsze;j
grubosci przektada sie na nizszg wage.

Oszczednosc czasu:
tatweiszybkie pokrycie duzejpowierzchnilekkimi
panelami w opcji pidro-wpust.

OszczednoS§c¢ materiatu:
Zoptymalizowanerozmiarypodkgtemodstepowmie-
dzypodporami400/600/800/1200mm,abyzminimali-
zowac straty materiatu.

Stabilna konstrukcja:
Sklejka iglasta moze jednoczeSnie petnic funkcje
konstrukcji nosnej i elementu usztywniajgcego.
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ZewzgledunadoskonatewtaSciwosciwytrzyma-
toSciowe i sztywnosci sklejka iglasta grubowar-
stwowajestbardzodobrymmateriatemptytowym
do usztywniania konstrukcji podtdg z drewna.

Jest tatwa w montazu i mocowaniu do roznych
konstrukcji szkieletowych.

Typowe rozmiary ptyt to 2 400 x 2 500 mm i 2 500
x 625 mm. Najczestsze grubosci paneli Sciennych
podtogowychto 9, 12,15i18 mm. Podstawowe klasy
jakosci powierzchni paneli Sciennych to lIl/1V lub IV/
IV. Panele ze sklejkiiglastej grubowarstwowej moz-
na pokrywac wszystkimi standardowymi bejcami,
lakierami farbami przeznaczonymi do produktow
drewnianych.

Bezpieczenstwo:
Zapewnia dobrg, nosSng i antyposlizgowa
powierzchnig robocza.

Ponad to:

« MouldGuard ma do 5 razy lepszg odpornosc na
pleShwporéwnaniudonieimpregnowanejsklejki.

« DryGuardmadodatkowowodoodporngwarstwe.

- ThickPly FR daje wieksze poczucie bezpie-
czenstwa, dzieki impregnacji przeciwogniowe;.

- DryGuard FR tgczy w sobie wodoodpornosc¢
Z ognioodpornoscig.




Rodzaje podtog

Podtogi gruntowe

Podtoga gruntowa jest wentylowang albo nie-
wentylowang konstrukcjg podpartg belkami lub
ptytami na gruncie. Powierzchnia pod podto-
gg gruntowg jest czesto wilgotna, a konstruk-
Cja podtogi powinna byC oddzielona od zrodet
wilgoci za pomocg specjalnych materiatow.
Moze byC dodatkowo uzyta izolacja termiczna,
ktora zmniejsza przeptyw ciepta przez kon-
strukcje. Przestrzen pod podtogg gruntowg
powinna by¢é wentylowana. Pozwala to usungé
nadmiar wilgoci spod konstrukcji co zmniejsza
ryzyko plesni i rozktadu materiatu. Ze wzgledu
na zwiekszone wtasciwosci odpornosci na plesn
PAGED MouldGuard jest zalecany do stosowania
jako panel wiatrochronny w wentylowanych kon-
strukcjach podtogi gruntowe;.

Podtogi kondygnacyjne

PodtogakondygnacyjnatokonstrukcjanosSnaprze-
noszgca obcigzenia. Panele ze sklejkiiglastej gru-
bowarstwowejmontowanenabelkachdrewnianych
lubdrewnopochodnychtworzgkonstrukcjepodto-
gi,ktorajestnosna.Jestonastosowanazwtaszcza
w matych domach (réwniez prefabrykowanych
i szkieletowych) lub przy renowacji podtog w sta-
rych budynkach. Do konstrukcji moze by¢ doda-
na izolacja w celu zmniejszenia natgzenia hatasu
i/lub zwigkszenia izolacyjnoSci termicznej.

P LY W

Przyktadowy przekrdj podtogi gruntowej,
wentylowane;.

(1) Sklejka sosnowa PAGED ThickPly

@ Paroizolacja

@ Termoizolacja / izolacja akustyczna
@ Sklejka sosnowa PAGED MouldGuard
@ Belkidrewniane

@ Podpodtogowa izolacja przeciwwodna

(7) Zwir

UWAGA! Przestrzen miedzy belkami moze by¢
wykorzystana jako przestrzen montazowa do
okablowania, rur itp. co znaczgco utatwia prace
montazowe. Panele ze sklejki mogg byC rowniez
uzywane jako poziome usztywnienie do stabiliza-
cji budynku = 12 mm.

o oo
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Przyktadowe przekroje wykonania podtog z uzyciem sklejki sosnowej

Przekroj podtogi wykofnczonej panelem podtogowym
/ deska parkietowa.

@ Parkiet/panele podtogowe
(2)Podktad

(3) Sklejka sosnowa PAGED
@ Belki stropowe

Przekroj podtogi ptywajacej (z wylewkg betonowa).

@ Wykoriczenie podtogi

(2) Wylewka

(3) Foliaizolacyjna

@ Izolacja sztywna (termoizolacja / izolacja akustyczna)
@Sklejka sosnowa PAGED

@ Belki stropowe

Przekrdj nr 1 podtogi kondygnacyjnej z instalacjg i wygtu-
szeniem migdzy belkami stropowymi oraz wykonczeniem
sufitu od dolnej strony.

(1) Sklejka sosnowa PAGED

@ Przestrzen powietrzna

@ Belka drewniana

@ Izolacja (termoizolacja / izolacja akustyczna)
@ Sklejka sosnowa PAGED jako wykonczenie sufitu
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Przekroj podtogi ptywajacej (drewnianej).

@Wykoﬁczenie podtogi

(2) Sklejka sosnowa PAGED

@ Izolacja sztywna (termoizolacja / izolacja akustyczna)
@ Sklejka sosnowa PAGED

(5)Belki stropowe

Przekrdj podtogi z systemem ogrzewania podtogowego.

@Wykoﬁczenie podtogi

(2) Wylewka

@ Rury ogrzewania podtogowego i wylewka

@ Izolacja sztywna (termoizolacja / izolacja akustyczna)
@ Sklejka sosnowa PAGED

@ Belki stropowe

Przekrojnr2podtogikondygnacyjnejzinstalacjgiwygtuszeniem
miedzybelkamistropowymiorazwykonczeniemsufituoddolnej
strony.

(1) Sklejka sosnowa PAGED

@ Przestrzen powietrzna

@ Belka stropowa drewniana

@ Izolacja (termoizolacja / izolacja akustyczna)

(5)katy

@ Sklejka sosnowa PAGED jako wykonczenie sufitu



Zalecane materiaty na belki stropowe.

Drewno C-24, LVL, a nawet sama sklejka z migkkiego drewna to dosko-
naty wybor materiatu nabelkistropowe. WAZNE: wymiarowo doktadne
isztywnebelkiumozliwiajg duze rozpigetosci przy minimalnymugigciu.

POWIERZCHNIA: upewnij sie, ze powierzchnia, na
ktérej chcesz uzy¢ tacznikow (gwozdzi, wkretdw,
zszywek), jest rowna.

PRZECHOWYWANIE: ptytysklejkowenalezyprze-
chowywacC w suchym pomieszczeniu na ptaskiej,
réwnejpowierzchni, abynienastgpitoodksztatce-
nie materiatu.

PRZENOSZENIE ptyt sklejkowych nalezy wyko-
nywac to z nalezytg ostroznoscig, aby nie uszko-
dzi¢ krawedzi ptyt oraz pidro-wpustu. Po otwar-
Ciu palety nie nalezy przewozic¢ ich za pomocg
sprzetu mechanicznego typu wozek widtowy.

Podtogi ptywajace

Podtogi ptywajgce mozna uktadac na betono-
wych lub drewnianych pierwotnych konstruk-
cjach podtogowych. Gtownym celem konstruk-
cji jest redukcja dzwieku uderzeniowego. W
konstrukcji podtogi ptywajgcej sztywny mate-
riat izolacyjny przeznaczony do uzytku konco-
wego umieszcza sig pomiedzy ptytg ze sklejki
a konstrukcjg podtogi. Zaleca sie, aby panele
byty tgczone na pidro-wpust z czterech stron,
a w potaczeniach ptyt nalezy stosowac klej.
UWAGA! Sklejki w tym przypadku nie nalezy
mocowac do nosnej konstrukcji podtog.

PRZYGOTOWANIE: zaplanuj doktadnie poszcze-
glIne etapy prac. Zgromadz odpowiedni sprzet.
Jesli uzywasz elektronarzedzi np. pity tarczowej,
stosuj Srodki ochrony indywidualnej, tj. rekawice
ochronne, okulary, zatyczki do uszu.

WENTYLACJA: zgodna z przepisami budowalny-
mi.

Opcje powierzchni

Na wierzchu paneli podtogowych ze sklejki moz-
na zastosowacl kilka réznych rodzajow mate-
riatdw. UWAGA! Te opcje oraz ich ciezary nalezy
uwzgledniC jako state obcigzenie w projekcie
podtogi.

Na specjalne zamowienia dostepne sg rowniez
sklejkowe ptyty z frezamipod ogrzewanie podto-
gowe w roznych wariantach.

@ Sklejka sosnowa PAGED

@ Izolacja sztywna
@Wylewka (wrazie potrzeby)
@ Ptyta betonowa

P LY W

@ Sklejka sosnowa w

@ |zolacja sztywna
@Wylewka (w razie potrzeby)
@ Ptyta stropowa
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Konstrukcja podtogi

Projekt konstrukcyjny pod+og| powinien uwzglednia¢ odstepy miedzy
podporami, obcigzenia state i narzucone oraz grubosc panelu z po-
wigzanymi wtasSciwoSciami wytrzymatoSciowymii sprezystymi.

Zasadniczo ugiecie panelu jest czynnikiem wiasny paneli podtogowych to przyktad takiego
decydujgcym w projekcie. Obcigzenia state obcigzenia). Wszystkie inne obcigzenia to obcig-
pozostajg niezmienne przez caty przewidy- zenia narzucone (np. cigzar rzeczy, ktéra doce-
wany okres uzytkowania konstrukcji (cigzar lowo bedzie postawiona w dedykowanym miej-

scu na podtodze).

punktowe ohciazeni
50 mm x 50 mm

Przekrdj podtogi z obcigzeniem rownomiernym. Przekrdj podtogi z obcigzeniem punktowym.

(1) Obcigzenie punktowe
(2) Sklejka sosnowa PAGED
(3)Belka drewniana

(1) Obcigzenie rownomierne
(2) Sklejka sosnowa PAGED
@) Belka drewniana

Przyktadowa tabela obcigzen uzytkowych na podtogi, balkony i schody w budynkach

Kategorie obcigzanych powierzchni Obcigzenie state Obcigzenie skupione
gk [kN/m2] Qk [kN]

KATEGORIA A: Powierzchnie mieszkalne

Al: Podtogi 2,0 2,0
A2: Schody 2,0 2,0
A3: Balkony 25 2,0
KATEGORIA B: Powierzchnie biurowe 3,0 4,5

KATEGORIA C: Powierzchnie zgromadzen

C1: Powierzchnie ze stotami 3,0 4,0
C2: Powierzchnie z zamocowanymi siedzeniami 4,0 4,0
C3: Powierzchnie bez przeszkod 50 4,0
C4: Powierzchnie sportowe i sceniczne 50 70
C5: Powierzchnie zattoczone 50 4,5

KATEGORIA D: Powierzchnie sklepowe

D1: Sklepy detaliczne 4,0 4,0

D2: Domy towarowe 50 70
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Przyktadowa tabela projektowa dla sklejki z drewna iglastego z obcigzeniem punktowym
(wszystkie krawedzie ptyty podparte).

MINIMALNA GRUBOSC PLYTY [mm]

Narzucone obcigzenie

skupione Qk [kN 1.0 2.0 3,0 4.0
300 12 12 18 21
400 12 12 21 27
Rozstaw [mm] 600 12 12 21 27
800 12 21 24 27
1200 21 27 - -
Przyktadowa tabela projektowa dla sklejki z drewna iglastego z obcigzeniem
rownomiernym (wszystkie krawedzie ptyty podparte).
MINIMALNA GRUBOSC PLYTY [mm]
State obcigzenie row-
nomierne 0,3 0,5 1,5
gk [kN/m2]
Nar_zu.cor)e
‘r’é’vﬁ'r?;;’l‘e'fne 20 | 30 40 | 50 |20 | 30| 40 50 | 20 | 30 | 40 | 50
gk [kN/m?2]
300 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
400 | 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
Rozstaw [mm] | 600 | 12 15 15 18 15 15 15 18 15 15 18 18
800 15 18 21 21 18 18 21 21 21 21 24 24
1200 21 24 27 30 24 24 27 30 27 30 30 -
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Przyktadowa tabela projektowa dla sklejki z drewna iglastego z obcigzeniem punktowym
(dtuzsze krawedzie pidro-wpust i krotsze krawedzie ptyty podparte).

MINIMALNA GRUBOSC PLYTY [mm]

b
300 12 18 24 30
400 12 18 24 30

Rozstaw [mm] 600 12 18 24 30
800 15 21 24 30
1200 21 27 - _

Przyktadowa tabela projektowa dla sklejki z drewna iglastego z obcigzeniem rownomiernym
(dtuzsze krawedzie pidro-wpust i krotsze krawedzie ptyty podparte).

MINIMALNA GRUBOSC PLYTY [mm]

State obcigzenie row-
nomierne 0,3 0,5 1,5
gk [kN/m?2]

Narzucone
obcigzenie
rownomierne
gk [kN/m2]

20 | 30 | 40 | 50| 20 | 30 | 40 | 50 | 20 | 3,0 | 40 | 50

300 12 | 12 | 12| 222 12 12|12 12 12 R
400 | 12 | 12 | 2 | 12| 2 |12 12| 2|2 2| 12| R
Rozstaw[mm] | 600 | 12 | 15 | 15 | 18 | 15 | 15 | 15 | 18 | 15 | 15 | 18 | 18
800 | 15 | 18 | 21 | 21 | 18 | 18 | 21 | 21 | 21 | 21 | 24 | 24
1200 | 21 | 24 | 27 | 30 | 24 | 24 | 27 | 30 | 27 | 30 | 30 -

Tabele projektowe podano oddzielnie dla obcigzen rownomiernych i punktowych. Obcigzen tych nie
nalezy tgczyC zgodnie z Eurokodem 1, poniewaz obcigzenie rownomierne okresla efekt ogolny, a ob-
cigzenie skoncentrowane okresla efekt skupiony.

Klasa uzytkowania 1 odpowiada suchym warunkom wewnetrznym. Tabele projektowe uwzgledniajg

stan graniczny noSnoSci i stan graniczny uzytkowania, w tym granice ugiecia. Obcigzenie state obe-
jmuje ciezar wtasny panelu i konstrukcji podtogi nad panelem.

UWAGA!

Obcigzenia uzytkowe, ograniczenia ugigcia i wspotczynniki uzyte w obliczeni-
ach s oparte na ogdlnej wersji Eurokodow i mogg si€ rozni€ migdzy réznymi
krajami (zatgczniki krajowe).
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Aplikacja

Wykonanie prac powinno sie odbywac stosujgc sie
do przepisdw BHP.

UWAGA!

Ptyty nalezy zawsze montowac
z kierunkiem dtuzszej krawedzi
prostopadle do legarow. Wszyst-
kie krotkie krawedzie ptyt powinny
by¢ podparte na podporach Sklej-
ka powinna byc klimatyzowana
do poziomu wilgotnosci odpowia-
dajagcego warunkom wilgotnoSci
wewnatrz budynku. Opakowania
powinny by¢ otwierane, aby umoz-
liwi€ swobodny przeptyw powie-
trza wokot paneli.

Montaz

« Rozpocznij prace od umieszczenia petnego
arkusza sklejki w narozu pomieszczenia, zacho-
wujac kat prosty. W przypadku ptyt z wykoncze-
niem krawedzi pidro-wpust odetnij pidro z arku-
Sza utozonego przy Scianie.

 Pozostaw szczeling dylatacyjng miedzy Sciang
a arkuszem sklejki o szerokosci min. 10 mm (uzyj
dystansow o odpowiedniej grubosci).

« Zapewnij szczeliny dylatacyjne: 2-3 mm migdzy
dtugimi krawedziami oraz 1-2 mm migdzy krotki-
mi krawedziami ptyt.

« Ptyty z frezem pidro-wpust nie wymagajg
pozostawiania szczelin dylatacyjnych. Podczas
montazu upewnij sie, ze krawedzie dobrze do
siebie przylegajg. Do ich dociSniecia uzyj mtota.
UWAGA! nNie uderzaj bezposSrednio
w krawedz pibra, aby nie uszkodzi€ ptyty.

P LY W

« Przed montazem przechowuj panele przez co
najmniej tydzien w warunkach wilgotnosci kon-
cowego zastosowania.

« Zachowaj zalecany rozstaw legarow/podpor:
400, 600 lub 800 mm.

« Uktadaj ptyty poprzecznie do legarow tak, aby
krotkie krawedzie opieraty sie na podporach.

« Przesuwaj krotkie krawedzie wzgledem siebie,
aby unikng¢ potgczen krzyzowych.

« Podeprzyj kazdg ptyte na co najmniej trzech
podporach.

o oo
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Szczeliny dylatacyjne

« NalezypozostawiCszczelinedylatacyjngoszeroko-
Sciconajmniej10mmmiedzyptytamiaprzylegajgca
Sciana.

« Przymocowane ptyty powinny mieC szczeling
dylatacyjna:

- miedzy krotkimi krawedziami 2-3 mm,
- miedzy dtugimi krawedziami 1-2 mm.

- Panelepodtogoweptywajgcenalezymontowacbez

szczeliny dylatacyjnej potgczeniami pidro-wpust.

Mocowanie

« Krétsza krawedz panelu powinna byC umiesz-
czona na Srodku podpory.

« DtugoS€ nosna panelu wynosi co najmniej 20
mm na podporze.

« Odlegtos¢ krawedzi elementdw ztgcznych wy-
Nosi co najmniej 8 mm.

« Maksymalna odlegtoSC elementdéw ztgcznych
wynosi do 150 mm na krawedziach panelu i do
300 mm wewnagtrz panelu.

« Zaleca sie stosowanie kleju PVAc lub podobnego
klejudo drewna w ztgczach TG iw potgczeniach
panel-podpora, aby zapobiec skrzypieniu.

« Gdy elementy ztgczne stanowig istotng czesc
systemu konstrukcyjnego, np. sklejka jest uzy-
wana jako panel usztywniajgcy, nalezy wzigé
pod uwage warunki brzegowe zgodnie z nor-
mg EN 1995-1-1, ktére mogg mie€ wptyw na wy-
miary przedstawione na ponizszych rysunkach
(patrz strona 35).

Wskazowki

* POWIERZCHNIA: trzeba upewniC sig, ze po-
wierzchnia, do ktorej chcesz wbi€ gwozdzie jest
rowna.

« PRZECHOWYWANIE: ptyty sklejkowe nalezy
przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu na
ptaskiej, rownej powierzchni, aby nie nastgpito
odksztatcenie materiatu.

* PRZENOSZENIE: wykonywac z nalezytg ostroz-
noscig, aby nie uszkodzi¢ krawedzi ptyt oraz
pidro-wpustu. Po otwarciu palety nie nalezy
przewozi€ ich za pomoca sprzetu mechaniczne-
go typu wozek widtowy.

* PRZYGOTOWANIE: zaplanuj doktadnie poszcze-
glIne etapy prac. Zgromadz odpowiedni sprzet.
Jesliuzywasz elektronarzedzinp. pity tarczowej,
stosuj Srodki ochrony indywidualnej, tj. rekawice
ochronne, okulary, zatyczki do uszu.
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taczniki

« W suchych i cieptych warunkach mozna stoso-
wac standardowe gwozdzie i wkrety do drewna
(klasa uzytkowania1).

« W warunkach nieogrzewanych i wilgotnych sto-
sowac tgczniki ocynkowane ogniowo lub ze stali
nierdzewnej (klasa uzytkowania 2).

- Trwatos¢ tgcznikdw nalezy dostosowac do pla-
nowanego okresu uzytkowania i rzeczywistej
kategorii korozyjnosci.

« Wkrety z tbem stozkowym ptaskim i gwozdzie
pierScieniowe z tbem ptaskim.

+ Wkrety z gtadkim trzpieniem umozliwiajg szczel-
ne potgczenia.

« Przy mocowaniu paneli do metalowych podpor
nalezy stosowacC wkrety samogwintujgce.

« Minimalna dtugoSc¢ tgcznika wynosi co najmniej
2-krotno$¢ grubosci panelu lub 50 mm (co jest
wieksze).

- Minimalna Srednica tgcznika wynosi 0,16-krotno-
Sci grubosci panelu.

« Lby tacznikdw powinny by¢€ pogtebione 0 1-3 mm
ponizej powierzchni panelu.




UWAGA!

Czarne wkrety do ptyt gipsowo-kartonowych nie nadaja sie do moco-
wania ptyt drewnopochodnych.

Ze wzgleddw wytrzymatoSciowych wkrety fos-
fatowane nie mogg by¢ stosowane do konstrukcji
drewnianych imontazu ptyt drewnopochodnych.
Wkrety fosfatowane (czarne) sg przebadane i
dopuszczone do stosowania zgodnie z normg
PN-EN 14566. tgczniki mechaniczne przezna-
czone sg do konstrukcji z ptyt gipsowo-karto-
nowych - wkret wspotpracuje z migkkim mate-
riatem ptyty G-K, ktory charakteryzuje sie duzg
podatnoscig na odksztatcenia. Wkrety te sg na
tyle twarde, ze przy stosowaniu w konstrukcjach
drewnianych istnieje ryzyko ich pekania, a przy

dokrecaniu do ptyt sklejki - odrywania sig tbow.
Wkrety fosfatowane charakteryzujg sie rowniez
nizszg odpornosciag na korozje. Wkrety do drewna
i ptyt drewnopochodnych sg wprowadzane zgod-
nie z normg PN-EN 14592:2008+A1:2012. Wkrety do
materiatdw drewnopochodnych wykazujg pew-
ng elastycznoSc¢ dla przejecia odksztatcen, majg
zwiekszong Srednice rdzenia, sg projektowane
specjalnie dla potgczen elementdw drewnianych.
Odpornosc¢ korozyjna tych wkretéw jest tez zde-
cydowanie wyzsza.

:«—v: min. 18 mm

Niepodparte, kwadratowe krawedzie paneli sg niedopuszczalne. Rdwniez krotkie krawedzie ptyt z piorem i wpustem powinny by¢

umieszczone na podporach.

1-2 m -
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Montaz ptyt sklejkowych PAGED bez piéro-wpustu
na legarach.
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Montaz ptyt sklejkowych PAGED z pi6ro-wpustem
na legarach.

Stosowanie ptyt sklejkowych musi odbywaC sie zgodnie z projektem budowlanym i warunkami
technicznymi uzytkowania budynku z zastosowaniem przepisow prawa budowlanego.

P LY W
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Rekomendacja

Do mocowania sklejki iglastej PAGED na pod-
todze najlepiej stosowaC wkrety do drewna
(najlepiej przeznaczone do sklejki lub LVL) Ilub
gwozdzie spiralne/pierScieniowe o  dtugo-
8ci co najmniej 2,5 razy gruboSC mocowanej
ptyty. Mozna uzywal narzedzi pneumatycz-
nych, takich jak gwozdziarki lub zszywacze

(gwozdzie, zszywki dobieraé wedtug projektu
i obliczen) lub metodami tradycyjnymi. Jednym z
popularnych mocowan konstrukcyjnych sg Wkre-
ty ciesielskie do drewna TORX, przy bardziej ob-
cigzonych konstrukcjach. Mozna uzyC wkretdow
WKCP (wkrety konstrukcyjne z tbem podktado-
wym gniazdko TORX).

Klasa uzytkowania®
Y I T T S N T

Gwozdzie i Sruby d=4 mm Brak Fe/Zn12ce Fe/Zn 25¢c®
Sruby, kotki, gwozdzie i wkrety

o §rednicy d>4 mm Brak Brak Fe/Zn 25¢?
Zszywki Fe/Zn12ca Fe/Zn12c2 Stal nierdzewna
Elementy ztgczne z blachy perforowanej .

blachy stalowej o grubosci do 3 mm Fe/Zn12ca Fe/Zn12c® Stal nierdzewna
Blachy stalowe o grubosci 3 do 5 mm Brak Fe/Zn12c? Fe/Zn 25c?
Blachy stalowe o grubosci >5 mm Brak Brak Fe/Zn 25¢c?

@ Jesli stosowana jest powtoka cynkowa ogniowa, Fe/Zn 12¢ powinna byC zastgpiona
przez 7350 zgodnie z EN 10147.

bW przypadku szczegllnie korozyjnych warunkow nalezy rozwazyc zastosowanie
mocniejszych powtok zanurzeniowych lub uzycie stali nierdzewne.

Przyktad minimalnych wymagan dla elementdw ztgcznych dotyczgcych ochrony materiatdw przed korozjg

(w odniesieniu do normy ISO 2081).

UWAGA!

Sklejka powinna by¢ klimatyzowana do poziomu wilgotnosci odpowia-
dajgcego warunkom wilgotnosci wewnatrz budynku. Opakowania po-
winny by¢ otwierane, aby umozliwi¢ swobodny przeptyw powietrza
wokot paneli.

+ Prace nalezy rozpocza€ od umieszczenia pet-
nego arkusza sklejki w narozu pomieszczenia
zachowujac kat prosty (w przypadku ptyt z wy-
konczeniem krawedzi pidro-wpust, odcigc pidro
z arkusza umieszczonego przy scianie).

« Minimalna odlegtoSC od krawedzi elemen-
tow konstrukcyjnych powinna wynosic¢ 10 mm
(w tym celu uzyj dystanséw o odpowiedniej
grubosci).

- Zaleca sie, aby szczelina dylatacyjna pomiedzy
dtugimi krawedziami wynosita 2-3 mm, za$ po-
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miedzy krotkimi krawedziami 1-2 mm.

« Ptyty z frezem pidro - wpust nie wymagaja
pozostawiania szczeliny dylatacyjnej. Podczas
ich montazu nalezy zwrociC uwage czy krawe-
dzie przylegajg do siebie - tym celu mozna uzyc¢
mtota; UWAGA! Nie uderzaj bezposrednio w
krawedz pi6ra, aby nie uszkodzi¢ ptyty.

« Przed montazem panele powinny by¢ klimaty-
zowane przez co najmniej tydzien, w warun-
kach wilgotnosci koncowego zastosowania.




kaczenie ptyt bez pidro-wpustu na krétszych krawedziach. kaczenie ptyt na pidro-wpust na krotszych krawedziach.

na tgczach ptyt gwozdzie bi€ naprzemiennie co 150 mm

szczelina dylatacyjna na tgczeniu ptyt min. 3 mm

rozstaw tgcznikow na podporze posredniejco 300 mm

rozstaw tgcznikow nakrawedziach skrajnych ptytco100 mm

na odstepach od krawedzi ptyt (z kazdej strony) nie mniejniz 3 mm

Zachowana dylatacja przy Scianie (po obwodzie podtogi).
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Sciany

Sklejka iglasta PAGED to
uniwersalny panel Scien-
ny, odpowiedni rowniez do
konstrukcji usztywniajg-
cych.

W konstrukcjach Sciennychsklejka
iglasta stanowi dobrg podstawe
do mocowania.

Ze wzgledu na doskonate wtasciwosci wytrzy-
matoSciowe i sztywnoSC, sklejka iglasta
grubowarstwowa jest bardzo dobrym materiatem
ptytowym do wykonywania poszy¢ Scian budyn-
kow szkieletowych z drewna. Jest tatwa w mon-
tazu i mocowaniu do réznych konstrukcji szkiele-
towych.

Typowe rozmiary ptyt to 2500 x 2500 i 2500 x 625
mm. Najczestsze grubosci paneli Sciennych to 9,
12,1518 mm. Podstawowe klasy jakoSci powierzch-
ni paneli Sciennych to II/1Il, 1li/1IF lub 1I/IV Panele ze
sklejki iglastej grubowarstwowej mozna pokrywac
wszystkimi standardowymi bejcami, lakierami i far-

bami przeznaczonymi do produktow drewnianych.

Sklejka iglasta PAGED nadaje sig zaréowno jako podtoze montazowe dla innych materiatdow wykonczenio-
wych do wnetrz jak i powierzchnia wykonczeniowa, nadajgca pomieszczeniu jasny, zywy i ciepty wyglad
(w wyzszych klasach jakosci powierzchni).

Gtowne zalety sklejki Ponadto:
Sosnowej PAGED w ZaStO' « ThickPly zapewnia bardzo wytrzymatg

» MouldGuardmazwigkszongodpornoScnaplesn
dziekiczemudobrzesprawdzasigwpomieszcze-
niach wilgotnych.

- DryGuardmadodatkowowodoodporngwarstwe.

- ThickPly FRo podwyzszonejreakcjinaogien jest
dostepna do zastosowan z wymaganiami doty-
czgcymi odpornosci ogniowej.

« Moze stuzycC jako panel usztywniajgcy.
 Doskonata odpornos¢ na uderzenia.
« Zapewnia solidng podstawe

do zawieszania obcigzen.

38 /



Konstrukcje usztywniajgce

Konstrukcje usztywniajgce to Sciany szkieletowe
pokryte materiatem konstrukcyjnym, takim jak
sklejka.Sklejkajestuzywanajednoczesniejakopa-
nel wewngtrzny i panel usztywniajgcy, ze wzglg-
du na dobrg odpornosc¢ na zginanie. Konstrukcje

Przyktad przekroju konstrukcji Sciany pokrytej poszyciem
ze sklejki sosnowej PAGED.

usztywniajgce powinny by¢ projektowane indywi-
dualnie. Maksymalna odlegtoS¢ miedzy tgcznika-
mi wynosi 150 mm na krawedziach panelii 300 mm
W czeSci wewnetrznej ptyty.

Konstrukcja Sciany obcigzona bocznie
bez usztywnienia poszyciem.

P LY W
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Aplikacja

Wykonanie prac nalezy prowadzi€ zgodnie z przepisami BHP.

Stosowanie ptyt sklejkowych tmusi byC zgodne z projektem budowlanym, warunkami technicznymi
uzytkowania budynku oraz przepisami prawa budowlanego.

UWAGA:

Ptyty nalezy zawsze montowac
z kierunkiem dtuzszej krawedzi
rownolegle do profila Scienne-
go. Sklejka powinna by¢ klima-
tyzowana do poziomu wilgotno-
Sci odpowiadajgcego warunkom
wilgotnosSci wewnatrz budynku.
Opakowania powinny by¢ otwie-
rane, aby umozliwi¢ swobodny
przeptywpowietrzawokotpaneli.

- Prace nalezy rozpocza€ od umieszczenia petne-

goarkuszasklejkiwnarozusciany zachowujgckat
prosty (wprzypadkuptytzwykonczeniemkrawe-
dzipidro-wpust,odcigcpidrozarkuszaumieszczo-
nego przy scianie).

« Minimalna odlegtoS¢ od krawedzi elementow

konstrukcyjnych powinna wynosi¢ 10 mm (w tym
celu uzyj dystanséw o odpowiedniej grubosci).

« Zaleca sig, aby szczelina dylatacyjna pomiedzy

dtugimi krawedziami wynosita 2-3 mm, za$ po-
miedzy krotkimi krawedziami 1-2 mm.
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* Ptyty z frezem pi6ro-wpust nie wymagajg po-

zostawiania szczeliny dylatacyjnej. Podczas ich
montazu nalezy zwroci€ uwage czy krawedzie
przylegajg do siebie - tym celu mozna uzy¢ mto-
ta. UWAGA! Nie wolno uderzac bezpoSrednio w
krawedz pidro-wpustu, poniewaz moze to do-
prowadziC do uszkodzenia ptyty.

 Przed montazem panele powinny by¢ klimaty-

zowane przez co najmniej tydzien w warunkach
wilgotnosci koncowego zastosowania.
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Montaz ptyt sklejkowych PAGED
na legarach Sciennych.

Montaz ptyt sklejkowych PAGED
na legarach Sciennych.

1-3 mag
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Montaz

Mocowanie

« Krotsza krawedz panelu powinna by¢ umiesz-
czona na Srodku podpory.

« DtugosS¢ nosna panelu wynosi co najmniej 20 mm
na podporze.

+ OdlegtoSC krawedzi elementdw ztgcznych wy-
nosi co najmniej 8 mm.

« Maksymalna odlegtoSC elementow ztgcznych
wynosi do 150 mm na krawedziach panelu i do
300 mm wewnatrz panelu.

« Zaleca sig stosowanie kleju PVAc lub podobnego
kleju do drewna w ztgczach TG i w potgczeniach
panel-podpora, aby zapobiec skrzypieniu.

- Gdy elementy ztgczne stanowig istotng czes¢
systemu konstrukcyjnego, np. sklejka jest uzy-
wana jako panel usztywniajgcy, nalezy wzigc
pod uwage warunki brzegowe zgodnie z norma
EN 1995-1-1, ktdre mogg mie€ wptyw na wymiary
przedstawione na ponizszych rysunkach (patrz
rozdziat 11).

Wskazowki
* POWIERZCHNIA: trzeba upewniC sig, ze po-

wierzchnia, do ktorej chcesz wbi€ gwozdzie jest
rowna.

* PRZECHOWYWANIE: ptyty sklejkowe nalezy
przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu na
ptaskiej, rownej powierzchni, aby nie nastgpito

UWAGA!

odksztatcenie materiatu.

* PRZENOSZENIE wykonywaC z nalezytg ostrozno-
Scig, aby nie uszkodzi¢ krawedzi ptyt oraz pidro-
wpustu. Po otwarciu palety nie nalezy przewozi¢
ich za pomoca sprzetu mechanicznego typu wozek
widtowy.

* PRZYGOTOWANIE: zaplanuj doktadnie poszczegol-
ne etapy prac. Zgromadz odpowiedni sprzet. Jesli
uzywasz elektronarzedzi np. pity tarczowej, stosu;j
Srodki ochrony indywidualnej, tj. rekawice ochron-
ne, okulary, zatyczki do uszu.

taczniki

« W suchych i cieptych warunkach mozna stosowac
standardowe gwoZzdzie i wkrety do drewna (klasa
uzytkowania1).

« W warunkach nieogrzewanych i wilgotnych stoso-
wac tgczniki ocynkowane ogniowo lub ze stali nie-
rdzewnej (klasa uzytkowania 2).

« TrwatoSc¢ tgcznikdw nalezy dostosowac do plano-
wanego okresu uzytkowania i rzeczywistej kate-
gorii korozyjnosci.

« Wkrety z tbem stozkowym ptaskim i gwozdzie pier-
Scieniowe z tbem ptaskim.

« Wkrety z gtadkim trzpieniem umozliwiajg szczelne
potgczenia.

« Przy mocowaniu paneli do metalowych podpor nale-
zy stosowac wkrety samogwintujgce.

« Minimalna dtugoSC tacznika wynosi co najmniej
2-krotnos¢ grubosci panelu lub 50 mm (co jest wigk-
sze).

- Minimalna Srednica tgcznika wynosi 0,16-krotno-

Sci grubosci panelu.

« kby tgcznikdw powinny by¢ pogtebione o0 1-3 mm po-
nizej powierzchni panelu.

Czarne wkrety do ptyt gipsowo-kartonowych
nie nadajag si¢ do mocowania ptyt drewnopochodnych.

Ze wzgleddow wytrzymatoSciowych wkrety fos-
fatowane nie mogg byC€ stosowane do konstruk-
cji drewnianych i montazu ptyt drewnopochod-
nych. Wkrety fosfatowane (czarne) sgprzebadane
i dopuszczone do stosowania zgodnie z normg
PN-EN 14566. tgczniki mechaniczne przeznaczo-
ne sg do konstrukcji z ptyt gipsowo-kartonowych
- wkret wspotpracuje z miekkim materiatem ptyty
G-K, ktory charakteryzuje sie duzg podatnosciag
na odksztatcenia.

P LY W

Wkrety te sg na tyle twarde, ze przy stosowaniu w
konstrukcjach drewnianych istnieje ryzyko ich peg-
kania, a przy dokrecaniu do ptyt sklejki - odrywa-
nia sie tbow. Wkrety fosfatowane charakteryzujg
sie rowniez nizszg odpornoscig na korozje.

Wkrety do drewna i ptyt drewnopochodnych
sg wprowadzane zgodnie z normg PN-EN
14592:2008+A1:2012. Wkrety do materiatdw drew-
nopochodnych wykazujg pewng elastycznoS¢ dla
przejecia odksztatcen, majg zwiekszong Srednice.
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Rekomendacja

Do mocowania sklejki iglastej PAGED na Scia-
nie najlepiej stosowaC wkrety do drewna (naj-
lepiej przeznaczone do sklgjki lub LVL) lub
gwozdzie spiralne/pierScieniowe o  dtugo-
8ci co najmniej 2,5 razy gruboSC mocowanej
ptyty. Mozna uzywal narzedzi pneumatycz-
nych, takich jak gwozdziarki lub zszywacze

(gwozdzie, zszywki dobieraé wedtug projektu
i obliczen) lub metodami tradycyjnymi. Jednym z
popularnych mocowan konstrukcyjnych sg Wkre-
ty ciesielskie do drewna TORX, przy bardziej ob-
cigzonych konstrukcjach Mozna uzyC wkretow
WKCP (wkrety konstrukcyjne z tbem podktado-
wym gniazdko TORX).

Klasa uzytkowania®
ARG I T SN R T

Gwozdzie i Sruby d=4 mm Brak Fe/Zn12c? Fe/Zn 25¢?
Sruby, kotki, gwozdzie i wkrety .

o §rednicy d>4 mm Brak Brak Fe/Zn25c
ZszywKi Fe/Zn12ca Fe/Zn12c® Stal nierdzewna
Elementy ztgczne z blachy perforowanej R .

blachy stalowej o grubosci do 3 mm Fe/Zn12ca Fe/Zn12c Stal nierdzewna
Blachy stalowe o grubosci 3 do 5 mm Brak Fe/Zn12c? Fe/Zn 25¢c?
Blachy stalowe o grubo$ci >5 mm Brak Brak Fe/Zn 25¢@

a Jesli stosowana jest powtoka cynkowa ogniowa, Fe/Zn 12¢ powinna byC zastgpiona
przez 2350 zgodnie z EN10147.

bW przypadku szczegdlnie korozyjnych warunkow nalezy rozwazyc zastosowanie
mocniejszych powtok zanurzeniowych lub uzycie stali nierdzewne.

Przyktad minimalnych wymagan dla elementdw ztgcznych dotyczacych ochrony materiatow przed korozjg

(w odniesieniu do normy ISO 2081).

UWAGA!

Sklejka powinna byc¢ klimatyzowana do poziomu wilgotnosci odpowia-
dajgcego warunkom wilgotnosci wewnatrz budynku. Opakowania po-
winny by¢ otwierane, aby umozliwic swobodny przeptyw powietrza
wokot paneli.

« PracenalezyrozpoczaCodumieszczeniapetnego
arkusza sklejki w narozu pomieszczenia zacho-
wujgckat prosty (w przypadku ptyt z wykoncze-
niemkrawedzipioro-wpust,odcigCpidrozarkusza
umieszczonego przy Scianie).

- MinimalnaodlegtoSCodkrawedzielementéwkon-
strukcyjnychpowinnawynosi¢ 10mm (wtymcelu
uzyj dystanséw o odpowiedniej grubosci).

- Zaleca sie, aby szczelina dylatacyjna pomigdzy
dtugimi krawedziami wynosita 2-3 mm, za$S po-
miedzy krotkimi krawedziami 1-2 mm.
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« Ptyty z frezem pidro-wpust nie wymagajg po-
zostawiania szczeliny dylatacyjnej. Podczas ich
montazu nalezy zwrdci¢ uwage czy krawedzie
przylegajg do siebie - tym celu mozna uzy¢ mto-
ta. UWAGA! Nie wolno uderzaé bezposSrednio
w krawedz pidro - wpustu, poniewaz moze to
doprowadzi¢ do uszkodzenia ptyty.

« Przed montazem przechowuj panele przez co
najmniej tydzien, w warunkach wilgotnosci kon-
cowego zastosowania.




Wieszanie ciezarow

Sklejka zapewnia doskonate wytrzymatoSci do
wieszania ciezkich przedmiotdw na Scianie bez
koniecznoScistosowaniadodatkowychwzmocnien
za ptytg. Doskonale sprawdza sie np. w kuchni
przy wieszaniu szafek gornych oraz wszelkich
pomieszczeniach gdzie wystepujgréznegorodza-
ju obcigzenia na Scianach. Obcigzenie tacznika

zalezy od gestoSci oraz rodzaju sklejki, a takze
od Srednicy i gtebokoSci kotwienia tgcznika. Do
wieszania cigzarow najczesciej stosuje sie wkrety
samogwintujgce lub samowiercgce (EN 14592).
Zaleca sig aby gwintowana czeS¢ wkreta przenikata
przez catg grubosc sklejki.

min. 28 mm min. 35 mm
— @ 6,0mm — ﬁj‘ @ 6,0mm
min. 42 mm min. 42 mm
Paged

PoL Y
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Sufity

Drewno od zawsze inspiro-
wato architektow i projek-
tantow, tworzac naturalng
| wyjatkowg atmosfere we
wnetrzach.

Sklejka iglasta PAGED sprawdza
sie zardwno jako podtoze monta-
zowe dla innych materiatdw wy-
konczeniowych, jaki jako efektow-
ne wykonczenie dekoracyjne.

Ptytymoznapokrywac standardowymibejcami,
lakierami i farbami odpowiednimi do produktow
drewnianych.

Typowe rozmiary sklejek iglastych grubowar-
stwowych to 2500 x 2 500 i 2500 x 625 mm.

NajczeSciejwybierane grubosciptytnasufityto 9,
12115 mm. Podstawowe klasy jakoSci powierzchni
dla paneli sufitowych to ll/11l lub /1.

Gtowne zalety sklejek iglastych PAGED
w zastosowaniach sufitowych:

- Niska waga. Sklejka PAGED ThickPly jest produktem podsta-

- Dobra noSnoSc¢ dla wiszgcych obcigzen. wowym - moze by€ rowniez stosowana jako czeS¢

- Gotowa, wykonczona powierzchnia usztywnien budowlanych, natomiast konstrukcji
(w wyzszej klasie jakosci powierzchni). z wyzszymi wymaganiami s dostgpne:

- Podwyzszona estetyka. » PAGED DryGuard - do pomieszczen mokrych,
z warstwg impregnatu wodoodpornego.

» PAGED ThickPly FR - 0 podwyzszonej odporno-
§ci ogniowe)).

» PAGED DryGuard FR - 0 podwyzszonej odpor-
Nosci ogniowej sg dostepne oraz z warstwg im-
pregnatu wodoodporne.

« LatwoS¢ obstugi, tgczenia i mocowania.
« Niska emisja formaldehydu.
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PAGED StringPly to cienka, elastyczna i wodo-
odporna sklejka brzozowa o wysokiej estetyce,
oferujgca stabilnoS¢, tatwoS¢ obrobki oraz niska
wage. Nadaje sie do wykonywania:

- Falistych sufitow podwieszanych - idealne do
nowoczesnych wnetrz z designerskimi forma-
mi.

» Obudéw kolumn i filaréw - estetyczne wykon-
czenie zaokrgglonych konstrukcji nosnych.

+ Nietypowych zabuddéw wnetrz - np. okragte
wneki, tukowe przejScia czy obudowy oSwietle-
nia LED.

« kukowych Scian dziatowych - tworzenie este-
tycznych, zaokrgglonych Scianek i przegrod.

« Elementowdekoracyjnych-stosowanychzarow-

nowdomowychsalonachjakiwpomieszczeniach

Aplikacja

Do wykonczen - PAGED StringPly:

publicznych, teatrach, kinach i przestrzeniach
komercyjnych.

Zalety:

- ElastycznoS¢ i podatnoS¢ na formowanie
- umozliwia tworzenie zakrzywionych kon-
strukcji bez ryzyka pekniec.

« Bardzo niska waga - minimalne obcigzenie kon-
strukcji.

- tatwy montaz - prosta instalacja przy uzyciu
standardowych narzedzi i/lub klejow montazo-
wych.

- Gtadka powierzchnia - idealna do malowania,
tapetowania lub innych form wykonczenia.

Wiecej informaciji na stronie 55.

Wykonanie prac nalezy prowadzi€ zgodnie z przepisami BHP.

Ptyty sufitowe mozna montowac na dwa sposoby:

1. Mocowanie na krokwiach, gdy widoczne sg zardwno krokwie, jak i panele sufitowe.
2.Mocowaniepodkrokwiami/belkamistropowymilubptytymocowanepodkrokwiami/belkamistropowymi-
nalezy mocowac za pomocg wkretdw gwintowanych lub Srub zgodnie z normg EN 14592.

UWAGA! Gwozdzie gtadkie nie sg dozwolone.

UWAGA!

Sklejka powinna by¢ klimatyzowana do poziomu wilgotnoSci odpowia-
dajgcego warunkom wilgotnoSci wewnatrz budynku. Opakowania po-
winny by¢ otwierane, aby umozliwi¢ swobodny przeptyw powietrza

wokot paneli.

« Rozpocznij prace od umieszczenia petnego ar-
kusza sklejki w narozu pomieszczenia, zacho-
wujgc kat prosty. W przypadku ptyt z wykon-
czeniem krawedzi pidro-wpust odetnij pidro z
arkusza utozonego przy Scianie.

+ Pozostaw szczeling dylatacyjng miedzy Sciang
a arkuszem sklejki 0 szerokosci min. 10 mm (uzyj
dystanséw o odpowiedniej grubosci).

« Zapewnij szczeliny dylatacyjne: 2-3 mm miedzy
dtugimi krawedziami oraz 1-2 mm miedzy krot-

kimi krawedziami ptyt.

«Ptyty z frezem pidro-wpust nie wymagajg po-
zostawiania szczelin dylatacyjnych. Podczas
montazu upewnij sie, ze krawedzie dobrze do
siebie przylegaja. Do ich dociSniecia uzyj mtota.
UWAGA! Nie uderzaj bezposSrednio w krawedz
pidra, aby nie uszkodziC ptyty.

+ Przed montazem przechowuj panele przez co
najmniej tydzien, w warunkach wilgotnosci kon-
cowego zastosowania.



Montaz

Mocowanie

« Zalecany odstep pomigdzy tgcznikami powi-
nien wynosi¢ 150 mm na krotkich bokach i kra-
wedziach oraz 300 mm na dtugich bokach.

« Krotka krawedz ptyty powinna by¢ umieszczo-
na na Srodku krokwi.

- Potgczenia ptyt mozna wypetnic elastyczng
szpachla.

- Gdy tgczniki sg istotng czeScig systemu kon-
strukcyjnego, np. sklejka jest uzywana jako pa-
nel usztywniajacy lub sklejka dziata jako pod-
pora wyboczeniowa dla kotkdw, nalezy wzigé
pod uwage warunki brzegowe zgodnie z normg
EN 1995-1-1, ktdre mogag mieC wptyw na wymia-
ry przedstawione na ponizszych rysunkach.

Sklejka sosnowa mocowana na krokwiach:

« Minimalna dtugoSc¢ tgcznika wynosi co najmnie;
2-krotnosc¢gruboscipanelulub50mm (ktorajest
wieksza).

« MinimalnasSrednicatgcznikawynosiO,16-krotno-
Sci grubosci panelu.

Sklejka sosnowa mocowana pod krokwiami
lub belkami stropowymi:

« Minimalny odstep miedzy tgcznikami i wymiary
obliczono zgodnie z normg EN 1995-1-1 (patrz
rozdziat 11).

+ GtowiceelementyztgcznepowinnybyCzagtebio-
ne o 1-3 mm ponizej powierzchni panelu.

Wskazowki

* POWIERZCHNIA: trzeba upewniC sie, ze po-
wierzchnia, do ktdrej chcesz wbi¢ gwozdzie
jestréwna.

* PRZECHOWYWANIE: ptyty sklejkowe nalezy
przechowywaC w suchym pomieszczeniu na
ptaskiej, rownej powierzchni, aby nie nastgpito
odksztatcenie materiatu.

* PRZENOSZENIE wykonywac z nalezytg ostroz-
noscig, aby nie uszkodzi¢ krawedzi ptyt oraz
piéro-wpustu. Po otwarciu palety nie nalezy
przewozi€ ich za pomocg sprzetu mechanicz-
nego typu wozek widtowy.

* PRZYGOTOWANIE: zaplanujdoktadnieposzcze-
gblneetapyprac.Zgromadz odpowiednisprzet.
JesSliuzywaszelektronarzedzinp.pitytarczowe;j,
stosujsrodkiochronyindywidualnej, tj.rekawice
ochronne, okulary, zatyczki do uszu.

P LY W

kaczniki

« Wsuchychi cieptych warunkach mozna stoso-
wac standardowe gwozdzie i wkrety do drew-
na (klasa uzytkowania 1).

« W warunkach nieogrzewanych i wilgotnych
stosowac tgczniki ocynkowane ogniowo lub ze
stali nierdzewnej (klasa uzytkowania 2)

- TrwatoSc¢ tgcznikdw nalezy dostosowac do pla-
nowanego okresu uzytkowania i rzeczywiste;j
kategorii korozyjnoSsci.

« Wkrety z tbem stozkowym ptaskim i gwozdzie
pierScieniowe z tbem ptaskim.

« Wkrety z gtadkim trzpieniem umozliwiajg
szczelne potaczenia.

- Przy mocowaniu paneli do metalowych podpor
nalezy stosowacC wkrety samogwintujace.

« Minimalna dtugoS¢ tacznika wynosi co naj-
mniej 2-krotnos¢ grubosci ptyty lub 50 mm (co
jest wigksze).

« Minimalna Srednica tgcznika wynosi 0,16-krot-
nosci grubosci panelu.

« kby tgcznikdw powinny byC pogtgbione o 1-3
mm ponizej powierzchni ptyty.

Rekomendacja

Do mocowania sklejki iglastej PAGED na Scianie
najlepiej stosowac wkrety do drewna (najlepiej
przeznaczone do sklejki lub LVL) lub gwozdzie
spiralne/pierscieniowe o dtugoSci co najmniej
2,5 razy gruboS¢ mocowanej ptyty. Mozna uzy-
wac narzedzi pneumatycznych takich jak gwoz-
dziarki lub zszywacze (gwozdzie, zszywki do-
biera¢ wedtug projektu i obliczen) lub metodami
tradycyjnymi. Jednym z popularnych mocowan
konstrukcyjnych sg wkrety ciesielskie do drewna
TORX, przy bardziej obcigzonych konstrukcjach
mozna uzy¢ wkretow WKCP (wkrety konstruk-
cyjne z tbem podktadowym gniazdko TORX).

Stosowanie ptyt sklejkowych

musiodbywacsigzgodniezprojektembudowlanym
i warunkami technicznymi uzytkowania budynku
z zastosowaniemprzepisow prawabudowlanego.

o o b
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UWAGA!

Czarne wkrety do ptyt gipsowo-kartonowych nie nadaja si¢ do moco-
wania ptyt drewnopochodnych.

Ze wzgledow wytrzymatoSciowych wkrety fos-
fatowane nie mogg by¢ stosowane do konstruk-
cji drewnianych i montazu ptyt drewnopochod-
nych.Wkretyfosfatowane (czarne) sgprzebadane
i dopuszczone do stosowania zgodnie z norma
PN-EN 14566. kaczniki mechaniczne przezna-
czone sg do konstrukcji z ptyt gipsowo-karto-
nowych - wkret wspotpracuje z migkkim mate-
riatem ptyty G-K, ktory charakteryzuje sie duzg
podatnosScig na odksztatcenia. Wkrety te sg na
tyle twarde, ze przy stosowaniu w konstrukcjach
drewnianych istnieje ryzyko ich pekania, a przy

Wieszanie ciezarow

Sklejka stanowi doskonatg podstawe do zawie-
szania ciezkich przedmiotdéw na suficie bez ko-
niecznoSci stosowania belki noSnej za panelem.

ZdolnoS¢ wyciggania tacznika zalezy od gesto-
Sci sklejki, rodzaju i Srednicy tgcznika oraz gte-
bokosci penetracji gwintowanej czesci. Zdolnos¢
wyciggania gwozdzia jest znacznie mniejsza niz
wkreta, dlatego do zawieszania tadunkow zaleca
sie stosowanie wytgcznie wkretow.

UWAGA: Podczas zawieszania cigzkich przed-
miotdw na suficie nalezy uwzglednic rozktad ob-
cigzen na belkach w projekcie konstrukcyjnym.

Do zawieszania tadunkdw stosuje sie wkrety
samogwintujgce lub samowiercgce (Srednica
korzenia 0,60-0,75 razy Srednica nominalna).
Stozkowa czeS¢ strony ostrza Sruby powinna
catkowicie przenikaC przez sklejke. Gwintowana
czeS¢ Sruby musi przenikaC przez caty panel ze
sklejki.
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dokrecaniu do ptyt sklejki - odrywania sie tbow.
Wkrety fosfatowane charakteryzujg sie rowniez
nizszg odpornoscig na korozje.

Wkrety do drewna i ptyt drewnopochodnych
S§ wprowadzane zgodnie z normg  PN-EN
14592:2008+A1:2012. Wkrety do materiatow drew-
nopochodnych wykazujg pewng elastycznoSc dla
przejecia odksztatcen, majg zwiekszong Srednice
rdzenia, sg projektowane specjalnie dla potgczen
elementdéw drewnianych. OdpornoS¢ korozyjna
tych wkretdw jest tez zdecydowanie wyzsza.

12 m{ 15 m{

Maksymalnedopuszczalneobcigzeniewiszgcenawkrecie, klasa
trwatosci obcigzenia statego, klasa uzytkowania 1i 2.




Proces produkcji

sklejki

Obrobka hydrotermiczna
surowca drzewnego

Dozaktaduprodukcjisklejkitrafiadrewnowielko-
wymiarowe, tzw.dtuzycelubktody, ktoresaciete
nawyrzynki.CatoS¢ surowcapodlegahydroter-
micznej obrobce majgcej na celu uplastycznie-
niedrewnaorazrelaksacjenaprezenwewngtrz-
nychizmniejszenieopordw skrawania. Obrobka
hydrotermiczna przeprowadzana jest w base-
nachwarzelnianychlubkomorachparzelnianych
w temperaturze 40-60°C w zaleznoSci od ga-
tunku drewna. Czas warzenia zalezy od pory
roku, gatunku oraz Srednicy drewna i waha sie
w granicach od okoto 30 godzin dla drewna
brzozowego, olchowego i sosnowego do na-
wet 72 godzin dla drewna bukowego.

Skrawanie (tuszczenie)
wyrzynkow

Wyrzynek transportowany jest do skrawar-
ki obwodowej. Po centrycznym zamocowaniu
w obrabiarce wprawiany jest w ruch obrotowy.
NOz tuszczarski, wykonujgc ruch prostoliniowy
W ptaszczyznie poziomej, skrawa jego warstwe
i w ten sposob powstaje dtuga wstega tzw.
forniru drzewnego. GruboS¢ pozyskiwanego
forniru wynosi standardowo 1,5 mm dla sklejek
lisciastych i 1,5 mm lub 2,6 mm dla sklejek igla-
stych.

Suszenie i tzw. naprawianie
forniru

Pozyskiwany fornir o wilgotnosci 30-120% jest
suszony w suszarniach rolkowych, w tempe-
raturze 160-180°C. Celem tego procesu jest
osiggniecie wilgotnosci koncowej na poziomie
ok. 4-7%. Fornir z wadami wynikajgcymi z ana-
tomii budowy drewna (np. z sekami) jest na-
prawiany poprzez usuwanie miejsc wadliwych
i wstawianie w te miejsca forniru bez wad (w
postaci wstawek lub klinbw o dobranej barwie
i ustojeniu).
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Klejenie forniréw i budowanie
zestawow

Budowanie zestawow sklejki polega na dobraniu
i odpowiednim utozeniu arkuszy forniru. W za-
leznoSci od przeznaczenia wyrobu koncowego i
wymagan klienta arkusze uktadane sg klasycznie
krzyzowo, krzyzowo rownolegle, bgdz rownole-
gle wzgledem siebie. Mase klejowg naktada sie
obustronnie na naktadarkach kleju, na co drugi
arkusz forniru. Rodzaj uzytej masy klejowej decy-
duje o typie sklejenia produkowanej sklgjki.

Prasowanie zestawow

Prasowanie zestawow fornirbw odbywa sie na go-
rgcopodcisSnieniemwprasachhydraulicznychwie-
lopotkowych. Ma to na celu potgczenie fornirow
w sposOb trwaty i jednorodny tak, aby ptytka
sklejkowa zyskata w przekroju jednolitg strukture.

Obrobka wykonczeniowa

Po wczesSniejszym sezonowaniu sklejek podda-
je sie je koncowej obrébce. Aby nadac arkuszom
sklejki ostateczng forme, docina sig ich boki do
standardowego formatu przy pomocy specjali-
stycznych urzadzen, zwanych formatyzerkami,
a nastepnie kalibruje i wygtadza ich powierzchnie
w procesie szlifowania na automatycznych szli-
fierkach kalibrujgcych.

Oklejanie sklejki

Proces oklejania odbywa sie pod wysokim ciSnie-
niemi w wysokiej temperaturze. W efekcie otrzy-
mujemy powierzchnie o nowych wtasciwosciach
uzytkowych, zgodnych z przeznaczeniem sklejki
i wynikajgcych z tego wymagan.

Sortowanie sklejki

Sortowaniesklejkipoleganajejklasyfikacjijakoscio-
wejwedtugstosownychwymaganzawartychwnor-
mach lub warunkach technicznych uzgodnionych
z klientem.
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Zrownowazone budownictwo z rozwigzaniami PAGED

Sklejki PAGED uzyskaty deklaracje srodowiskowa typu lll - EPD (ang. Environmental Product Decla-
ration). PoSwiadcza ona, ze zostat oceniony wptyw naszych produktéw na Srodowisko na etapie
pozyskiwania surowcdw oraz na poszczegolnych etapach wytwarzania. Rozpatrzono takie aspekty jak:
iloSciowe wydobycie surowcdw, energochtonnoS¢ procesu produkcji, zuzycie wody i wytwarzanie od-
padow.

EPD umozliwia obiektywne porownanie produktow spetniajgcych te samg funkcje pod wzgledem ich
efektywnosci ekologicznej. Wykorzystanie w budownictwie produktow z tg deklaracjg zwigksza szan-
se budynku na uzyskanie certyfikatu zréwnowazonego budownictwa (systemy DGNB, LEED, BREEAM
lubinne). EPD umozliwia takze podejmowanie Swiadomych decyzji przez konsumentow i redukcje nega-
tywnego oddziatywania cztowieka na Srodowisko.

Oceny i weryfikacji procesow naszej firmy dokonat Instytut Techniki Budowlanej ITB na podstawie norm
ISO 14025 (Etykiety i deklaracje Srodowiskowe typu lll) oraz EN 15804 (Obiekty budowlane budowane
w sposob zrownowazony) Deklaracje Srodowiskowe wyrobdéw. Podstawowe zasady kategoryzacji wy-
robdw budowlanych). Program EPD jest dobrowolny i otwarty dla wszystkich producentdéw wyrobdw
budowlanych.

Obejmuje produkty zgodne z definicjg w zatgczniku IV do europejskiego rozporzgdzenia w sprawie wy-
robow budowlanych (nr 305/2011, CPR). Wraz z deklaracjg Srodowiskowa typu lll ITB okreslit lad we-
glowy naszych sklejek, co pozwoli na porownanie naszych produktow z innymi rowniez pod wzgledem
emisji gazow cieplarnianych wyrazonej w tonach ekwiwalentu dwutlenku wegla.

Paged \ 51

ooooo



Sklejki surowe

PAGED Softwood

ThickPly

Sklejka iglasta z obtogami z forniru sosnowego
jestwytrzymataiodpornanadziatanieniekorzyst-
nych czynnikdw atmosferycznych. Warstwy we-

[

wnetrzne w zaleznoSci od typu sklejki mogg by¢ —
zfornirbwzdrewnaiglastego (budowajednorodna) =
lubdrewnaiglastegoilisciastego (budowacombi). ffﬂ,;;’,,rf" :
Intensywnewybarwieniedrewna, wodoodpornosé, = ,:.:5-"“'"’ f,{;ﬁ? :
a takze estetyczny wyglad sklejki iglastej pozwa- = i =
lajg na szerokie zastosowanie w budownictwie, f{
pracach wykonczeniowych, poszyciu dachow =
oraz elewacji budynkow.

naturalne ekologiczny proces stabilnosc tatwoSsC obrobki

pochodzenie wytwarzania wymiarowa

paroprzepuszczalnosc

Formaty standardowe 2500 %1250 mm

2 440/1220 mm
Grubosé 6-40 mm*
Gestosé 550-650 kg/m®**
Klasa emisji (EN 717-1) %HEI
Klasa sklejenia (EN 314-2) 12,3

*Inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamowienie **gestosc przy wilgotnosci 8-129%
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Sklejki specjalistyczne

PAGED
MouldGuard

Sklejka iglasta grubowarstwowa odporna na od-
dziatywanie warunkdw atmosferycznych i mi-
kroorganizmow. PAGED MouldGuard jest zabez-
pieczony powierzchniowo przed pochtanianiem
wilgoci (PN-EN 927-5), plesnieniem (PN-EN 927-3),
grzybami rozktadajgcymi drewno oraz insekta-
mi, w tym termitami. Produkt gotowy do uzytku
- nie wymaga dodatkowego zabezpieczenia po-
wierzchni ani krawedzi. Powtoka zabezpieczajg-
ca nie zaktdca dyfuzji pary wodnej, dzieki czemu
sklejka swobodnie absorbuje jg i oddaje, pozosta-
jac odporna na zawilgocenia. PAGED MouldGuard
to sklejka stabilna wymiarowo, o stosunkowo ni-
skiej wadze, ktora tatwo poddaje sig obrobce.

MouldGuard to uniwersalna ptyta budowlana do
zastosowan w warunkach, w ktdrych wilgotnoS¢
wzgledna powietrza moze przekraczaC 75%. Mo-

uldGuard mozna stosowac tak samo jak standar-
dowe sklejki - nalezy go chronic przed bezpoSred-
nim deszczem i promieniowaniem UV.

Impregnacja MouldGuard nie wptywa na wytrzy-
matoSC¢iinne wrasciwoscielementdww poréwnaniu
z nieimpregnowang sklejka iglasta.

ochrona przed
insektami

ekologiczny proces
wytwarzania

stabilnosc tatwose obrobki

wymiarowa

paroprzepuszczalnosc

ochrona przed
plesnig

Formaty standardowe 2500 x 1250 mm

2440x1220mm
Grubos¢ 9-30 mm*
Gestosé 585 kg/m3**
Klasa emisji (EN 717-1) %HET
Klasa sklejenia (EN 314-2) 3

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamowienie **gestosc przy wilgotnosci 8-129
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Sklejki specjalistyczne

PAGED
DryGuard

Sklejka iglasta grubowarstwowa zabezpieczona

powierzchniowo preparatem minimalizujgcym : -
przepuszczalno$¢ wody (PN-EN 927-5). Zasto- —
sowanie PAGED DryGuard pozwala oszczedzi¢ =

czas na ochronie przed deszczem i skupiC sig

na terminowej realizacji prac. Zaletg jest takze

utrzymanie stabilnoSci wymiarowej montowa-

nych ptyt. Co istotne, hydrofobowa powierzch-

nia hamuje pochtanianie wilgoci, ale nie blokuje

przeptywu gazdw, dzigki czemu drewno moze

oddychaC w trakcie montazu i uzytkowania.

Dodatkowo powtoka zabezpiecza przed rozwo-

jem plesni (PN-EN 927-3). Standardowy kolor im-

pregnatu: zielony (inne kolory dostepne przy za-

mowieniu min. 700 arkuszy).

Impregnacja DryGuard nie wptywa na wytrzyma-
toS¢ i inne wtasciwosci elementdw w pordwnaniu
z nieimpregnowang sklejkg iglasta.

naturalne ekologiczny proces stabilnosc tatwosC¢ obrobki
pochodzenie wytwarzania wymiarowa

ochrona przed ochrona przed c € F5C

paroprzepuszczalnosc

deszczem plesnig
Formaty standardowe 2 440x 1220 mm
2500 %1250 mm
Grubosé 9-30 mm*
Gestosé 585 kg/m3**
Klasa emisji (EN 717-1) % E1
Klasa sklejenia (EN 314-2) 3

*Inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamowienie **gestosc przy wilgotnosci 8-129%
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Sklejki specjalne

PAGED
StringPly —

PAGED StringPly to cienka sklejka brzozowa o
atrakcyjnymwyglgdzie powierzchni. W jej produkcji O

zostaty wykorzystane wysokiej jakoSci forniry,

niemal 3 razy ciensze niz standardowe. Taka kon-

strukcja pozwala uzyskac produkt o matych gru- - -
bosSciach i wysokiej elastycznosci, ktory ponad- -
to jest stabilny wymiarowo i wytrzymaty. PAGED v
StringPly powstaje przy uzyciu spoiny melamino- =
wej, co gwarantuje odpowiednig jakoSC spojenia

rowniez w warunkach podwyzszonej wilgotnosci.

Ptyty te sg tatwe w obrdbce, majg jasny i jednorod-

ny rysunek drewna.
-
y w
f
¢
naturalne ekologiczny proces stabilnosc tatwosc¢ obrobki
pochodzenie wytwarzania wymiarowa
atrakeyjny wyglad @
Formaty standardowe 1270x1270 mm
1250 x 1250 mm
Grubosé 1-3 mm*
Gestosc 700-760 kg/m3**
Klasa emisji (en 16000-3) ET
Klasa sklejenia (en 314-2) 123

*Inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamowienie **gestosc przy wilgotnosci 8-12%

Paged \ 55

ooooo



Sklejki niezapalne

PAGED
DryGuard FR

Wodoodporna i ognioodporna
sklejka konstrukcyjna.

Sklejka PAGED DryGuard FR to innowacyjna sklej-
ka konstrukcyjna, tgczgca zaawansowang ochro-
ne przed warunkami atmosferycznymi i ogniem.
Dzieki unikalnej technologii, produkt ten spetnia
najwyzsze standardy bezpieczenstwa, idealnie
sprawdzajac sie w wymagajgcych warunkach bu-
dowlanych.

Impregnacja DryGuard FR nie wptywa na wytrzy-
matosciinnewtasciwoscielementdwwpordwnaniu
z nieimpregnowang sklejkg iglasta.

Wiegcej informaciji dotyczacych sklejek ogniood-
pornych ponize;j.

naturalne ‘ ochrona przed paroprzep ‘ stabilnosc tatwosc
«@ pochodzenie deszczem uszczalnoseé N7 wymiarowa =ﬂ, obrobki

=z z

— o
c € ﬂrﬁs . }EF/C Najwyzsze klasy reakcjina ogien

i B-s1,d0, Bfi-s1

e By-sl
Formaty standardowe 2500 %1250 mm

2440x1220mm

Grubos¢ 12-30 mm
Gestosé 550-700 kg/ms*
Klasa emisji (EN 717-1) AS
Klasa sklejenia (EN 314-2) 3
Klasa palnosci (EN 13501-1) B-s1,d0

*gestosc przy wilgotnosci 8-12%
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Sklejki niezapalne

PAGED
Softwood
ThickPly FR

Sklejka iglasta grubowartwowa z tuszczki sosno-
wejopodwyzszonejodpornoscinadziatanieognia.
Procesuniepalnianiazachowujewysokgodpornosc
mechaniczngiwytrzymatoScnaobcigzenia.Sklejka
SoftwoodThickPlyFRprodukowanajestdozastoso-
wanwelementachkonstrukcyjnychzgodnie zsys-
temem CE1 (Sciany i sufity lub podtogi).

Impregnacja Softwood ThickPly FR nie wptywa
na wytrzymatosc¢ i inne wtasciwosci elementow
w poréwnaniu z nieimpregnowang sklejka iglastg.

Wiecej informacji dotyczgcych sklejek ogniood-
pornych ponizej.

naturalne
pochodzenie

ekologiczny proces
wytwarzania

stabilnose tatwoSE obrobki
wymiarowa

ce &

najwyzsze klasy reakcji na ogien
B-s1, d0, Bfi-s1

Formaty standardowe 2500x 1250 mm
2440 x1220mm

Grubosé 9-40 mm*
12-40 mm

Gqstoéé 550-700 kg/m®**
Klasa emisji (EN 717-1) %E1
Klasa sklejenia (EN 314-2) 3
Klasa palnosci(EN 13501-1) B-s1,d0, B,-sT

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamowienie **gestosc przy wilgotnosci 8-12%
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Sklejki PAGED FR
w budownictwie

Rozwigzania PAGED FR zostaty przebada-
ne oraz sklasyfikowane zgodnie z norma-
mi EN 13501-1 oraz EN 13986, co posSwiadczajg
certyfikaty statoSci witaSciwosci uzytkowych
oraz certyfikaty zgodnosSci Zaktadowej Kon-
troli Produkcji (ZKP). Nasze sklejki mogg wiec
by¢ wykorzystywane w budynkach uzyteczno-
Sci publicznej, takich jak szkoty, teatry, hotele,
centra handlowe, szpitale, stadiony sportowe
i wiele innych.

Oferujemy produkty zgodnie z zasadami klasyfi-
kacji wyrobdw budowlanych w zakresie reakcjina
ogienzawartychwnormieEN13501-1, wspdlinejdla
wszystkich krajow Unii Europejskiej:

« B-s1, d0 (do zastosowania na Sciany i sufity),
-+ Bfi-s1(do zastosowania na podtogi).

Zastosowanie na Sciany
isufity,B-bardzoograniczonyudziat
wpozarze, s1-prawiebezdymu,d0-
bez ptongcych kropel.

Zastosowanie na podtogi,
Bfl - bardzo ograniczony udziat
w pozarze, s - prawie bez dymu.

@@@@

Zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Euro-
pejskiego i Rady (UE) nr305/2011 (ang. Construc-
tion Products Regulation - CPR) sklejki FR PAGED
posiadajg ogdlnodostepne deklaracje wtasciwo-
Sci uzytkowych i oznakowanie CE.

Norma EN 13501-1 przewiduje:

« klasy podstawowe charakteryzujgce wyrob
pod wzgledem iloSci wydzielonego ciepta
i szybkoSci wydzielenia energii, czasu do za-
palenia, rozprzestrzeniania ptomieni; kla-
sy od najbezpieczniejszej do najmniej bez-
piecznej: Al, A2, B, C, D, E, F; dla posadzek
przy klasach gtdwnych wystepuje dopisek ,f1",

« klasyuzupetniajgceodnoszcesiedowytwarzania
dymu: s1, s2, s3

« klasy uzupetniajgce okreSlajgce wystepowanie
ptongcych kroplii odpaddw: dO, d1, d2.

Najwyzszeklasyreakcjinaogien

Produktycertyfikowane

Zrownowazonebudownictwo

WysokawytrzymatoS¢

»



Sklejki
trudnopalne

Zalety

Sklejki FR zwigkszajg bezpieczenstwo w budyn-
kach, pojazdach drogowych i kolejowych, a do-
datkowo sg niezwykle funkcjonalne. Poddane
modyfikacji chemicznej zachowujg wysokie para-
metry mechaniczne i wcigz spetniajg wymagania
REACH. Na ich korzyS¢ przemawia takze tatwoSsc¢
obrébki i montazu, stabilnoS¢ wymiarowa oraz
niska waga w porownaniu do innych materiatow
trudnopalnych.

Rozwigzania o zwiekszonej odpornosSci na ogien
sg stosowane w branzach, w ktorych coraz istot-
niejszym czynnikiem jest rowniez zmniejszanie
Sladu weglowego. Zastosowanie sklejek FR PA-
GED wptywa na obnizenie emisji CO,,.

Zastosowania

Jako lider rozwoju technologii sklejkowych
w Europie Srodkowej i Wschodniej stworzyli-
$my rodzine sklejek niezapalnych PAGED FR (Fire
Retardant). Sg to rozwigzania majgce na celu
zmniejszenie ryzyka powstania i rozprzestrze-
niania sig ognia, stosowane najczesciej w:

Cbudownictwie 'fE ? )

transporcie drogowym
(autobusy i pojazdy cigzarowe)

Ckolejnictwie E}

Wykorzystanie produktow niezapalnych moze
bycC istotne réwniez przy produkcji paneli Scien-
nych, paneli sufitowych, paneli akustycznych,
drzwiiram, stoisk targowych lub scenografii.

Certyfikaty

Nasze sklejki posiadajg niezbedne certyfikaty,
ktore pozwalajg uzyskac Swiadectwo przeciwpo-
zarowe budynkow, a takze Swiadectwa homolo-
gacji i raporty z badan palnoSci dopuszczajgce
do stosowania danych produktow w zabudowie
pojazddw drogowych i szynowych. Wszystkie
dokumenty sg na biezgco aktualizowane.

P LY W
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Zrownowazony rozwoj
w PAGED - nasze
zaangazowanie w ESG.

W PAGED zréwnowazony rozwdj nie jest
chwilowym trendem, lecz fundamentalnym
elementem naszej filozofii dziatania. Jako od-
powiedzialny uczestnik rynku i jeden z naj-
wigkszych producentdow sklejki w Europie,
jesteSmy przekonani, ze praktyki z zakresu
ochrony Srodowiska, odpowiedzialnoSci spo-
tecznej oraz tadu korporacyjnego (ESG) sg
kluczowe dla budowania trwatej wartoscii za-
ufania.

Nasze podejScie do zréwnowazonego roz-
woju koncentruje sie na kilku kluczowych ob-
szarach. Przede wszystkim dgzymy do mi-
nimalizacji naszego wptywu na Srodowisko
poprzez niskoemisyjne i energooszczedne
procesy produkcyjne, odpowiedzialne po-
zyskiwanie odnawialnych surowcow oraz
maksymalizacje wykorzystania drewna przy
jednoczesnym minimalizowaniu odpadow.
Inwestujemy réwniez w odnawialne zrodta
energii i wdrazamy rozwigzania gospodarki
0 obiegu zamknietym.

W obszarze odpowiedzialnoSci spotecznej
priorytetem jest dlanas bezpieczenstwoido-
brostan naszych pracownikdw. Stawiamy na
rozwdj ich kompetencji, promujemy rézno-
rodnoSc i integracje, a takze angazujemy sie
w inicjatywy na rzecz lokalnych spoteczno-
Sci. W zakresie tadu korporacyjnego dbamy

VVVV

0 transparentnoSC struktur zarzgdzania,
etyczne prowadzenie dziatalnosci oraz zgod-
noS¢ z miedzynarodowymi regulacjamii stan-
dardami.

Nasze zaangazowanie w zrownowazony roz-
wOj zostato docenione przez EcoVadis, glo-
balng platforme oceniajgcg praktyki ESG firm.
W 2024 roku poprawiliSmy nasz wynik o 7 punk-
tow w pordwnaniu do wyniku z roku 2022 oraz
otrzymaliSmy brgzowy medal, co plasuje nas
w gronie firm o najwyzszych standardach
w zakresie zrbwnowazonego rozwojul.

W PAGED nieustannie dgzymy do tego, by by¢
nie tylko liderem w produkcji sklejki, ale takze
wzorem odpowiedzialnosSci i postepu w naszej
branzy. Nasze rozwigzania, takie jak RockPly®,
przyczyniajg sie do redukgcji Sladu weglowego
poprzez wydtuzanie cyklu ich zycia i wykorzy-
stania, podwyzszone parametry wytrzymato-
Sciowe oraz obnizongiloSC materiatow produk-
cyjnychniezbednychdoichwytworzenia, przy
jednoczesnym zwiekszaniu bezpieczenstwa
dzieki klasyfikacji odpornosci ogniowej Bfl-sl.
To tylko jeden z wielu przyktaddw — zacheca-
my do zapoznania si€ z katalogiem, w ktorym
znajduje sie znacznie wiecej innowacyjnych
rozwigzan bedacych wyrazem naszego nowo-
czesnego podejscia do zrbwnowazonego roz-
woju produktow.






Kompleksowa oferta
sklejek dla budownictwa.

PAGED Plywood oferuje petne portfolio sklejek
inzynieryjnych, dopasowanych do zroznicowa-
nych potrzeb branzy budowlanej - od wymaga-
jacych systemow szalunkowych po zastosowania
konstrukcyjne w dachach, Scianach i posadz-
kach. Nasze sklejki powstajg z odpowiedzialnie
pozyskiwanego drewna z regionu Morza Battyc-
kiego i sg testowane do pracy w najtrudniejszych
warunkach budowlanych w catej Europie.

Sklejki szalunkowe:

Nasze sklejki pokryte filmem fenolowym cechuje wy-
trzymatoS¢, trwatoSCorazwysokajakoSCpowierzch-
ni-kluczoweparametrydlanowoczesnychsystemow
szalunkowych i prefabrykaciji.

« PAGED Master Form - flagowa sklejka liScia-
sta, wodoodporna i wyjgtkowo trwata, do za-
stosowan w duzych inwestycjach, prefabryka-
cjiiinfrastrukturze.

» PAGED Twin Form - sklejka hybrydowa z rdzeniem
iglastym i oktadzinami liSciastymi, o zwigkszone;j
odpornosci na wilgo€ i wytrzymatosci.

* PAGED Form - ekonomiczna sklejka z powtoka
MDO do elementow betonowych, kostki brukowe;j
i standardowych szalunkow.

» PAGED Ultra Form - zaawansowana sklejka z po-
wtokg z polipropylenu do wielokrotnego uzytku,
odporna na promieniowanie UV, chemikaliaiczyn-
niki Srodowiskowe.




Sklejki konstrukcyjne:

Nasze sosnowe sklejki konstrukcyjne produkowa-
ne sg w jednej z najnowoczesniejszych fabryk w
Polsce. Posiadajg certyfikaty EPD i sg przezna-
czone do zastosowan w Scianach, dachach, pod-
togach, sufitach oraz budownictwie drewnianym.

* PAGED DryGuard - wytrzymata sklejka odpor-
na na wilgoC, do zastosowan wewngtrznych i
zewnetrznych. Dostepna rowniez w wersji Dry-
Guard FR z ogniotrwatoscig (klasa B-s1, do).

* PAGED Softwood ThickPly - lekka, ale wytrzy-
mata sklejka sosnowa o wysokich parametrach
mechanicznych, rowniez w wersji ThickPly FR
do bezpiecznego uzytku wewnetrznego.

+ PAGEDMouldGuard-sklejkazabezpieczonapo-
wierzchniowo przedplesnig, grzybami, owadami
iwilgocia.ldealnado stref mokrych, elewacjiiwy-
magajgcych Srodowisk.

Wszystkie nasze rozwigzania opraco-
wywane sg i doskonalone przez PA-
GED LabTech, nasze wewnetrzne cen-
trum badawczo-rozwojowe, zapewniajgce
innowacyjnosc, jakoS¢ techniczng oraz zgodnos¢
znajwyzszymistandardamizrownowazonegoroz-
woju.OdelementownosSnych, poestetycznewykon-
czenia szalunkow - PAGED dostarcza niezawodne
i nowoczesne sklejki, wspierajgce bezpieczne,
trwate i ekologiczne budownictwo.
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WtaSciwoSci
fizyko-mechaniczne sklejki

Badanie
Wtasciwosci Wartos¢ Uwagi zgodnie
znorma
Wilgotnosé 4-12% PN-EN 322
Gestosc 550-800 kg/m’ PN-EN 323
Liczba warstw Grubosé : Przyktadowy
nominalna (t) [mm] Liczba warstw sktad wsadu
4 3 -
6.5 5 -I-I-
9 7 “I-I-I-
12 9 -I-1-1-I-
15 1 |- 1111 Standardowa
grubos¢ forniru
Oznaczenia 18 13 =I=I-I-1-1-1-
I oraz 21 15 111
»=" warstwy
1,5mm 24 17 =11 111111
27 19 -1l 111 |-
30 21 I 111111111
35 25 -1l 111
40 27 =111l - -
45 31 -1 -
Tolerancja PN-EN 315
prostokgtposc[ . Tmm/m PN-EN 324-2
i prostoliniowosci
Grubosc nominalna (t) 4 6.5 9 12 15 18 21 24 27 30 35
[mm]
Tolerancja gruboéci -0.5 -0,6 -0,7 -0,8 -0,9 -0,9 -1,0 -11 -1,8 -1,9 -1,5
[mm] +03 | +03 | +05 | +0,6 | +0,7 | +0,7 | +0,8 | +0,9 | +,4 | +15 +11
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MozliwosSci
obrobki

Wazna jest dla nas precyzja i jakoSc¢, dlatego przy obrobce drewna stosujemy najnowoczesniejsze
urzadzenia dostepne na rynku. Oferujemy:

zmniejszanie formatu na

pilarkach panelowych

obrobke krawedzi (prosta i profilowa),
wiercenie otworow, frezowanie rowkow

<frezowanie krawedzi)

Oferujemy potaczenia typu pidro-wpust. Pozwalajg one na utozenie paneli w jednolitg, ptaska
powierzchnie. Technika ta wykorzystywana jest np. przy uktadaniu podtdg, dachu, czy w przemysle
transportowym.

Zardwno sklejki surowe, impregnowane, jak i sklejka filmowane mogg by¢ tgczone na pidro i wpust lub
na zaktadke.

’l ’l 15-30 mm

12-40 mm

15-40 mm




Pakowanie, transport
| magazynowanie.

Pakowanie

Sklejka uktadana jest na paletach dostosowanych do jej wymiarow. W zaleznosci od wymagan klienta
i sposobu transportu paczki zabezpieczane sg folig, kartonem lub arkuszami ptyty pilSniowej i spinane
tasmg. Krawedzie zabezpieczamy naroznikami.

Wysokos¢ palety wynosi 12 cm. Standardowe wysokosci paczek to 60 i 40 cm (bez palety). Przecietna
waga palety to 26-30 kg (wyjagtek stanowi format 1500 x 3 000 mm - ok. 46 kg).

Do zatadunku w zaktadzie wykorzystywane sg wozki widtowe - samochody odbierajgce sklejke powin-
ny by¢ przystosowane do zatadunku bocznego (min. szerokos¢ zatadowcza - 2,50 m).

Grubo$é ptyty[mm] ||0viizrckzucsezy

4 100
6.5 90
9 65
12 50
15 40
18 o
21 -
24 .
07 -
30 0
35 -
40 .
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Rodzaj sklejki Gestosc tadownoS¢ maksymalna
[kg/m?]
Samochdd 24 tonowy Kontener 20 Kontener 40’
LiSciaste brzozowe 640-760 33m?
Sosna, ptyta stolarska 550-650 34-36 m® 16-17 m* 50ms
Buk 720-880 30m3
Transport

Podczas transportu od producenta do odbiorcy sklejka musi by€ wtasciwie zabezpieczona. Zatadunek
i roztadunek musi odbywac sie w taki sposob, aby nie uszkodzi¢ arkuszy.

Pojazd przewozgacy sklejke powinien chroni€ tadunek przed wodg, wilgocig i niekorzystnymi warunka-
mi atmosferycznymi. Paczki sklejki muszg by¢ ustawionew pozycji poziomej - do transportu dopusz-
czamy utozenie pietrowe. Paczki muszg by¢ zabezpieczone pasami, aby nie przesuwaty sie podczas

transportu.

Z wytgczeniem transportu intermodalnego (w kontenerach), transport sklejki odbywa sie przy uzyciu
standardowych naczep samochodowych, umozliwiajgcych roztadunek pojazdu z boku naczepy. Mak-

symalny zatadunek to 24 t brutto (z opakowaniem). Dla transportu intermodalnego wartosci moga by¢

wyzsze.

PoL Y

w o oD

\ 67






-

e e e

S T e P i'_-'

Bl o S

B RS L )

Zalecane warunki przechowywania

Ptyty sklejkowe nalezy przechowywaC w pozycji horyzontalnej. Nie
nalezy uktadac ich bezposrednio na podtozulecz na paletach, ktorych
wymiary powinny by¢ wigksze od uktadanych arkuszy. Nie powinno
sie przechowywac sklejek o roznych wymiarach, z réznych rodzajow
drewna oraz o roznej odpornosci na wode na tym samym stosie.

Pomieszczenie do przechowywania sklejki po-
winno chroni€ j§ przed bezpoSrednim dziata-
niem wody, nadmiarem wilgoci oraz drastyczny-
mi skokami temperatury.

Sklejke przechowuje sie w pomieszczeniach zamknigtych
o kontrolowanych parametrach powietrza. Klimatyzacja
pomieszczen jest niezbedna ze wzgledu na mozliwoS¢ wy-

rownywania wilgotnoscii naprezen w arkuszach sklejki.

20+5° C 40+65%

temperatura powietrza wilgotnosc wzgledna

w magazynie powietrza w magazynie
) \ /
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Instrukcja postepowania
ze sklejkami niezapalnymi.

Przetwarzania, obrobka

Zakres

Celem niniejszego dokumentu jest dostarczenie
uzytkownikowi wskazdwek dotyczgcych sposobu
przechowywania, przetwarzania i obchodzenia
sie z wyrobami PAGED FR w celu zachowania ich
wtaSciwosci.

Przechowywanie

1.

10.
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Stosowac dobre praktyki zgonie z instrukcijg
»PLYWOOD STORAGE INSTRUCTION?”,

Wstepna ocena jakoSciowa po otrzymaniu
dostawy.

OptymalnewarunkiprzechowywaniasklejekFR
w zakresie wilgotnosci od 30-50% w oryginal-
nym opakowaniu. Jest to szczegdlnie istotne,
jesliwezmiemy poduwage, zeimpregnacjare-
tardantamiw celupoprawy wtasciwoSciognio-
wychmateriatuwptywanajegohigroskopijnosc,
utatwiajgcmuwychwytywaniewilgoci,comoze
sprzyjac rozwojowi wykwitom solnym, plesni.
Sklejki nie powinny by€ narazone na dtugo-
trwate ekstremalne warunki podczas prze-
chowywania takie jak: nagte zmiany wilgot-
nosSci i/lub temperatury oraz bezpoSrednie
dziatanie promieni stonecznych.

UnikaC bezposredniego kontaktu z woda,
gleba, wilgotnym podtozem, zwtaszcza w wa-
runkach zewnetrznych (plac budowy).

UnikaC przechowywania sklejki w miejscach
ruchu, gdzie mogg zostaC uderzone przez
pojazdy, wozki widtowe.

Podczas manipulacji sklejkg prosimy unikac
przesuwania ptyt wzgledem siebie w stosie.
Zalecane jest podnoszenie pojedynczych ar-
kuszy w celu zminimalizowania ryzyka uszko-
dzen powierzchniowych, takich jak zarysowa-
nia czy obtarcia.

ZachowaC ostroznoS¢ w trakcie transportu
mechanicznego.

Ptyty nalezy uktadaC zgodnie ze standardo-
wymi z regionalnymi przepisami BHP.

Ptyty nie powinny by¢ uktadane w stosy wyz-
sze niz dopuszczalne przez krajowe warunki
BHP.

i uzytkowanie

Uwagi i zalecenia dalszego przetwarzania, ob-
rébki, uzytkowania wyrobu dzielg sie na wyroby
PO [pod oklejanie] i PL [pod lakier].

1.

2.

Ustabilizowac ptyty w atmosferze otoczenia,
w ktorym bedg uzywane, az do osiggniecia
wilgotnosci rownowazne;.

Wersja PO. Przed oklejeniem zaleca sie
»delikatne” szlifowanie powierzchni ce-
lem usuniecia ewentualnego nadmiaru soli.
WersjaPL. Przedlakierowaniem/ malowaniem
zaleca sie .delikatne” szlifowanie powierzch-
ni celem usunigcia ewentualnego nadmiaru
soli oraz uzyskania wymaganej gtadkosci po-
wierzchni.

Wersja PO. Przeprowadzenie wstepnych
testow systemu klejenia na probkach ce-
lem uzyskania poprawnej jakoSci spoiny,
W razie potrzeby rekomenduje sie wspoOt-
prace z producentem systemu Kklejenia.
Wersja PL. Przeprowadzenie wstepnych te-
stow powierzchniowych powtok malarsko la-
kKierniczych na proébkach w celu sprawdze-
nia zgodnosSci powtoki z powierzchnig ptyty,
wraziepotrzebywewspotpracyzproducentem
farb/lakieréow.Zalecamyprzeprowadzenietest
przyczepnosci (cross cut) nalezy wykonac po
min. 3dniach od natozeniapowtoki. Sugerowa-
nesystemymalarskolakierniczewiodgcychpro-

ducentdw lakieréw / farb.
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Przydatne przeliczenia.

Format*[mm] 1220 x2 440 1250x 2500 1250 x 3000 1500x2500 | 1500x3000 | 1500x3300
Pow. 1 2.98 313 375 375 450 495
arkusza[m?]
Grubosé Liczba warstw [m3]
nominalna [mm]

4 84.0 80.0 66.7 66.7 556 505
6.5 517 492 410 410 342 311
9 373 356 29.6 29.6 247 224
12 28.0 26.7 222 222 18.5 16.8
15 22.4 213 17.8 178 14.8 13.5
18 18.7 17.8 14.8 14.8 12.3 11.2
21 16.0 15.2 12.7 12.7 10.6 9.6
24 14.0 13.3 111 11 93 8.4
27 12.4 1.9 99 99 82 75
30 n2 10.7 8.9 8.9 74 6.7
35 96 91 76 76 6.3 58
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Gtowne zalety sklejki iglastej
grubowarstwowej w budownictwie.

Wtasciwosci techniczne

« Lekka i stabilna wymiarowo.

« Wytrzymataisztywna.

« Moze petni€ jednoczesnie funkcje konstrukcji noSnej i elementu usztywniajgcego.
+ Odporna na uderzenia i inne rodzaje obiC.

tatwa w uzyciu

« katwa w obrobce i montazu przy uzyciu standardowych narzedzi do obrobki drewna i elementow
ztgcznych.

- Dostepna z krawedziami prostymi oraz profilami pidro-wpust.

+ Dostepne panele o potdwkowym rozmiarze.

Trwatosc

- Klejenie odporne na warunki atmosferyczne i gotowanie (klejenie fenolowe zewnetrzne).
« Podwyzszona odpornosc¢ na plesn naturalna.
+ Niska emisja formaldehydu.
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Do druku katalogu zastosowano papier
z odpowiedzialnych zrodet z certyfikatem FSC.




