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Celem niniejszego dokumentu jest dostarczenie uzytkownikowi wska-
zOwek dotyczgcych sposobu przechowywania, przetwarzania i obcho-
dzenia sie z wyrobami PAGED FR w celu zachowania ich wtasciwosci.
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PRZECHOWYWANIE

1. StosowaC dobre praktyki zgodnie z instrukcjg ,PLYWOOD STORAGE
INSTRUCTION”,

Wstepna ocena jakosciowa po otrzymaniu dostawy.
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Optymalne warunki przechowywania sklejek FR w zakresie wilgotnosci od
30-50% w oryginalnym opakowaniu. Jest to szczegodlnie istotne, jesli wez-
miemy pod uwage, ze impregnacija retardantami w celu poprawy wtasciwo-
Sci ogniowych materiatu wptywa na jego higroskopijnosc, utatwiajgc mu wy-
chwytywanie wilgoci, co moze sprzyjac rozwojowi wykwitom solnym, plesni.
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4. Sklejkinie powinny byC narazone na dtugotrwate ekstremalne warunki pod-
Czas przechowywania takie jak: nagte zmiany wilgotnosci i/lub temperatury
oraz bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

5. UnikaC bezposredniego kontaktu z wodg, glebg, wilgotnym podtozem,
zwtraszcza w warunkach zewnetrznych (plac budowy).
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6. UnikaC przechowywania sklejki w miejscach ruchu, gdzie mogg zostac ude-
rzone przez pojazdy, wozki widtowe.

7. Podczas manipulacji sklejkg prosimy unikaC przesuwania ptyt wzgledem
siebie w stosie. Zalecane jest podnoszenie pojedynczych arkuszy w celu
zminimalizowania ryzyka uszkodzen powierzchniowych, takich jak zaryso-
wania czy obtarcia.
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Zachowac ostroznosc w trakcie transportu mechanicznego.

Ptyty nalezy uktadaC zgodnie ze standardowymi z regionalnymi przepisami
BHP

10. Ptyty nie powinny byC uktadane w stosy wyzsze niz dopuszczalne przez
krajowe warunki BHP.
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PRZETWARZANIA, OBROBKA | UZYTKOWANIE

Uwagi i zalecenia dalszego przetwarzania, obrobki, uzytkowania
wyrobu dzielg sie na wyroby PO [pod oklejanie] i PL [pod lakier].

1. Ustabilizowac ptyty w atmosferze otoczenia, w ktorym bedg uzywane, az
do osiggniecia wilgotnosci rownowaznej.

2. WersjaPO. Przed oklejeniem zaleca sig ,delikatne” szlifowanie powierzchni
celem usuniecia ewentualnego nadmiaru soli.
Wersja PL. Przed lakierowaniem / malowaniem zaleca sie ,delikatne”
szlifowanie powierzchni celem usuniecia ewentualnego nadmiaru soli oraz
uzyskania wymaganej gtadkosci powierzchni.

3. Wersja PO. Przeprowadzenie wstepnych testow systemu klejenia na prob-
kach celem uzyskania poprawnej jakosci spoiny, w razie potrzeby rekomen-
duje sie wspotprace z producentem systemu klejenia.

Wersja PL. Przeprowadzenie wstepnych testow powierzchniowych powtok
malarsko lakierniczych na probkach w celu sprawdzenia zgodnoSci powtoki Wigcej informaciji:
Z powierzchnig ptyty, w razie potrzeby we wspotpracy z producentem farb ol
/ lakierow. Zalecamy przeprowadzenie test przyczepnosci (cross cut) na-
lezy wykonac po min. 3 dniach od natozenia powtoki. Sugerowane systemy
malarsko lakiernicze wiodgcych producentow lakierow / farb. —
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4. Wersja PO. Preferuje sie systemy klejowe na bazie zywic mocznikowych,
melaminowych, kleje PVC, EPIlub PU*. Dopuszcza sie rowniez stosowanie
rozwigzan klienta, kazde z w/w rozwigzan wymaga przeprowadzenia testu
jakosci.

5. Ciecie, wiercenie i inne standardowe procesy obrobcze nie wptywajg na
witasciwosci panelu.

6. Powierzchnie, na ktorych instalowane sg panele, powinny byc czyste, stabil-
ne, zgodne ze wskazaniami dotyczgcymi wilgotnosci, ptaskosci itp.

7. Srubyielementy metalowe uzywane z panelami ognioodpornymi powinny
by¢ odporne na korozje, poniewaz stosowane uniepalniacze mogg powo-
dowac rdzewienie elementow metalowych.

8. Podczas obrobki paneli zawsze uzywaj odpowiednich, wysokiej jakosci na-
rzedzi, ktore umozliwiajg czyste ciecie drewna, bez uszkodzen, strzepienia
itp. zaleca sie narzedzia z HM lub diamentowe.

9. Ptyty zawierajg dodatki ogniochronne, ktore mogg migrowac na powierzch-
nig, powodujgc lokalne przebarwienia lub wykwity soli. Zjawisko to nie wpty-
wa na wtasciwosci mechaniczne ani ogniochronne produktu. Ze wzgledu na
wzrost higroskopijnosci, podczas montazu nalezy uwzgledniC odpowiednie
szczeliny dylatacyjne.

10. Nie uderzaj ptyt elementami twardszyminiz drewno i unikaj uderzen jakich-
kolwiek przedmiotow w panele.

1. Panele w wersji PO nie jest przeznaczony do celow dekoracyjnych.

UWAGI KONCOWE

1. Producent nie gwarantuje zachowania klasy reakcji na ogien,
jesli produkt stosowany jest w warunkach odbiegajgcych od
okreslonych w deklaracji wtasciwosci uzytkowych (CE).

Za wszelkie czynnosci przetwarzania produktu po dostawie
- takie jak szlifowanie, lakierowanie, oklejanie itp. — odpowie-
dzialnosc¢ ponosi nabywca lub uzytkownik koncowy.
Producent nie odpowiada za zmiany klasyfikacji palnosci
wynikajgce z takich dziatan.

Zaleca sie, aby produkty poddane modyfikacjom, o ktorych
mowa W punkcie 2, zostaty ponownie przebadane w tescie
SBI, a w uzasadnionych przypadkach - rowniez
certyfikowane (CE).
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Wiecej informacji:




