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> Formaty standardowe* [mm]

Sklejka lisciasta ze spoing wodoodporng 1250 x 2500 | 1250 x 3000

1500 x 2500 | 1500 x 3000 | 1500 x 3300
2500 x 1250 | 2500 x 1500

L L, . . Sy L. *Rozmiary niestandardowe dostepne na zamowienie.
Wysokiej jakosci, surowa sklejka lisciasta, ktdrej warstwy i
zewnetrzne s3  wykonane z forniru  brzozowego

lub olchowego, a warstwy wewnetrzne z fornirbw z drewna L .
lisciastego (produkt jednorodny) lub drewna lisciastego > Branze i zastosowania:
i iglastego (budowa combi). Ma wodoodporng spoine i jest =

dostepna w szerokiej gamie formatow i grubosci. o -l-

ANT—.
Paged BirchPly charakteryzuje sie wysoka odpornoscia —

NN = =
na obcigzenia, duza sztywnoscig i doskonatym stosunkiem
wytrzymatosci do masy. Dzieki temu sprawdza sie
w najbardziej wymagajacych zastosowaniach, takich jak
budownictwo, przemyst motoryzacyjny lub stoczniowy.
Wiasciwosci tej sklejki sa takze cenione przez producentéw
mebli, podtdg, okien, drzwi, opakowan, galanterii drzewnej
oraz w wykonczeniu i wyposazeniu wnetrz.

Budownictwo Transport Szkutnictwo Meble

Produkcja pod#o! Wykonczenie
ischod%w 9 Stolarka otworowa Opakowania wnetrz

> Dane techniczne:

Klasa jakosci powierzchni

[EN 635-2] 1L, 1V

> Zalety:

Klasa reakcji na ogien**
[EN 13501-1]

v/ Deklaracja wiasciwosci ) -
@ O uzytkowych (DoP) Sklejka konstrukcyjna; CE2+
— v

**bez szczeliny powietrznej, dla grubosci od 9 mm

D-s2,d0

Niska emisja lotnych Wysoka '
” zwigzkow wytrzymatosé Ekologiczny proces Stabilnosé
tatwos¢ obrobki organicznych mechaniczna wytwarzania wymiarowa




> Grubo§g, ilo§¢ warstw, odchylenia standardowe, ggstosé [EN 315, EN 323, EN 324]

> Formaty standardowe*** [mm]

Grubos$¢ nominalna* llo$¢ warstw drewna (')dchyl'ka od - (.)dchyl.ka od . Waga Srednia gestosé**
(mm) (szt) nomma.lnej grubosci nominalnej grubosci (kg/m2) (kg/m3)
min. (mm) max. (mm)

4 3 -0,5 +0,3 2,8
6,5 5 -0,6 +04 4,6
9 7 -0,7 +0,5 6,3
12 9 -0,8 +0,6 84
15 11 -0,9 +0,7 10,5
18 13 -0,9 +0,7 12,6
21 15 -1,0 +0,8 14,7 640-760
24 17 -1,1 +0,9 16,8
27 19 -1,8 +14 18,9
30 21 -1,9 +1,5 21,0
35 25 -1,5 +1,1 24,5
40 27 -1,6 +1,2 28,0
45 31 -1,8 +14 31,5

1250 x 2500 | 1250 x 3000
1500 x 2500 | 1500 x 3000
1500 x 3300
2500 x 1250 | 2500 x 1500

*inne grubosci oraz budowa specjalna dostepne na zamdwienie

** gestos¢ przy wilgotnosci 8-12%

> Warto§ci charakterystyczne wytrzymato§ci na zginanie i modutu sprezystosci [EN 789:2005, EN 1058:2010]

Grubo$é nominalna (mm)

Wytrzymatos¢ na zginanie MOR [Mpa]

Modut sprezystosci MOE [Mpa]

12 1148,50 1 34,00 1110615 1 7289
15 138,90 1 58,40 117866 L 9377
18 145,80 1 29,20 118974 1L 5974
21 1144,20 1 30,70 119216 1 6066

> Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na zginanie i modutu sprezystosci (EN 789:2005 , EN 1058:2010) dla innych grubosci sklejek znajduja sie w Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych na

www.pagedplywood.com

> Odchytki wymiarowe sklejki
[EN3150razEN 324]

> Odchy+tki prostoliniowosci krawedzi i prostokatnosci

[EN 315, EN 324]

Dlugos¢ / szerokosé

Wartos¢ odchylenia

Prostoliniowos¢ krawedzi

+0,1% lub £ 1 mm/m

<1000 mm +1mm i prostokatnosé
1000 - 2000 mm £2mm
> 2000 mm +3mm

***Rozmiary niestandardowe dostepne na
zamowienie.

> Klasa emisji formaldehydu [EN 717-1]

> Klasa jakosci sklejenia [EN 314-2]

KLASA 3

> Obrobka
- Obroébka krawedzi
- Obroébka CNC
- Wiercenie zgodnie
z zamowieniem klienta

> Informacje dodatkowe

1. Ogdlne warunki sprzedazy

2. Deklaracja wtasciwosci
uzytkowych

3. Normy i standardy

4. Katalog klasyfikacji powierzchni
sklejek lisciastych zgodnie
z EN 635-2

Zeskanuj kod QR lub kliknij w link:
www.pagedplywood.com
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Parametry przedstawione w karcie technicznej opracowano zgodnie ze standardami wewnetrznymi PAGED Plywood S.A. oraz w odniesieniu do wymagan normy EN 636 i pozostatych obowiazujacych norm dotyczacych sklejki.


http://www.pagedplywood.com/
http://www.pagedplywood.com/
http://www.pagedplywood.com/

> Pakowanie

Sklejka uktadana jest na paletach dostosowanych do jej wymiarow. W zaleznosci od wymagan klienta i sposobu transportu
paczki zabezpieczane sa kartonem i spinane tasma. Krawedzie zabezpieczamy naroznikami. Wysoko$¢ palety wynosi 10-12 cm.
Standardowe wysokosci paczek to 60 i 40 cm (bez palety). Przecietna waga palety to 26-30 kg (wyjatek stanowi format 1500 x
3000 mm — ok. 46 kg). Do zatadunku w zaktadzie wykorzystywane sg wézki widtowe — samochody odbierajgce sklejke powinny
by¢ przystosowane do zatadunku bocznego (min. szeroko$¢ zatadowcza — 2,50 m).

> Przechowywanie

Ptyty sklejkowe nalezy przechowywaé w pozycji horyzontalnej. Nie nalezy uktadac ich bezposrednio na podtozu lecz na paletach,
ktoérych wymiary powinny by¢ wieksze od uktadanych arkuszy. Nie powinno sie przechowywaé sklejek o réznych wymiarach,
z roznych rodzajéw drewna oraz o réznej odpornosci na wode na tym samym stosie. Pomieszczenie do przechowywania sklejki
powinno chroni¢ ja przed bezposrednim dziataniem wody, nadmiarem wilgoci oraz drastycznymi skokami temperatury. Sklejke
przechowuje sie w pomieszczeniach zamknietych o kontrolowanych parametrach powietrza. Klimatyzacja pomieszczen jest
niezbedna ze wzgledu na mozliwos$¢ wyrdbwnywania wilgotnosci i naprezen w arkuszach sklejki.

> Transport

Podczas transportu sklejka musi byé wiasciwie zabezpieczona. Zatadunek i roztadunek musi odbywaé sie w taki sposéb, aby nie
uszkodzi¢ arkuszy. Pojazd przewozacy sklejke powinien chroni¢ tadunek przed woda, wilgocig i niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi. Paczki sklejki musza byé ustawione w pozycji poziomej — do transportu dopuszczamy utozenie pietrowe. Paczki
musza by¢ zabezpieczone pasami, aby nie przesuwaty sie podczas transportu. Z wytgczeniem transportu intermodalnego
(w kontenerach), transport sklejki odbywa sie przy uzyciu standardowych naczep samochodowych, umozliwiajacych roztadunek

pojazdu z boku naczepy. Maksymalny zatadunek to 24 t brutto (z opakowaniem). Dla transportu intermodalnego wartosci moga
by¢ wyzsze.

Karta techniczna wyrobu. Data aktualizacji 24.02.2026

> Wysokos§¢ palety

> Warunki przechowywania

> Bezpieczenstwo

Wykonywanie prac powinno odbywac
sie zgodnie z przepisami BHP.
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> Dokumenty uzupetniajgce

1. Warunki Techniczne

2. Instrukcja magazynowania
sklejki
3. Karta charakterystyki

DOSTEPNE NA ZADANIE

pagedplywood.com

Powyzsze dane, zalecenia i wskazowki opieraja sie na naszej najlepszej wiedzy, badaniach oraz doswiadczeniach i zostaty udzielone w dobrej wierze, zgodnie z zasadami obowigzujacymi w naszej firmie i u naszych dostawcow. Zaproponowane
sposoby postepowania uznane sa za powszechne, jednak kazdy z uzytkownikow tego materialu powinien upewnic sie na wszelkie mozliwe sposoby, wlacznie ze sprawdzeniem produktu koiicowego w odpowiednich warunkach o przydatnosci
dostarczanych materialow dla osiagniecia celow przez niego zamierzonych. Ani Spétka, ani jej upowaznieni przedstawiciele nie moga ponosi¢ odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty poniesione na skutek nieprawidtowego, badz btednego

uzycia jej materiatow.
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