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ZAPYTANIE OFERTOWE NR CHP-P-02-2026
w postepowaniu konkurencyjnym

Zamowienie w ramach projektu pn ,Budowa kotta rusztowego na biomase z turbing parowa o
tacznej mocy 55,26 MW dziatajgcego w warunkach wysokosprawnej kogeneracji w zaktadzie
produkcyjnym w Piszu” finansowanego z Funduszu Modernizacyjnego w ramach programu
Kogeneracja dla Energetyki i Przemystu prowadzonego przez Narodowy Fundusz Ochrony
Srodowiska i Gospodarki Wodne;.

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA:

Budowa i uruchomienie kompletnej linii paliwowej - granulatu drzewnego ,,Pelletu” o
nominalnej wydajnosci produkcyjnej 37 500 Mg granulatu drzewnego w stosunku rocznym w
zatozonym czasie 7500 godzin produkcyjnych, wraz z infrastrukturg techniczng w tym robotami
fundamentowymi, niezbednymi budynkami i zadaszeniami. Sporzgdzenie dokumentac;ji
technicznej linii paliwowej i projektow budowlanych w zakresie niezbednym do uzyskania
pozwolen budowlanych.

Po stronie Zamawiajacego jest przygotowanie interfejsu elektroenergetycznego i cieplnego dla
przytaczenia linii paliwowej granulatu drzewnego ,,pelletu”

ZAMAWIAJACY:

Paged Plywood S. A.

14-300 Morag, ul. Mazurska 1

NIP 7411378488, REGON 510445569

UWAGA:
Zamowienie dotyczy zaktadu w PISZU

KODYCPV:

42000000-6 — Maszyny przemystowe

42900000-5 - Rdézne maszyny ogdlnego i specjalnego przeznaczenia
42994000-2 — Maszyny do przetwarzania surowcow

43810000-4 — Urzadzenia do obrdbki drewna

I. SPECYFIKACJATECHNICZNA
1. Informacje ogélne

1.1. Nazwa zamodwienia
Linia paliwowa o wydajnosci 37500 Mg w stosunku rocznym z niezbedng infrastrukturg
towarzyszaca.

1.2. Lokalizacja inwestyc;ji
Teren istniejgcego zaktadu produkcji sklejki PAGED Plywood S.A. w Piszu przy
ul. Kwiatowej 1
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1.3. Podstawa prawna
Dokumentacja musi zosta¢ sporzadzona zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa, w
szczegolnosci:

e Dyrektywa 2006/42/WE — Art. 2(a) — definicja maszyny i zespotu maszyn

e Dyrektywa 2006/42/WE - Zatagcznik | pkt 1.7.3 — oznakowanie maszyny

e Guide to Machinery Directive 2006/42/EC - 838 i 879 — assemblies of machinery
e Ustawa ,,Prawo budowlane”

2. Opis przedsiewziecia
2.1. Podstawowe parametry techniczne instalacji:

e Wydajnosc¢: 37500 Mg/7500 rg

e Surowiec wejsciowy: czota pomanipulacyjne, watki potuszczrskie , zrebka
drzewna, mieszanka suchego pytu z trocinamiiinne.

e Wilgotnosé surowca wejsciowego w stanie mokrym: do 45%.

e Wilgotnos¢ przed granulacja: 8 -12%.

e Srednica produkowanego granulatu: 6 lub 8 mm.

o Rodzaj opakowan: worki Big-bag 1 Mg, zasyp luzu na srodki transportu i do decyzji
Zamawiajgcego worki foliowe 15 kg

2.2. Gtowne sekcje technologiczne linii produkcyjnej:

2.2.1 Rozdrabnianie surowca kawatkowego: czota pomanipulacyjne, watki
potuszczrskie

2.2.2 Przyjecie surowca : zbiornik typu ruchoma podtoga
2.2.3 Rozdrobnienie surowca do suszenia

2.2.4 Suszenie surowca

2.2.5 Bajpas suchego surowca (do 25 % surowca)

2.2.6 Magazyn buforowy suchego surowca

2.2.7 Domielanie suchego surowca

2.2.8 Granulacja

2.2.9 Chtodzenie

2.2.10 Przesiewanie
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2.2.11 Magazynowanie gotowego produktu
2.2.12 Pakowanie produktu
2.2.13 Zatadunek produktu luzem

2.2.14 Budynki i budowle

2.3 Wymagania dla wybranych sekcji technologicznych linii produkcyjnej

Rozdrabnianie surowca kawatkowego (sekcja 2.2.1) wydajnos¢ minimum 10 m3/na
1 roboczo godzine, rozdrabnianie czét pomanipulacyjnych o srednicy do 800 mmii
watkéw potuszczarskich o parametrach - dtugos¢ od 1200 mm do 2600 mmi
srednicy do 350 mm z drewna gatunkoéw lisciastych i iglastych.

Przyjecie surowca (sekcja 2.2.2): zbiornik typu ruchoma podtoga o minimalnej
pojemnosci 8 godzin pracy linii produkcyjnej, napedzany sitownikami
hydraulicznymi,

Rozdrabniane surowca do frakcji zgodnej z wymaganymi w procesie suszenia
(sekcja 2.2.3) —rozdrabniacz watowy(nozowy) lub bijakowy z napedem elektrycznym,
poprzedzony separatorem pneumatycznym i magnetycznym.

Suszenie surowca (sekcja 2.2.4) — suszarnia tasmowa o wydajnosci zgodnej z
wydajnosciag linii produkcyjnej granulatu, wyposazona w zbiornik buforowy, zasilana
gorgcg wodg o temperaturze minimalnie 90 i maksymalnie 120 stopni Celsjusza,
wilgotnos¢ surowca na wyjsciu z suszarni 8-12%

Bajpas do podawania suchego surowca (sekcja 2.2.5) w postaci pytu zmieszanego z
trocing oraz zrebkow tuszczki suchej maksymalnie do 25 % masy surowca.
Magazyn buforowy suchego surowca (sekcja 2.2.5)- silos betonowy lub stalowy o
minimalnej pojemnosci zapewniajgcej prace linii produkcyjnej przez 4 godziny
robocze z projektowang wydajnoscia.

Produkcja granulatu drzewnego ,,pelletu” (sekcje 2.2.6 -2.2.10) - linia
przystosowana do pracy w systemie trzy zmianowym i produkcji granulatu
drzewnego w klasie A1, wyposazona w mtyn domielajacy , zbiornik posredni ,
kondycjoner/mieszadto do unifikacji struktury surowcowej z systemem dozowania
wody lub lepiszcza naturalnego, granulatorem z automatycznym systemem
smarowania, chtodnicg przeciwpradows i systemem przesiewania granulatu., z
petnym systemem odpylania, zabezpieczona automatycznym systemem
wykrywania i gaszenia iskier.

Uwaga: ze wzgledu na trudny surowiec wsadowy zalecana zwiekszona moc silnika

granulatora i odpowiednie smarowanie rolek (np. 450 kW i Oil Lubricated Rollers lub

réwnowazne).
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e Magazynowanie gotowego wyrobu (sekcja 2.2.11) — zbiornik lub zesp6ét zbiornikéw
stalowych o tagcznej pojemnosci min. 500 m3

e Rodzaj opakowan: worki Big-bag 1 Mg (sekcja2.2.12),

Do decyzji Zamawiajacego rezerwowy system automatycznego pakowania granulatu
w worki o wadze 15 kg z folii rolowanej z kompletowaniem palet i mozliwoscia
naktadania kaptura foliowego o wydajnosci 37500 Mg/7500 rg.

e Zatadunek produktu luzem na srodki transportu (sekcja 2.2.13) pakowanie luzem
przez system pakowania bezpytowego, wyposazony w przesiewacz wewnetrzy i
rekaw/rekawy zasypowe.

e Budynkiibudowle (sekcja 2.2.14) — budynek hali linii granulatu w o kubaturze
niezbednej dla prawidtowej pracy linii produkcyjnej, zadaszenie suszarni tasmowej,
fundamenty i ptyte zbiornika typu ruchoma podtoga wraz dokumentacjg techniczna
niezbedng do uzyskania pozwolen budowlanych.

2.4 Wymagania dla catej linii

e Sekcje 2.2.2 do 2.2.13 stanowig kompletng linie produkcyjng i sg ze sobg
potaczone automatycznym transportem miedzyoperacyjnym.

e Wszystkie sekcje, w ktdorych sa urzadzenia wymagajgce systemu odpylania, sg
nim objete.

e Surowiec odzyskany z systemu odpylania oraz odsiewy z przesiewaczy s3g
zawracane do produkciji.

e Linie wyposazono w niezbedne konstrukcje stalowe podtrzymujgce urzadzenia i
pomosty robocze.

e Linia spetnia wymogi Prawa polskiego w zakresie Bezpieczenstwa i Higieny Pracy,
jest zgodna z dyrektywami UE - Maszynowg i ATEX

e Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ dokumentacje technologiczng,
schematy instalacji oraz instrukcje obstugi.

2.5 Automatyka i sterowanie

System sterowania wykonany ,,pod klucz” zapewniajgcy monitoring procesu oraz
automatyczng kontrole pracy instalacji - projekt, prefabrykacja szaf sterowniczych,
prace kablowe i dostawy z nimi zwigzane, pomiary elektryczne, oprogramowanie PLC i
SCADA, szkolenie obstugi.

e System wykonany w oparciu o sterownik PLC, w strukturze rozproszonej
PROFINET: ET200, napedy, regulatory
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e Wizualizacja SCADA

e Wyposazenie systemu w niezbedne detektory, sondy, czujniki, itp. niezbedne dla
prawidtowej pracy systemu

e Szybka diagnostyka i serwis zdalny oraz mozliwos¢ zdalnego modyfikowania
algorytmow przy wykorzystaniu potgczenia sieciowego zapewniajgcego
bezpieczenstwo informatyczne

e Dostep zdalny dla Dziatu Produkcji, Menadzerdw do systemu wizualizacji, z
petnymiinformacjami dotyczgcymi produkcji, poprzez przegladarke WEB

e Wyposazenie granulatora w lokalny pulpit HMI dla sprawnego przeprowadzenia
uruchomienia linii

e Algorytm optymalizacji obcigzenia i wydajnosci granulatora
e System zawiadomiern SMS dla operatora w zakresie zagrozen i awarii

e Koordynacja systemu sterowania z zewnetrznym systemem wykrywania i
gaszenia iskier

e Zdalny dostep serwisowy do systemu sterowania poprzez urzadzenie kodujgce
256bit (kodowanie na poziomie systemow bankowych) z kluczami sprzetowymi,
zapewniajacy petne bezpieczenstwo informatyczne

e Raportowanie produkcyjne [media, produkt, czasy pracy] - dane operatorskie
zmianowe, tygodniowe, miesieczne, kwartalne, roczne.

2.6 Zakres dostawy

Budowa i uruchomienie kompletnej linii paliwowej - granulatu drzewnego ,,Pelletu” o
nominalnej wydajnosci produkcyjnej 37 500 Mg granulatu drzewnego w stosunku
rocznym w zatozonym czasie 7500 godzin produkcyjnych, wraz z infrastruktura
techniczng w tym robotami fundamentowymi, niezbednymi budynkami i zadaszeniami.
Sporzadzenie dokumentacji technicznej linii paliwowej i projektéw budowlanych w
zakresie niezbednym do uzyskania pozwolen budowlanych w tym:

¢ wykonanie/kompletacja maszyn i urzadzen do linii granulacji zgodnie z
przedstawiong specyfikacjg projektowa,

e dostawe urzadzen i elementdw linii technologicznej wymienionych w
specyfikaciji,

e montaz mechaniczny i elektryczny urzadzen wymienionych w specyfikaciji,

o dostawe szaf sterowniczych w petni przygotowanych do podtaczenia i

wyposazonych
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dostawa i wdrozenie systemu automatyki wraz z urzagdzeniami zasilania i
podzespotami zabezpieczajacymi, okablowaniem i osprzetem dodatkowym

wykonanie konstrukcji wsporczych, podestéw roboczych, tras kablowych
zasilajgcych wszystkie urzadzenia linii,

budowe objetych projektem budynkow i budowli

podtaczenie wszystkich urzadzen linii, napedow, silnikow, czujnikdw, sitownikéw
itd. do systemu szaf sterowniczych,

dostawe i uruchomienie paneli sterowania rozproszonego

dostawa dokumentacji technicznej i technologicznej, schematéw instalacji oraz
instrukcji obstugi.

szkolenie zatogi w zakresie szkolenia stanowiskowego i pracy catej linii

uruchomienie poszczegdlnych urzadzen oraz nadzér nad uruchomieniem linii,
wraz testami wydajnosciowymi,

infolinie serwisowa, bezposrednio ze strony WWW w jezyku polskim

3. Harmonogram

1. Maksymalny termin realizacji zamowienia wynosi 5 miesiecy od dnia podpisania Umowy,
ale nie dtuzej niz punkt 4.

2. Przekazanie danych do Karty Informacyjnej Projektu

3. Przekazanie projektow budowlanych 2 miesigce od dnia podpisania Umowy

4. Termin uruchomienia produkcji granulatu do 30.09.2026 roku.

4. Efekt koncowy
Produkcja granulatu drzewnego w Klasie A w ilosci 37500 Mg w stosunku rocznym.

5. Gwarancja

Minimalna gwarancja na linie produkcyjng 12 miesigce

6. Forma opracowania dokumentacji

1. Dokumentacja w wersji papierowej — ilos¢ egzemplarzy zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami + 1 egz. dla Inwestora.
2. Dokumentacja w wersji elektronicznej (PDF oraz edytowalnej).

Il. WARUNKIUDZIALU W POSTEPOWANIU
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1. Wykonawca posiada ugruntowane doswiadczenie w budowie, uruchamianiu i kompletacji
linii produkcyjnych granulatu ,,pelletu”, w tym co najmniej 3 instalacji zrealizowanych w
przeciggu ostatnich 5 lat.

2. Wykonawca przedstawi minimum trzy referencje.

3. Wykonawca przedstawi kwalifikacje i doswiadczenia zespotu realizacyjnego.

4. Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia harmonogramu realizacji linii
produkcyjnej i uzyskania jej gotowosci do produkcji granulatu.

5. Gotowos¢ do realizacji przedmiotu postepowania — do 4 tygodni od daty zakonczenia
terminu na sktadanie ofert.

6. Z postepowania wykluczone sg podmioty powigzane z Zamawiajagcym osobowo lub
kapitatowo. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania
miedzy Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajgcego lub osobamiwykonujacymiw imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzanych
Z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca,
polegajace w szczegdlnosci na:

a. uczestniczenie w spotce jako wspodlnik spoétki cywilnej lub spotki osobowej;

b. posiadanie co najmniej 10% udziatdéw lub akcji (o ile nizszy prog nie wynika z przepiséw
prawa);

c. petnienie funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta,
petnomocnika;

d. pozostawanie w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w
linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub
zwigzanie z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawanie we wspdlnym
pozyciu zwykonawca, jego zastepca prawnym lub cztonkami organdéw zarzadzajacych lub
organdéw nadzorczych wykonawcow ubiegajgcych sie o udzielenie zamoéwienia;

e. pozostawanie z wykonawca w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje
uzasadniona watpliwosé co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z
postepowaniem o udzielenie zamdwienia.

IIl. KRYTERIA OCENY OFERTY | WAGI PROCENTOWE

Kryterium Waga
CENA NETTO 40%

JAKOSC
wszystkie urzadzenia musza by¢ zgodne z:

e Dyrektywa 2006/42/WE - Art. 2(a) -
definicja maszyny i zespotu maszyn 20%

e Dyrektywa 2006/42/WE - Zatgcznik |
pkt 1.7.3 — oznakowanie maszyny

e Guide to Machinery Directive
2006/42/EC - 838 i 879 — assemblies of
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machinery

TERMIN URUCHOMIENIA PRODUKCJI GRANULATU

do 01.09.2026 20%

do 15.09.2026 10%

do 30.09.2026 0%

OKRES GWARANCIJI

nie mniej niz 36 miesiecy 20%

nie mniej niz 24 miesigce 10%

nie mniej niz 12 miesiecy 0%
Maksymalnie 100%

IV.OPIS SPOSOBU PRZYZNAWANIA PUNKTACIJI ZA SPELNIENIE DANEGO KRYTERIUM OCENY
OFERTY.
1. Ocena dotyczgca CENY NETTO nastgpi wedtug wzoru:

Najnizsza cena
Cena oferty badanej

2. Ocena dotyczaca JAKOSCI. W przypadku gdy wszystkie urzadzenia zaproponowane przez
ofertodawce sg zgodne zwymienionymi dokumentami otrzyma w tym kryterium 20%. W innym
przypadku punktacja wynosi 0%.

Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktéra uzyska tgcznie najwyzszg punktacje w
kryteriach oceny ofert. Zamawiajgcy do realizacji zadania wybierze Wykonawce z najwyze;j
punktowang ofertg.

V. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKLADANIA OFERT
Oferty nalezy do 16 kwietnia 2026 r. na adres email wraz z wypetnionymi
zatgcznikami — patrz koniec dokumentu:
lukasz.jasek@thumos.pl
W tytule emaila prosimy poda¢ numer postepowania ofertowego.

VI.INFORMACJA O MOZLIWOSCI SKLADANIA OFERT CZESCIOWYCH
Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czesciowych.

VIl. INFORMACIJE O PLANOWANYCH ZAMOWIENIACH UZUPELNIAJACYCH
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Zamawiajgcy nie planuje zamdwien uzupetniajgcych.

VIIl.  ISTOTNE POSTANOWIENIA UMOWY | WARUNKI ZMIANY ISTOTNYCH POSTANOWIEN
uUuMowy
Wzo6r umowy stanowi zatgcznik nr 4 (odrebny dokument).

IX.INFORMACJA O HARMONOGRAMIE PLATNOSCI
Ptatnosci bedg dokonywane w miare postepu prac. Zamawiajacy nie wyklucza wyptaty zaliczki.
Szczegdtowy harmonogram ptatnosci zostanie wynegocjowany z ofertodawca, ktory ztozy najlepiej
ceniona oferte.

X. WARUNKI EWENTUALNEGO ODSTAPIENIA OD ZAWARCIA UMOWY
W przypadku gdy zaoferowana cena przekracza kwote srodkoéw przeznaczonych przez
Zamawiajgcego na realizacje zamowienia Zamawiajgcy moze uniewazni¢ postepowanie
i odstgpi¢ od podpisania umowy.

Oferty (w tym referencje, opis kwalifikacji, harmonogram) prosimy sktadaé wraz z wypetnionymi
zatgcznikami:

Zatacznik 1 do zapytania ofertowego
FORMULARZ OFERTY W POSTEPOWANIU NR CHP-P-02-2026

W odpowiedzi na Zapytanie Ofertowe dot. CHP-P-02-2026 sktadamy ponizsza oferte:

Dane oferenta

Nazwa

Adres

NIP

Nr KRS lub CEIDG

Nr rejestrowy dla kraju innego niz PL

Dane osoby kontaktowej

Imie i nazwisko

Adres e-mail

Telefon
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Odniesienie do kryteriow wyboru ofert

CENA netto w PLN

JAKOSC
wszystkie urzadzenia sg zgodne z:

e Dyrektywa 2006/42/WE - Art. 2(a) — definicja
maszyny i zespotu maszyn

e Dyrektywa 2006/42/WE - Zatgcznik | pkt
1.7.3 — oznakowanie maszyny

e (Guide to Machinery Directive 2006/42/EC - O
8§38 i 879 —assemblies of machinery

TERMIN URUCHOMIENIA PRODUKCJI GRANULATU
do 01.09.2026
do 15.09.2026
do 30.09.2026
OKRES GWARANCII
nie mniej niz 36 miesiecy
nie mniej niz 24 miesigce
nie mniej niz 12 miesiecy

ooao

OO0

Zatacznik 2 do zapytania ofertowego
OSWIADCZENIE O SPEENIENIU WSZYSTKICH WARUNKOW UDZIALU W POSTEPOWANIU
NR CHP-P-02-2026

1. Znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie zamdéwienia.

2. Posiadam wykwalifikowang kadre, gotowg do realizacji zamoéwienia.

3. Posiadam niezbedng wiedze i doswiadczenie oraz zdolnosci techniczne
i organizacyjne umozliwiajgce prawidtowe wykonanie przedmiotu zamoéwienia.

Zatacznik 3 do zapytania ofertowego
OSWIADCZENIE O BRAKU POWIAZAN OSOBOWYCH | KAPITALOWYCH W POSTEPOWANIU
NR CHP-P-02-2026

Oswiadczam(y), ze nie jestem(e$smy) powigzani zZamawiajacym osobowo lub kapitatowo.
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dataipodpis przedstawiciela Wykonawcy (dotyczy zatagcznikéw od 1 do 3)

PAGED Plywood S.A.

ul. Mazurska 1,14-300 Morag, Polska
Tel.: +48 89 757 95 00

E-mail: morag@pagedplywood.com
NIP 7411378488

Sad Rejonowy w Olsztynie,

VIl Wydziat Gospodarczy KRS

KRS 0000010478

REGON 510445569

Kapitat zaktadowy 290 610 050,00 zt
- wptacony w catosci

Biuro Zarzadu

Zaktad Produkcji Sklejki w Piszu
ul. Kwiatowa 1,12-200 Pisz, Polska
Tel.: +48 87 425 48 00

E-mail: office@pagedplywood.com
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